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B FREZY KSZTALTOWE

SPIS TRESCI
B DANE TECHNICZNE

Frezy proste

Frezy proste z nacinakami

Frezy proste nastawne

Frezy proste nastawne z nacinakami
Frezy proste z nacinakami

Frezy proste z dzielong krawedzia skrawajgcs
Frezy cwiercokragle wkleste

Frezy polokraghe wklaste

Frezy polokragle wypukle

Frezy katowe jednostronne

Frezy nastawne zaokraglajace

Frezy ksztattowe

Frezy katowe symelryczne

Frezy do poreczy

Frezy do kolkow

Frezy ksztaltowe

Frezy do zlgcz wieloklinowych

Zestawy frezow do zigcz wieloklinowych
Frezy nastawne do zigcz wisloklinowych
Frezy do zlacz naroznikowych

Frezy do ziacz wieloklinowych

Frezy do plycin

Zestawy frezdw do ram drzwi meblowych
Zestawy frezdw do ram drawiowych
Zestawy frezdw do drzwi /uniwersalne/
Zestawy frezow do deski podiogowe]
Lestawy frezdw do boazerii

Tuleje redukcyjne z koinierzem

GLOWICE FREZOWE

B FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

Glowice frezowe z ogranicznikiem posuwu /2 nozami HSS/
Glowice frezowe /z nozami HSS/

Glowice frezowe dwiercokraghe wkleste (z plytkami HM/
Glowice frezowe polokragle wkleste iz plytkami HM/

Glowice frezowe proste z nacinakami /z phytkami HM/
Glowice frezowe proste [z phytkami HkY

Glowice frezowe proste skladane /z plytkami HW/

Glowice frezowe katowe nastawne /z plytkami HM/

Glowice frezowe spiralne z dzielong krawedzig skrawajges /z plytkami HW/
Glowice frezowe do plycin /z phytkami HM/

Zestaw glowic frezowych wieloczynnosciowy (2 phytkami HM/
Glowice frezowe do nozy ryflowanych /z nozami HSS/
Glowice ksztaltowe fz plytkami HM/

Frezy pelnoweglikowe wykanczajace

Frezy peinoweglikowe zgrubne

Frezy pelnoweglikowe wykanczajace przelotowe
Frezy peinoweglikowe wykarnczajace

WIERTLA

Wiertta nieprzelotowe z nakiadka HM
Wiertta przelotowe z nakladka HM
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ZASTOSOWANIE FREZOW Z NAKLADKAMI HM

Frezy z nakladkami z weglika spiekanego zalecans s szczeqdinie do obrobki wardego drewna litego,

drewna klejoneqgo, plyt widrowych, twardych piyt piléniowych i plyt OSB.

Narzedzia z oznaczeniem [[[55 siuzq do posuwu mechanicznego, narzedzia z oznaczeniem [J111]
sfuzg do posuwu recznego.

PARAMETRY SKRAWANIA
Warunkiem prawidtowej pracy frezow jest wiasciwy dobor szybkosci skrawania i szybkosci posuwu
do rodzaju obrabianego materiatu oraz warunkow obrobki.

Szybkos¢ skrawania w zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu

Drewno migkkie 60 - 90
60 - 80

stolarskie | drewno klejone warstwowo 0-80
Twarde plyly pﬁénm 30 - 50

OBLICZANIE SZYBKOSCI SKRAWANIA:

~ mxDxn
V_ 60x1000

VW - szybkost skrawania (mis)
D - &rednica zewngtrzna freza (mm)
n - predkose obrolowa wrzeciona (obr min.)

Przykfad:
grednica zewnelrzna freza D=140mm, predkosc obrotowa wrzeciona n=6500 abr/min

U x140%6500
V="%0c1000  —476ms
Unaga !

Pray wyznaczaniu opfymaing) szybkosct skrawania nie woimo prrekraczac maksymaing predkoscl obrtowsl podans ne frezie,

OBLICZANIE SZYBKOSCI POSUWU:

p xZxN
P 1000 d

P - szybkost posuwu (mimin, ) / r/‘”_ E
p.- posuw na zab (mm) \
obrobka wykanczajgca: p.= 0,25 + 0,75 (mm) \ B

obrobka zgrubna: p,= 0.8 + 2,5 (mm) v /
z - liczha zgbdw —
P

n - predkosc obrotowa wrzeciona (obrf min.)

m—

Przyklad:
szybkosé obrotowa wrzeciona n=6500 obr/min, liczba zebiw z=4, obrobka wykanczajaca drewna migkkiego p,=0 4mm

P: 0,4x4x6500

=10,4 m/min.

1000
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KIERUNKI OBROTOW FREZOW (FREZY PRAWE , FREZY LEWE)

FREZ PRAWY
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FREZ LEWY
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WYZNACZANIE MINIMALNEJ SREDNICY ZEWNETRZNEJ FREZA KSZTALTOWEGO W ZALEZNOSCI

0D GLEBOKOSCI PROFILU.

D - Srednica 2ewnelrzna (mm)
d - érednica obworu osadezego (mm)
B - szerokost freza (mm)

Minimalna Srednica zewngfrzna Dmin {(mm)
Dmin=2xG,+d+55

Dmin: szp+d+5 5

Dimin - minimalna $rednica freza (mm)
G, - glebokost profilu (mm)
d - grednica atworu (mm)

Przykiad:

N

giebokost profilu Gp=20mm, Srednica otworu freza d=30mm

Din= 2x20+30+55=125mm
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FREZY KSZTALTOWE

B FREZY PROSTE - CL010

{ Il

(¥ =

wpust {rowek) wreg prawy wregg lewy waska plaszozyzna

PRZEZNACZENIE:

* frezowanie wpustdw | wregdw o przekroju prostokatinym oraz waskich plaszczyzn

® frezy stosowane sq na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych,
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

 CL010-0125-0002

CLO10-0125-0004
cLo

' CL010-0140-0002

CL010-0160-0001

CLO10-0180-0002




B FREZY PROSTE Z NACINAKAMI - CLO20

1l 7
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PRZYKLADY ZASTOSOWARNIA

CZOop widlica wpust (rowek) wreg prawy

(= [ W 7

Wreg lewy

PRZEZNACZENIE:

® frezowanie wpustow, wragow, czopow | widlic o przekroju prostokatnym gdzie zachodzi koniecznosd uzyskivania

wysokiej jakosci obrobki bocznych powierzchni | krawedzi gniazda

o frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych

strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym.

I N m
lozozi00 10 @ 7 z P R T
CL020-0120-0002 120 3 6 2 2 sat. 147,00
cLo20-01200003 120 2 8 2 2 = 15500
€L020-0120-0004 120 30 10 2 2 s 164,00
€L020.0120.0005 2 m 2 2 R N )
€L020-0180-0001 180 0 6 2 2 s 17200
clozootsoconz 180 30 8 2 2 st 18000
CLO20-0180-0003 180 30 10 2 2 sat 188,00
©L020.0180-000: % 2 2 s 20500

L
=
(@
3
5
w
=
o
P
17
o=
[N




Ll
=
o
=
el
5
o
b =
o
|
)
o=
LL

B FREZY PROSTE NASTAWNE - CL030

TN
d
. 1]
PRZYKELADY ZASTOSOWANIA
wpust (rowek) WIE prawy wrag lewy widlica czap
PRZEZMNACZENIE:

* frezowanie wpustdw, wregdw, czopdw | widlic o przekroju prostokatnym z moliwoscia regulacji szerokosai

frezowania

® frezy stosowane 58 na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko cropiarkach jedno | dwustronnych,

strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o 4 B z

125 30 6-11.5 2+2 szt 344,00
160 W 615 22 s 41600
80w  dodes 22 e amm
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M FREZY PROSTE NASTAWNE - CL040 (mec] Hw |
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

G & (7

A

wipust {rowek) wrag prawy wreg lawy widlica czop
PRZEZNACZENIE:
® frezowanie wpustow, wragow, czopow i widlic o przekroju prostokatnym 2z moliwoscia requlac)l szerokosci
frezowania

® frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych,
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

D d B z  jm
'CL040-0120-000 120 ) 475 44 szt 43000
CL040-0120-0002 120 30 8-15,5 4+4 szt 473,00
CLO40-0120-0003 120 =301 355 44 gl 418,00
CLO40-0140-0001 140 30 8155 4+4 szt. 487.00
CLO40-0160-0001 180 s 8155 44 szt 516,00
CL040-0160-0002 160 30 10-18,5 4+4 szt 558.00
CLO40.0180- 180 ‘39 104105 a4 i 571,00




B FREZY PROSTE NASTAWNE Z NACINAKAMI - CL050 (MECK HM |
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PRZYKELADY ZASTOSOWANIA
wpust (rowek) WIE prawy wrag lewy widlica czap
PRZEZMNACZENIE:

* frezowanie wpustdw, wregdw, czopdw | widlic o przekroju prostokatnym 2 moliwoscia regulacji szerokosai
frezowania, gdzie zachodzi koniecznosc uzyskiwania wysokiej jakosci bocznych powierzchni | krawedzi gniazda

® frezy stosowane 58 na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko cropiarkach jedno | dwustronnyech,
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o

CLO50-0180-0001 180 30 9,5-36 4+  2¢2 szt 590,00
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B FREZY PROSTE NASTAWNE Z NACINAKAMI - CL060 IMECH HMm |
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
wipust {rowek) wrag prawy wreg lawy widlica czop
PRZEZNACZENIE:

® frezowanie wpustow, wragow, czopow i widlic o przekroju prostokatnym 2z moliwoscia requlac)l szerokosc
frezowania. gdzie zachodzi koniecznost uzyskiwania wysokie| jakosci bocznych powierzehni | krawedzi gniazda

e frery stosowane 53 na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czoplarkach jedno i dwustronnyeh,
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

1200 30 2 475 242 242 s 489,00
120 30 8155 242 242 sat. LAl
1“0 30 104195 242 242 szt. 538,00
160 30 10185 242 242 szt 565,00
180 30 10195 242 242 sz 575,00




FREZY KSZTALTOWE

B FREZY PROSTE Z NACINAKAMI - CLO70 (MECK HM |
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PRZYKELADY ZASTOSOWANIA
(6 & (7
wpust {rowek) Wrag prawy wreg lewy
PRZEZNACZENIE:

* frezowanie wpustdw | wregdw o przekroju prostokatinym gdzie zachodzi koniecznost uzyskiwania wysokiej
jakosci obrobki bocznych powierzchni | krawedzi gniazda

® frezy stosowane 58 na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko cropiarkach jedno | dwustronnych oraz
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o
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W FREZY PROSTE Z DZIELONA KRAWEDZIA SKRAWAJACA - CL0s0 [ IETD

N

AN

powierzchnia krzywoliniowa wrska | szeroka plaszozyzna

PRZEZNACZENIE:
® frezowanie plaszczyzn | powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nierownomiemych naddatkach obrobkowych
® frezy stosowane sa na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko - wzorcarkach, strugarkach wielostronnych

index D ¢ Bz jm
CLOB0-0100-0001 10D 40 B0 252 szt 424,00
CLO&0-0100-0002 . 100 40 100 242 sIt. 530,00
CLO0-01250001 125 a0 100 s 841.00
CLOE0-0125-0002 125 40 125 343 sZL. T85.00
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FREZY KSZTALTOWE

1z

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

A B A

PRZEZNACZENIE:

* zaokroglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu,
® frazy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych, strugarkach
wiglostronnych 2z posuwem mechanicznym

Index

=

PIL

2

CL090-0120-0002
CL090-0120-0004

©L090-0120-0006

CL090-0120-0008
CL090-0160-0001
CL090-0160-0002
CL090-0160-0004

s8s8s8sg=g8

sbedansnalans
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M FREZY POLOKRAGLE WKLESLE - CL100

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

™ 9

PRZEZNACZENIE:

® raokroglanie krawedzi, frezowanie oxdobnego profilu

® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach

wiglostronnych z posuwem mechanicznym

-

GL100-0120-0001
CL100-0120-0003

C€L100-0160-0001
CL100-0160-0002
CL100-0160-0003

B OB
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125

szl
e sml
10 . szt 30200
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B FREZY POLOKRAGLE WYPUKLE - CL110

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

A

% ¥ 7 (®

PRZEZNACZENIE:

® frezowanie rowkow profilowych, frezowanie krawedzi

® frazy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych, strugarkach
wiglostronnych z posuwem mechanicznym

@

N

CL110-0125

CL110-0125-0004

e

CL110-0125-0006

oL

CL110-0125-0008

CL110-0160-0001

CL110-0160-0003

sH:ExH:8:0:2

Bl b b B b S e A

&n

B

@~

10

12

15

176,00
205,00
232,00
273,00
274,00
314,00
260,00

388,00




B FREZY KATOWE JEDNOSTRONNE - CL120

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

A

v N D

PRZEZNACZENIE:

e frezowanie pod katem 45° waskie] plaszczyzny, fazowanie krawedzi

® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach

wiglostronnych z posuwem mechanicznym

PIL

e

CL120-0130-0001
CL120-0130-0002

CL120.0140-0002

€L120-0160-0002

B 8 8
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FREZY KSZTALTOWE

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

o

PRZEZNACZENIE:

* frezowanie waskie] powierzchni przy jednoczesnym zaokraglaniu krawedzi z mozliwoscia regulacii szerokosci

frezowania

® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyrerko czopiarkach jedno | dwustronnych, strugarkach
wiglostronnych z posuwem mechanicznym

._E ﬁ'l

- CL130-0120-0001
LB AU
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B FREZY KSZTALTOWE - CL140 (MECH Hw |
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CL140-0120-0001
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA T
a N
N
d
o
5 CL140-0160-0001
@ pid
_d
2 D
24

PRZEZNACZENIE:
® frezowanie ksztaltowe
® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecicnowych, strugarkach wislostronnych z posuwem mechanicznym

Index. |0 ¢ Bz  jm
CLia001200001 120 T ) s 41300
CLi0-0138-0001 138 048 4 sa 522,00
CL140-01600001 160 % 80 4 sa 649,00
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B FREZY KATOWE SYMETRYCZNE - CL150 (MECK HM |

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
PRZEZNACZENIE:

® frezowanie rowkow, fazowanie krawedzi
® frazy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

Index B | d B z im
‘cL1s0-0140-0001 140 a0 10 A szt 217,00
CL150-0140-0002 140 30 15 4 szt 277,00




(j(nf@fwua

M FREZY DO PORECZY - CL160 (mec] Hw |
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CL160-0150-0001

—

L
=
(@
3
5
w
=
o
P
17
o=
[N

Pﬁ\\‘k\\&‘%

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

CL180-0150-0002

_ﬁ\\\\\ﬂ

PRZEZNACZENIE:

® frezowanie ksztaltowe poreczy schodow
® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzeclonowych, strugarkach wiglostronnych z posuwem mechanicznym

CL160-0150-0002 150 30 70 4 szt, 708,00
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B FREZY DO KOLKOW - CL170 (MECK HM |

]

722

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

G

4

PRZEZNACZENIE:
& frezowanie kotkdw gladkich
® frezy stosowane strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

Index o 4 Bz b1 m
CL170-0125-0001 125 ‘40 52 4 6 sat, 262,00
CL170-0125-0002 125 40 G 4 B szt 341,00
CL170-0125-0003 5T (T e 4 10 szt 433,00
B FREZY KSZTALTOWE - CL180 [ MEC|

16,5 C;;

d
. D
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA 5 3

PRZEZNACZENIE:
® frezowanie ksztattowe
# frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

Glisoetagmoor a0 a0 @ 4 s asm0
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B FREZY KSZTALTOWE - CL190

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:

& frezowanie ksztaliowe

® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuewem mechanicznym

B FREZY KSZTALTOWE - CL200 mec) Hw |

DL

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

® frezowanie ksztaltows
® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z poswwem mechanicznym

CL2000160-0001 160 I = = T

FREZY KSZTALTOWE




B FREZY KSZTALTOWE - CL210
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37,5

CL210-0140-0001

.
%

|
i

CL210-0140-0002

CL210-0160-0001 gﬁ

CL210-0140-0003 qk

® frezowanie kszlaltowe
® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

28 r
m
il
= CL210-0140-0004
% |
(5]
7
!I D PE———
PRZEZNACZENIE:

CL210-0140-0002 140 30 40 3 szt 377,00
CL210-0140-0004 140 30 40 3 szt 441,00
CL210-01G60-0002 160 40 50 4 szl 604,00




gﬁu@i)ﬁua

B FREZY DO ZLACZ WIELOKLINOWYCH - CL220 =
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PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:

* wykonywanie ztacz wisloklinowych na czofach elementdw tgczonych na diugogci ze stykiem liniowym na
plaszczyznie ("na kreske")

® frery stosowane na frezarkach doinowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych z posuwem
machanicznym

D 4 B z k jm  Cenazliszt.
€1.220-0140-0002 140 40 e 3 szt 414,00
€L220-0140-0004 Mo 40 4 5 s 598,00
CL220-0140-0005 140 40 4 6 szt 581,00
CLEZ00100006 140 40 4 A )
; 140 40 4 8 szl 748,00




FREZY KSZTALTOWE

m ZESTAWY FREZOW DO ZLACZ WIELOKLINOWYCH -CcL230 [TZ3 D

k]
EREg ]

il

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA 5

® wykonywanie zigcz wieloklinowych na czotach elementdw Boczonyeh na diugoscl ze stykiem w "jodetke” na
szerokie| plaszczyinie

® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych z posuwem
mechanicznym

Index o 4 B z jm  Cenazlisat.
CL230.01600001 160 70 ) Z s s
CL230-0160-0002 160 70 4 4 srL 126,0

B FREZY NASTAWNE DO ZLACZ WIELOKLINOWYCH -cL240  [[=9 BB

T

W

I:{!a.

k- liczba klintw w Tegieu | o

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:

® wykonywanie zigcz wieloklinowych na czotach elementow faczonych na diugosci ze stykiem liniowym na waskiej
pltaszczyinie z mozliwoscig regulac) szerakosci zlacza

® frazy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych z posuwem
mechaniczrym

Index D d B z k jm  Cenazliszt.

'CL240-0140-0001 140 40 2070 3 29 szt 787,00
CL240-0140-0002 140 40 35-100 3 5-15 sat. 1 116,00




W FREZY DO ZLACZ NAROZNIKOWYCH - CL250 (mec] Hw |

PRZYKLADY ZASTOSOWARNIA /S,

PRZEZNACZENIE:

® wykonywanie zigcz naroznikowych oraz plaskich w elementach piyvtowych z drewna

& frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych z posuwem
mechanicznym

_ CL250-0140-0001 140 T 3 szt 36700
M FREZY DO ZLACZ WIELOKLINOWYCH - CL260 [ HM |

g - A

0

NN

|

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA -

PRZEZNACZENIE:

® wykonywanie zlacz wieloklinowych na czotach elementow taczonych na diugosci ze stykiem w “jodetke” na
szarokiej plaszczyznie

® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych z posuwem
mechanicznym

index D ¢ B 3 jm  Cenazliszt.
CL260-01250001 125 E 2 st 535,00
CL260-0125-0002 125 30 122 2+2 szt 1 368,00
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B FREZY DO PLYCIN - CL270

&

CL270-0160-0001
-
d
]
I 5 CL270-0160-0002
SEREh W7
I a
’ L _ S
CL270-0190-0001
;}Jg.':-.
i W7
d
of R <
PRZEZNACZENIE: &0
o T T e P CL2V0-0120-0002
® frezowanie kszlaltowe phycin drzwiowych A
i phycin drzwi meblowych 5 = m
& frezy stosowane na frezarkach 5 4 -
dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym 5]
Index D d B z jm  Cenaazliszt.
L270-0160-0002 160 40 15 4 &Il 291,00
CL270-0190-0001 190 40 18 4 szt 414,00
CLZ70-0190-0002 180 40 18 4 £21. 414,00
B FREZY KSZTALTOWE DO PLYCIN - CL280 (MECH HM |
54 q;\‘
l fﬁ y m_
e 1 I
. E

PRZEZNACZENIE:

® frazowanie kszialttowe phycin drzwiowych | plycin drzwi mablowych
& frezy stosowane na frezarkach doelnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

d

z

200

a0

242 szt
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m ZESTAWY FREZOW DO RAM DRZWI MEBLOWYCH - CL290 [ Hm |
L
=
o
CL290-0114-0001 % E
profil wind gy E
o
e, <
=8 Z N
Lz ] | —f £
T
prafii popreeceny g
PRZYKLAD ZASTOSOWANIA 12 CL290-0114-0002 (;\A
ot vty [ ;
_mI m
B ! =
% | 2
]
CL290-0114-0003
prafil wadluzry 1159‘
;ﬁk m <
‘_&J e pogirzeceny
PRZEZNACZENIE:

® frezowanie ksztatowe profilu wzdluznego wewnelrznage | poprzecznego ramiakdw drzwi meblowych
® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

Index 3 a8 z  m Cemada
CL200-0114-0001 114 40 27 4 szt 65100
SLEN e 11 = e b bt GoL
cusomass v w0 maw 4w e
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m ZESTAWY FREZOW DO RAM DRZWIOWYCH - CL300

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:
* frezowanie ksziattowe profily wzdhiznego

wewneltrznego | poprzecznego ramiaka drawi
meblowych

CL300-0160-0001

prafli popra

prafil wadliszny

|.—‘E—.

CL300-0160-0002

A
Lo
A

2,

11

;J_-J_.
N

® frezy stosowane na frezarkach P -—'g—
dolnowrzecionowych z posuwem mechaniczmym
Index D d B z jm  Cenaaziisat
160 40 3542 a szl 110200
160 40 35-42 4 szl 1102,00
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B ZESTAWY FREZOW DO DRZWI /[UNIWERSALNE/ - CL310 [ Hm |
L
=
o
prohl wibdhuadrry WewnelrEiy raisiaka E
= 5
he! Ly
3 >
I~
LLl
o
L
CZ0p ramEaka pozicmego doings | gdmago
& - m\“ﬁ j’
_\\H 75 F—— ] =
profl ptyciry drzwsawa) |
b . S -
—— EEE 3 % EJ
K 2wk
o . &
crop swinllica

B -

40
a4

14 112

proil Ty swiotika J_ -
1

[E

177 _:_,_

N
22

b |

PRZEZNACZEMNIE:

® frezowanie ksztaltowe profilu wzdiuznego wewnelrznego ramiakdw skrzydia | swietlika, czopowanie
z ndsadzeniem ksztaltowym ramiakow poziomych | ramiakdw swietlika

® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym
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B ZESTAWY FREZOW DO DESKI PODLOGOWE.J - CL320 [ HM |

: &
.

max. 25 x 458 =

@

YA,

UZYSKIWANE POLACZENIE 2

riax. 2.5 x 45°

| @ S i
= 7z T 'r
| - max. 2.5 x 45
T F% 1.5 T —_— | +L—
d
o

PRZEZNACZENIE:
#® frezowanie profilu wzdiuZznego deski podfogowej
® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wiglostronnych z posuwem mechanicznym

@ @

0.5

9 . B z e G
- CL320-0160-0001 160 40 1016 & szt 78700
e = oL s = e
- 0003 160 LCh 2228 & szt 82600




W ZESTAWY FREZOW DO DESKI PODLOGOWEJ - CL330 [ Hm |

L
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=
T
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. ® 5
- EI o g E
NY_|@
d
[n]
UZYSKIWANE POLACZENIE 2
E -
o0& o T
poee ® [
4 0 4 =y =
s ® J
3 . |
95 : '
PRZEZNACZENIE:

® frezowanie profilu wzdhuznego deski podiogowe]
® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecicnowych, strugarkach wislostronnych z posuwem mechanicznym

ndex D d 8z m




PRZEZNACZENIE:
® frezowanie profilu wzdiuknego deski boazeryjne|

® frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych,
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

FREZY KSZTALTOWE

CL340-0160-0001 UZYSKIWANE POLACZENIE
=
|
AP 1 }lJF’ <§;
10

1 = J

SISO
N
Bl
-
%
N
T e00

CL340-0160-0002 UEZYSKIWANE POLACZENIE

w_
(=1

I 5
2 = ~

=
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4.8
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@
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5] Y.

d
]

160 40 14-22 6 szl




B TULEJE REDUKCYJNE Z KOLNIERZEM - CL900

L

=

o

&

i - g q

Index D d jm  Cenazliszt. E
&

L900-0035-0001 35 E Y 26,00 T
CL200-0040-0001 40 30 szt 26,00 %
L

EEEEEEEEE_—_—_—_ ES
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® GLOWICE FREZOWE Z OGRANICZNIKIEM POSUWU - LJo10  [700 )

Gp

| A

=
@) PRZEZNACZENIE:
m # frezowanie ksziattowe |lub proste drewna litego, Profilowanie nozy wykonywane jest na zamowienie wg wWzory
o z drewna lub rysunku klienta.
LUJL * giowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem recznym
O
S index o d B T m  Cenazliszt
]
"LJ010-0100-0001_ 100 a0 40 8 szt 186,00

INFO;
* glowlca wyposaZona w dwa noe prosie | dwa ogranicznikl posuww

® korpus alimuniowy

= NOZE (DO PROFILOWANIA) - LJ520 HSS |
= OGRANICZNIKI POSUWU (DO PROFILOWANIA) - LJ521

el

B H 9 jm  11o8¢ 0PaK.  Gona ziisat.
- LJ520-0040-0000 40 325 4 op. 2 12,00
LJ521-0040-0000 a0 32,5 4 op 2 9,00
LU520.0050-0000 50 40, “ op. 2 1800
LJ521-0050-0000 50 34,0 4 op 2 11,00
INFO;

® do cany naza HESS naleky dolczye kaszt profilowaia wg cannika
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® GLOWICE FREZOWE - LJ020

Gp

= i

PRZEZNACZENIE:

® frezowanie ksztaltowe lub proste drewna litego. Profilowanie nozy wykonywane jest na zamdawienie wg Wzoru
2 drewna lub rysunku klienta.

® glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

GLOWICE FREZOWE

® glowica wyposadona w dwa nole proste
® fovpus aluminiowy

= NOZE (DO PROFILOWANIA) - LJ520 HS3S

LJ520-0050-0000 50 340 e 2 18,00

INFQ:
* do ceny noda HS8S nalezy doliczye koszl profilowania wg cenrika




B GLOWICE FREZOWE CWIERCOKRAGLE WKLESLE - LJ030  [TZ3 D

L PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

=

o

i~

Ll

ac PRZEZNACZENIE:

t ® zaokroglanie krawedzi

) #* glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych,

E strugarkach wiglostronnych z posuwem mechanicznym. Posuw maksymalny 14mdmin,

o

- Index D d B z R jm  Cenazliszt.
LJ030-0120-0001 120 % 20 2 0 s 235,00
LJO30-0140-0001 140 35 30 2 12-20 szl, 260,00

INFO;
® cena glowicy bez plytek wymienriych
& Korpuis aliminiowy

= PLYTKI WYMIENNE - LJ530 DO GLOWIC - LJ020

Index 8 H 9 R jm  NOSCM P Cona zlisat
LJ530-0020-0001 20 24 2 3 ap. z 48,00
LJ530-0020-0002 20 24 2 4 op. 2 48,00
LJ530-0020-0003 20 24 o 5 op. b 48,00
unﬂ-ﬂﬂi_ﬂ-ﬂﬂm 20 24 2 B op. 2 58,00
2 = 3 2 2 2 ET
LJ530-0020-0006 20 24 2 10 op. 2 73,00
LJ530-0030-0001 an 34 3 12 ap. 2 73,00
LJ530-0030-0002 an a4 2 15 ap. 2 T3.00
LJ530-0030-0003 30 34 2 18 ap. 2 73,00
LJ530-0030-0004 an 34 2 20 op. 2 73,00

3 |
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B GLOWICE FREZOWE POLOKRAGLE WKLESLE - 1.J040 (mec] Hw |

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA L

=

o

I~

L

PRZEZNACZENIE: o

® rackroglania krawedzi :

® glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych, 0

strugarkach wiglostronnych 2 posuwem mechanicznym, Posuw maksymainy 14mimin E

o

Index D d B z R im  Cenaaziisat. o
LJ040-0115-0001 15 30 3 2 45 szt 310,00
LJ040-0124-0001 124 30 30 2 8-10 szt 330,00
LJ040-0132-0001 132 30 40 2 12515 szt. 380,00

INFQ:
® cena ghowicy bez piylek wymignnych
® KOFDUS alumifiowy

= PLYTKI WYMIENNE - LJ540 DO GLOWIC - LJ040 [ HM |

Index 8 Toae wopsh. " o . ezt

==
(-1
a

i (szt.)
"L1540-0025-0001 % = z 3 = 7 5600
LJ540-0025-0002 25 22 2 5 op. 2 59,00
LJ540-0025-000: 2 2 2 6 ap. 2 5000
LJS#Q-UI;ISH-GHIH _30 22 2 | op. 2 68,00
LIS40.0030-0002 30 2 2 9 e s 8,00
LJ540-0030-0003 30 22 2 10 op. 2 G800
LJ540-0035-0001 a5 a0 2 12;5 op. 2 88,00
LJ540-0035-0002 35 an 2 15 op. 2 8800

e E;
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® GLOWICE FREZOWE PROSTE Z NACINAKAMI - LJ050 (MECH HM |
_|_
E PRZYKLADY ZASTOSOWANIA T @
hDJ wpLst (rowek) wreg prawy wreg lewy
oz
L PRZEZNACZENIE:
Lid # frezowanie wpustow | wregdw o przekroju prostokatnym gdzie zachodzi koniecznose uzyskiwania wysokiej jakosci
E obribki bocznych powierzchni | krawedzi gniazda
= ® glowice frezowe stosowane sq na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych
E oraz strugarkach wielostronnych 2 posuwem mechanicznym. Posuw maksymalny 24 mdmin,
D
ihdex g 4 8 z L 00| [ SR Eiy
BT T R TR 2 e =

INFO:
® glowlca wyposaZona w komplet plylek wymiennych

& korpus aluminiowy

= PLYTKI WYMIENNE - LJ550 DO GEOWIC - LJ050 [ HM |

plytka dwukrawedziowa HM plytka czterokrawedziowa HM

- [

T Lo

ok

- LJ550-0012-0001 40 . 12 15 op. 0 980
LJ550-0012-0002 50 12 1,5 ap. 10 10,95
LJ550-0014-0001 14 14 20 ap. 10 595
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B GLOWICE FREZOWE PROSTE - LJ060 [ HM |

PRZEZNACZENIE:
& frezowanie waskich ptaszozyzn

® glowice frezowe stosowane sa na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych
oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym. Posuw maksymalny 28 mimin.

GLOWICE FREZOWE

INFQ:
* glowica wyposazona w kamplel plytek wymiennych
* korpus aiuminowy

= PLYTKI WYMIENNE - LJ550 DO GELOWIC - LJ060 [ HM |

plytka dwukrawedziowa HM

o bt

— 1
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B GLOWICE FREZOWE PROSTE SKLADANE - LJ070

& frezowanie waskich plaszezyzn, mozliwose laczenia w zestawy o dowolnej szerokosci

® glowice frezowe slosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formaltyzerko czopiarkach jedno | dwustronnych
oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym. Posuw maksymalny 30 m/min

GLOWICE FREZOWE

LJ070-0125-0002 125 35 40 4 280,00

INFO:
* glowica wyposaZzona w komplet plyfek wymiennych
® jiorpus alurminiowy

= PLYTKI WYMIENNE - LJ550, LU560 DO GLOWIC - LJ070

plytka dwukrawedziowa HM

LJ550-0012-0001 40 12 10 980

_
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M GLOWICE FREZOWE KATOWE NASTAWNE - LJ080 (mec] Hw |

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA L L wi
=

o

~J

L

PRZEZNACZENIE: o
* frerowanie proste | pod kalem (2 moliwoscig nastawiania kala w zakresie £90°), fazowanie krawedzi :
® glowice frezowa stosowane sa na frezarkach doinowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem QO
mechanicznym, Posuw maksymalny 12 m/min E
o

&

Index D d B 4 jm Cena zl/szt.
LJOBO-0120-0001 120 30 40 2 szt 10,00

INFO:
* glowica wypasaiona w kamplal plytek wymennych
® kovpus aluminiowy

= PLYTKI WYMIENNE - LJ550 DO GLOWIC - LJ080 [ HM |

plytka dwukrawedziowa HM

Index 8 H E jm  NOSCROP Cona aiisat.
LUS50-0012.0001 Ty iz i5 o B 580

i
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GLOWICE FREZOWE SPIRALNE m m

¥ Z DZIELONA KRAWEDZIA SKRAWAJACA - LJ090

AN

e 4

powkarEchnia krizywokniowa WHSKA | BZEroRa PRABELIVEING

# frezowanie plaszczyzn | powlerzchni krzywolinlowych przy dukych | nierdéwnomiernych naddaikach obrabkowych
# glowice frezowe stosowane =3 na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko - wzorcarkach, strugarkach
wiglostronnych z posuwem mechanicznym

L
=
o
I~
L
o=
T
i
o
=
o
s
D

Index o ¢ Bz jm  Cenazisa

LJ090-0150-0001 150 35 100 3+3 szt 770,00

INFO;
& glowica wyposaiona w komple! phdek wymiennyoh
® ROrpUs altminiowy

= PLYTKI WYMIENNE - LJ590 DO GEOWIC - LJ090 [ HM |
plytka czterckrawedziowa HM
.8 | | g
B H a Al




® GLOWICE FREZOWE DO PLYCIN - LJ100 (mec] Hw |

2 zaby do drewna migkkiago 2 zaby do drewna twardego

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:
® frezowanie ksztaltowe plycin drzwiowych | plycin drawi meblowych z drewna twardego | drewna migkkiago
® gfowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

S, I == i = U PIL jm  Cenaaliszt.
Liiooozoo0001 200 3% % 2 P s ew000
LJ100-0200-0002 200 a5 25 2 L =zh H80.00

INFO:
® plowica wypasaiona w kampial phiek wymiennych do drewna wardega | do drewna migkkiego - profil NR 1
® Lorpus aluminiowy

Uwaga: glowica LJ 100 mode pracowad jednoczainie lylko dwoma plytkami - do drewna miekioega lub do drewna iwardego
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Ll
=
o
I~
L
o
T
L
O
=
o
s
oD




= PLYTKI WYMIENNE - LJG00 DO GLOWIC - LJ100

L
=
o
|
L
o=
™
L
=
=
o
e
D

plytka jednoxrawedziowa HM - FROFIL"MR 1"

(4]
ﬂh
7
|
;'.II
o Ir.l
phytka jednokrawedziowa HM PROFIL "NR 27
Ll
I
T I
q- qvlll ‘:[ |
3
A5 g | <l
phyika jednokrawedziowa HM PROFIL *NR 3"
B0

18

T _IJ.;[

4]

plyta jednokrawedziowa HM PROFIL "NR 47

Index Profil B H g im m'?’*’ Cena zliszt.
LJE00-0057-0001  "NR 1" drewno twarde P 57 25 35 op. 2 75,50
LJE00-0057-0002  "NR 2" drewno twarde P 57 25 3.5 op. 2 75,50
LJ6D0-0057-0003  "NR 3" drewno twarde P 57 25 35 op 2 7550
LJBIIIJ-GUST-OUGJ# "NR t_t" dreswno twarde P 57 25 3.5 op. 2 75,50
LJE00-0057-0005 "NR 1" drewno migkkie P 57 25 35 op. 2 B2.00
LJe0m-0057-0006 "M R.E" drewno migkkie P 57 25 3.5 op. 2 B2.00

LJEDO-0057-0007  "NR 3" drewno migkkie B 57 25 35 | op 2 82,00
LJE00-0057-0008 "ME 4" dreswno migkkie P 57 25 3.5 op. 2 52,00
LJ600-D057-0008  “NR 1" drawno twarde Ty 57 25 35  op 2 75,50
LJE00-0057-0010 "NR 2" drewno lwarnde L 57 25 3.5 op. 2 75,50
LJ600-0057-0011  "NR 3" drewno twarde i 57 25 5 op 2 75,50
LJE00-0057-0012 "NR 4" drewno warde L 57 25 3.5 op. 2 75,50
LJ600-0057-0013  “NR 1" drewno miskkie £ 57 25 35 op 2 82.00
LJEOO-D057-0014 "MR 2" drawno migkkie L 57 25 a5 op. 2 J2.00
LJ600-0057-0015  "NR 3" drewno migkkie i 57 25 35 [ ops 2 8200
LJEO0-0057-0016 "MR 4" drewno miekkie L L) 25 a5 op. 2 B2.00




B GLOWICE FREZOWE DO PLYCIN - LJ110

MECY Hv )

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
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PRZEZNACZENIE:

® frezowanie ksztaltowe plycin drzwiowych | plycin drzwi meblowych
® glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

Index D d z PIL jm  Cenazilszt.
LJ110-0180-0001 180 30 2 P szt 890,00
LJ110-0180-0002 180 a0 2 L szl H90,00

INFO:
* glowica wyposaiona w komplel plytek wymiennych - profil NR 2
® kovpus allminiowy
= PLYTKI WYMIENNE - LJ610 DO GLOWIC - LJ110 [ HM |
T plytka dwuk o zi HM
o e o
4n = o - B i
72— : &/
W [ |
& - = = = )
o I E ":EI ]. __>_.51
Index Profil PIL B H g jm  "OSEWORAK Gonaziisat,
LJ610-0048-0001 *NR 1" P 48 18 2 op. 2 74,50
LJ610-0048-0002 MR 2" =] 48 18 2 ap. 2 74,50
LJ610-0043-0003  “NR 1" L 48 18 2 ap. 2 74,50
LJG10-0048-0004 "NR 2 L 48 18 2 op. 2 74,50
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B ZESTAW GLOWIC FREZOWYCH WIELOCZYNNOSCIOWYCH - LJ120 [[[Z4 [EID

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

[

[ ]

PRZEZNACZENIE:

* frezowanie wpustow, wregow, wypustow, fazowanie krawedzi pod katem 45°, zaokraglanie krawedzi z mozZliiwoscia
regulacj szerokosci frezowania

®* giowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach, strugarkach
wiglostronnych z posuwem mechanicznym

Index D d B z jm  Cenaazilszt.

LI120-0140-0001 Ta0e0. 3 3059 4 kpl 1980.00

INFO:
® glowica wyposaZzona w komplel piylek wyrmiennych

Ty
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M GLOWICE FREZOWE DO NOZY RYFLOWANYCH - LJ130 = E

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:

® frezowanie ksztaltowe lub proste drewna fitego. Profilowanie noZy wykonywane jest na zamowignia wg wzorl
z drewna lub rysunku klienta

® glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem
mechanicznym

Ll
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Index D d B B jm Cena zliszt.
R T SRR = = - = P
LJ1_3I.'I-U122-UI]DZ 122 40 : 50 4 szt 33[!_.4}1]
LJ130-0122-0003 122 40 &0 4 s, 375,00
LJ!:!I.'I_-D‘i_Z_E-_I'._IIIN 122 40 Eﬂ 4 L SEIEH}J]
LJ130-0122-0008 122 40 100 4 szt 460,00
INFO:
® CENy Qiowis - Daz nady
® Lorpus stalowy
« NOZE RYFLOWANE - LJ630 DO PROFILOWANIA (HSS
T
*
'
k|
Index L H g jm Cena zilszt.
LJ630-0040-0001 a0 50 ) ey 24,00
LJ630-0050-0001 50 50 8 szt. 28.00
LJ630-0060-0001 60 50 8 szt 29,00
LJ&E30-0080-0001 a0 50 8 szt _42.00
LJ630-0080-0002 80 60 ] szt 52,00
LJ&E30-0100-0001 100 60 B szl 68,00

INFO:
* oo ceny nofa H5S nalefy doliczyc koszt profilowania w cennika

EEEEEEEE__—_—_—__ a7
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B GLOWICE KSZTALTOWE - LJ140 (MECK HM |

W
3

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA ﬁ 76 5

PRZEZNACZENIE:

® frezowanie kszlattowe

#® glowice frezowe stosowane na frezarkach doinowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach, strugarkach
wielostronnyeh z posuwem mechanicznym. Posuw maksymalny 12mimin

LJ140-0120-0001 120 40 ] | ap. 580,00

INFO:
& cana glowicy bez plytek wymannych

& korpus aluminiowy

= PLYTKI WYMIENNE - LJ640 DO GEOWIC - LJ140 [ HM |

bt~
Index B H ] im "OEPY cenazisat
4 % 2 o Z 118,00
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B FREZY PELNOWEGLIKOWE WYKANCZAJACE - LS010 (mec] Hw |

HT

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
5

L
NI -4

* wykanczajace frazowanie waskiej plaszczyzny prosto | krzywoliniowa, wisrcenie otworéw w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie

® frezy petnoweglikowe stosowane na frezarkach gormowrzecionowych | wysokowydajnych centrach obrobczych
CMC z posuwem mechanicznym

Index D H1 H s z PIL  jm  Cenazliszt.
Tisolootodeor 10 42 80 10 dpemtw P s G800
LS010.0012:0001 12 42 90 12 3poayyw P szt 165,00
e o
m FREZY PELNOWEGLIKOWE WYKANCZAJACE - LS020 (mec] Hw |
| - PRZYKLEAD ZAST WANIA
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PRZEZNACZENIE: (

® wykanczajgce frezowanie waskie] powierzchni prosto | krzywoliniowe w tworzywach drewnopochodnych | drewnie

® frezy petnoweglikowe stosowane na frezarkach gdmowrzecionowych | wysokowydajnych centrach obrobezych
CNC z posuwem mechanicznym

L5020-0012-0001 12 35 80 12 3 negatyw P szt 165,00
1502000160001 16 55 10 16 3negatyw P s 270,00
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B FREZY PELNOWEGLIKOWE ZGRUBNE - CL030 (MECK HM |

%? PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:
# zorubne frezowanie waskiej pfaszczyzny, wycinania prosto | krzywoliniows w tworzywach drawnopochodnych
i drewnie
* frazy pelnoweglikowe stosowana na frezarkach gornowrzecionowych | wysokowydajnych centrach obrobezych

Index RS R S iz PIL  jm  Cenazliszt.
S03000100001 10 42 @ 10 dnagayw P s 16400
LSO30-00120001 12 35 80 12 3regatw P s 21900

—_— A A IS e st 35800

B FREZY PELNOWEGLIKOWE ZGRUBNE - LS040 [ MEC |
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
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PRZEZNACZENIE:

® rgrubne frezowanie waskiej plaszczyzny, wycinanie prosto | krzywoliniowe, wiercenie olwordw w tworzywach
drewnopochodnych i drewnia

® frezy pelnoweglikowe stosowane na frezarkach gornowrzecionowych | wysokowydajnych centrach obrobczych
CNC z posuwem mechanicznym

Index D H1 H s z  PIL im  Cena zlisat.
LS040-0010-0001 10 42 90 10 3poayw B st 16400
LM-W'!-E-UI.’IM 1? . a2 . 90. 12 3 pozy!:.rw [ o szt 2“_19.0(_]
LS040-0016-0001 16 55 110 16 3pomtyw P szt 358,00




M FREZY PELNOWEGLIKOWE WYKANCZAJACE PRZELOTOWE - Lso050 [[5% B
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
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PRZEZNACZENIE:

* wykanczajace frazowanie otworow przelotowych (np. pod wkladke zamka, klamke, wizjer) w tworzywach
drewnopochodnych i drewnle

® frezy petnoweglikowe stosowane na frezarkach gormowrzecionowych | wysokowydajnych centrach obrobczych

Index D H H s z PIL jm  Cenazlisat.

T iSwoovneoen W 80 10 Spogw P _sa a0 _

B FREZY PELNOWEGLIKOWE WYKANCZAJACE - L5220 IMECH HMm |
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/ PREZYHKLADY ZASTOSOWANIA
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PRZEZNACZENIE:

.

® wykanczajace frezowanie waskie) plaszczyzny prosto | krzywoliniows, wiercenie otwordw w tworzywach
drewnopochodnych | drewnie

® frezy petnoweglikowe stosowane na frezarkach gomowrzecionowych | wysokowydajnych centrach obrobczych
CNC z posuweam mechanicznym

Index D H H s z PIL  jm  Cenazliszt.
LS220-0006-0001 [ 22 70 8 2 pozytyw {2 szt 71,00
LS 220-0002-00H 2 22 80 H 2 pasybin e &=t R0
1LS220-0010-0001 10 4z 20 10 2 pozytyw e szt 124,00
L5220-0012-0001 12 42 o0 12 2 pozytyw P szt 182,00




® WIERTLA NIEPRZELOTOWE Z NAKLADKA HM - LS510 (MECK HM |
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o] PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
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PRZEZNACZENIE:

& wiercenie otworow nieprzelotowych pod kolki, elementy zlaczne | okucia w tworzywach drewnopochodnych
i drewnie

® wiertla stosowane na wiertarkach wiglowrzecionowych z posuwem mechanicznym

LS510-0010-0001 6 S 70 0 L s 29,00
LS510-0010-0002 8 35 flt i0 L g2t 34,00
B WIERTLA NIEPRZELOTOWE Z NAKLADKA HM - LS520 (MECH HM |
+]
&G
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
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PRZEZNACZENIE:
® wigrcenie otwortw pod kotkl, elementy ziaczne | okucia w tworzywach drewnopochodnych | drewnie
< ® wiertla stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych z posuwem mechanicznym
=l
o
w Index D H1 H s PIL jm  Cenaziiszt.
LS520-0010-0001 6 3% 70 0 # . osat 2900
L5520-0010-0002 g 35 70 10 F 5Zt. 34,04
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B WIERTLA PRZELOTOWE Z NAKLADKA HM - LS530 [ HM |

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
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PRZEZNACZENIE:

» wiercenie otworow przelotowych pod elementy zigezne | okucia w tworzywach drewnopochodnych | drewnie
® wierlla stosowane na wierlarkach wislowrzecionowych z posuwem mechanicznym

B WIERTLA PRZELOTOWE Z NAKLADKA HM - LS540 (mEC) Hw |
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
¢ o

% %

PRZEZNACZENIE:

® wiercenie otwordow przelotowych pod elementy Zlaczne | okucla w tworzywach drewnopochodnych | drewnie
* wierlla stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych z posuwem mechanicznym
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Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0.0.
ul. T. Regera 30, 43-382 Bielsko-Biata, Poland
tel. +48 33 B2 80 80O, fax +48 33 48 71 501
e-mail: wapienica@wapienica.pl

PM Mariusz Kwasniowski
tel. kom. +48 663 860 613
tel. +48 33 82 80 854
e-mail: mkwasniowski@wapienica.pl

PM Ireneusz ldzikowski
tel. kom. +48 BE7 990 063
e-mail: iidzikowski@wapienica.pl

Zespol Doradcow Techniczno-Handlowych:

- Piotr Godziek, tel. 663 860 616
wioj.: dolnodlgskie, lubuskie, zachodniopomorskie

. - Grzegorz Magiera, tel. 667 990 034
wo. kujawsko-pomaorskie, pomorskie, wielkopalskie

. - Wojciech Bauza, tel. 663 860 617
woj.: opolskie, slgskie

. - lézef Peterko, tel. 663 860 614
woj.; lbdzkie, mazowieckie, swigtokrzyskie, warminsko-mazurskie

- lerzy Rogalski, tel, 563 860 615
woj.: lubeiskie, malopalskie, podkarpacke, podiaskie

Dziat Obstugi Klienta - fax. 33/ 82 80 955
- Region|
woj. dolnoélaskie, lubuskie, zachodniopomorskie
tel. 033 B2 80 990

- Region ll
wioj. kujawsko-pomorskle, pomorskie, wielkopaolskia
tel, 033 82 80 8532

" - Region Il
waj, opolskie, Sigskie
tel. 033 82 80 996
- Region IV
woj, hhdzkie, mazowieckie, Swistokrzyskie, warmsko-mazurskle
tel. 033 82 B0 938

- Region V

woj. lubelskie, malopolskie, podkarpackis, podiaskis
tel. 033 82 80 939

www.wapienica.pl




Przedstawicielstwo handlowe:

www.wapienica.pl

FPiN WAPIENICA Sp. z0.0.

ul. T. Regera 30, 43-382 Bielsko-Biafa, Poland
tel. 44833 82 80 800, fax +48 33 48 71 501
e-mall; wapienica@wapienica.pl
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£ FPN WAPIEMICA




