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Zestawy

frezéw

=

Frezy
trzpieniowe

Glowice
frezowe

Narzedzia
z ostrzami DP

FABA S.A. w Baboszewie posiada ponad 50-letnig tradycje w produkcji narzedzi do
maszynowej obrébki drewna. W 1991 r. firma przeksztatcita sie w spoétke akcyjnag, ktorej
akcjonariuszami sa wytacznie osoby prywatne. JesteSmy w Polsce najwiekszym
i najbardziej znanym producentem, ré6znych rodzajéw narzedzi do maszynowej obrébki
drewna. Nasza wielkq dumga jest nowoczesnie wyposazona baza maszynowa, gdzie
produkcja i kontrola proceséw technologicznych odbywa sie na najnowszej generacji
urzadzeniach elektronicznych i laserowych. W procesach technologicznych stosujemy
najwyzszej jakosci materiaty krajowe i z importu. Nasze wyroby, stynace z bardzo
wysokiej jakosci, znajduja odbiorcow wsréd renomowanych firm produkcyjnych
i handlowych, zaréwno w kraju, jak i za granica.

09-130 BABOSZEWO

Tel. (0-048) 23 66-21-700; Fax.(0-048) 23 66-21-701
Marketing (0-048) 23 66-21-765; 66-21-772
e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl



Wykaz hurtowni firmowych i dealeréw

@ )
Miastko Gdarisk

Baboszewo

(’Ploﬁsk

@ Poznan O Warszawa

@ Kalisz
]

Zielona
Goéra

s
MABLY
| Zemborzyce
Wrzosowa Tereszyriskie

Legenda:

- Hurtownia nr 1 20-515 Lublin 51 Zemborzyce Teresz. 49a  tel. (0-81) 750-90-00  fax 750-04-70
- Hurtownia nr 2 65-395 Zielona Géra  ul. Emilii Plater 6A tel. (0-68) 325-75-30  fax 325-75-31
- Hurtownia nr 3 64-920 Pita ul. Wawelska 120 tel. (0-67) 214-69-60  fax 214-69-70
- Hurtownia nr 4 42-263 Wrzosowa ul. Dtuga 3 tel. (0-34) 366-12-81 fax 327-53-51

@ - Centr. Ostrzalnia

MAPHOND 09-100 Ptorisk ul. Handlowa 5 tel. (0-23) 662-77-38 fax 662-77-39
@ - MAPHOND 09-100 Ptorisk ul. Handlowa 5 tel. (0-23) 662-77-38  fax 662-77-39
- MEBLOPOL 60-216 Poznan ul. Bogustawskiego 12 tel. (0-61) 647-71-00  fax 866-42-45
- DANA 80-557 Gdarisk ul. Marynarki Polskiej 98  tel./fax (0-58) 346-40-46
- PODEX 62-800 Kalisz ul. Zagorzynek 34A tel. (0-62) 753-39-28 fax 766-66-07
- FREZMAR 77-200 Miastko ul. Fabryczna 16 tel. (0-59) 857-23-36 fax 857-03-36

" TUV:
> Cearr>
CERTYFIKAT

_ Jednostka Certyfikujaca
TUV CERT RWTUV Systems GmbH
zaswiadcza zgodnie
2z procedura TUV CERT, 2@ organizagia

P ﬂ ~FABA" 5.A.
i FABA ‘ ul. Frzemysiowa 1
PL/ 09-130 Boboszewo

whrowadzia | stosuje system zarzadzania jskokcia w zakresie:

EN ISO 9001

Projektowanie, rozwé], produkcja, spraedad | serwis
narzedzl do maszynowe) obrébki drewna

e auditu, proloks! nr PL216/2006
sig speinienie wymagan nomy

P
1SO 9001 : 2000 / EN ISO 9001 : 2000
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Frezy nasadzane pojedyncze scinowe
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Proste Profilowe
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Frezy nasadzane pojedyncze scinowe proste

Dwunastozebne
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Frezy nasadzane pojedyncze $cinowe profilowe

Informac;j

Informacja
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Frezy nasadzane pojedyncze scinowe do ztgcz
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Zestawy frezow scinowych
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Zestawy frezow scinowych do boazerii
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Zestawy frezow scinowych profilowych
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Zestawy frezow scinowych do okien
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ZFO-02 Softline
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Zestawy frezow scinowych do okien
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Schemat ZF0O-02.01 ZF0-02.02 ZF0-02.03 ZF0O-02.04
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Zestawy frezow scinowych do drzwi
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Frezy i gtowice trzpieniowe
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Frezy trzpieniowe z naktadkg HM
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Gtowice trzpieniowe z wymiennymi nozami HM
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Wiertta i pogtebiacze
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Gtowice frezowe

©
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Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;

Proste Profilowe Hydro Do drzwi
Q Ptytki HM
Do okien i noze
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Gtlowice frezowe proste

G115
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Gtowice frezowe profilowe

Profilowe

Profilowe

fax: 66-21-701
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Gtowice frezowe - hydro
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Gtowice frezowe do ztgcz

GZK-06 GZK-11
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Gtowice frezowe do drzwi
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Gtowice frezowe do okien
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Gtowice frezowe do okien
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Ptytki HM i noze
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Pity

Informacje

Do ciecia
wzdtuznego

Do drewna

mokrego

Do
pakietow

Do
aluminium
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Informacje
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Vo obrobki Dociski
Elementy
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Pity do ciecia wzdtuznego

P1-501 PI-508
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Pity typu "Multix"

PI-503 PI-510 PI-515
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Pity do ciecia drewna mokrego
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Pity do ciecia aluminium
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Frezy pitkowe

PI-403 P1-404 PI-405
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Gtowice szarpakowe i szarpaki
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Narzedzia z ostrzami DP (DIA)

Trzpieniowe
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Frezy trzpieniowe z ostrzami DP (DIA)
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Proste Turbo Profilowe
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Frezy trzpieniowe proste z ostrzami DP (DIA)

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;
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Frezy trzpieniowe "turbo" z ostrzami DP (DIA)
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Frezy trzpieniowe profilowe z ostrzami DP (DIA)
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Frezy scinowe z ostrzami DP (DIA)
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Proste Profilowe Zestawy
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Frezy scinowe proste z ostrzami DP (DIA)
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Frezy scinowe profilowe z ostrzami DP (DIA)
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Zestawy frezow z ostrzami DP (DIA)
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Gtowice formatyzujgce z ostrzami DP (DIA)

Informacja
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Frezy pitkowe z ostrzami DP (DIA)

o

Informacja

Uzebienie

A

o (R ’L
- S
% )

27’“{"-’{-‘« 2 o

PD-405

g’iw"”“‘r»,i

L —

5%; B S
c JEF o )

c“\.;?’

-

Formatowanie

= Y

€

PD-403

()

PD-408

AL
A G-
k. A
)
Lo b

PD-404

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;
e-mail: faba@faba.pl;

fax: 66-21-701
http://www.faba.pl




Pity z ostrzami DP (DIA)
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Ostrzenie narzedzi

Zalecane sciernice do ostrzenia narzedzi
produkcji ,FABA” Baboszewo

1. Narzedzia (frezy, glowice) z ostrzami
wykonanymi ze stali szybkotnacej (HSS)
- powinny by¢ ostrzone $ciernicami
borazonowymi o charakterystyce B - 151,
V - 180, twardosc¢ - K.

2. Narzedzia (frezy, gtowice) z ostrzami
wykonanymi z weglika spiekanego (HM)
- powinny by¢ ostrzone $ciernicami
diamentowymi typu 12A2, ziarnistos¢
D - 126, koncentracja C75, twardos¢ - M.

3. Pity i frezy pitkowe z ostrzami wykonanymi
z weglika spiekanego (HM) powinny by¢
ostrzone:

a) ptaszczyzna natarcia - tarcza diamentowa
VB8 125x10/32 o ziarnistosci D - 126,
koncentracja C75, twardos¢ K.

b) ptaszczyzna przytozenia - tarcza
diamentowa VD14 125x8/32 o
ziarnistosci D - 126, koncentracja C75,
twardosc¢ K.

Wszystkie typy narzedzi powinny by¢
ostrzone na mokro.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane pojedyncze 3

SYSTEM OZNACZANIA FREZOW

Rodzaj uzebienia
0 - proste

. _ 1 - jednostronnieskosne
Rodzaj profilu 2 - naprzemianskosne
3110 3110-1 T
3110-2 1201 ; -

P-101 P-102 Liczba ZQbOW -Z
P-103 P-105 2 - dwuzebne
P-106 P-107 4 - czte,ro_zebne
P-109 P-116 6 - sges_mozebne
P-201 P-202 8 - osmiozebne
P-203 P-204 12 - dwuna_stoz_ane _ _
FZK-11 EZK-12 2/4 -2 wyb!erajace 4 naqlnaI,q } tvlko 3110-1
FZK-17 EZK-18 4/8 - 4 wybierajace 8 nacinakow S Y
FZK-19 FZK-20 2/2 -2 wyb!eraJ_aLce 2 nac!nak! } tylko 3110-2
FZK-30 FZK-02 4/4 - 4 wybierajgce 4 nacinaki
FZK-03 FZK-04 ¥
FZK-05 FZK-06 Materiat ostrza
Eé‘é‘%ﬂ FZK-08 w -weglik spiekany HM
) s - stal szybkotngca HSS
i t
P-101 125)x101/30/\w|. 4.0/ R3) |P
[ | [ |
I I
v v i l l
Srednica | | Szerokosé| | Srednica Warto$é promienia
D= 63 B= 6 otworu dla frezow profilowych
D= 80 B= 8 d=25 lub warto$é kata dla
D=100 B=10 d= 30 frezow katowych
D=125 B=12 d= 35
D=140 B=14 d=40
D=160 B=16 itd. Kierunek pracy
D=200 B=18 L - lewotnacy
itd. itd. P - prawotnacy
Dotyczy frezéw
> niesymetrycznych
t 1 < : Narzedzia oznaczone
B ! symbolem @ znajdujg sie
v \ . w firmie w ciggtej sprzedazy.
Ich ceny sg nizsze 10+25%
R d od cen narzedzi oznaczonych
D symbolem +, ktére sa
< produkowane na zamowienie

klienta.
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Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;
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Frezy nasadzane do rowkoéw czterozebne 4
1|t |«]| »
63 80
n max 12000 9000
d max 25 30
B=10 mm HM + +
B=12 mm HM + +
B=14 mm HM + +
B=16 mm HM + +
=18 mm HM + +
=20 mm HM + +
B=25 mm HM + +
B=30 mm HM + +
B=35 mm HM + +
B=40 mm HM + +
B=50 mm HM + +
B=60 mm HM + +

Frezy z grupy 3110 stuzg do
obrébki powierzchni ptaskich,
wregow oraz rowkéw o wymiarze
réwnym szerokosci freza.
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrébki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego piyt
wiorowych, MDF i pochodnych.

Frezy typu 3110 czterozebne wykonujemy
rowniez w wersji HSS.

3110 s4.0 lub w4.0

D=mm
n max
d max

100 125 140 160
9000 9000 6000 6000
40 40 60 60

200
6000
60

B=10 mm

HSS
HM

B=12 mm

HSS
HM

B=14 mm

HSS
HM

B=16 mm

HSS
HM

B=18 mm

HSS
HM

B=20 mm

HSS
HM

B=25 mm

HSS
HM

B=30 mm

HSS
HM

B=35 mm

HSS
HM

B=40 mm

HSS
HM

B= 50 mm

HSS
HM

B= 60 mm

HSS
HM

e i ol o O B B B B o O e = T S s
O i o e o S o B L o P S o o) (T S
I I S B I I B o P e S
+ 4|+ |+ [+ F |+ +

O o o e e I S 0 P SR P o S P o oS

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane do rowkow szesciozebne
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3110 s.6.0 lub w.6.0
D=mm 80 100 125 140 160 200
n max 9000 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60 60
B=10 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=12mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=14 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=16 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=18 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=20 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=25mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=30 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=35mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=40 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=45mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=50 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
B=60 mm HSS + + + + + +
HM + + + + + +
- - - Z
Index Typ mm mm  mm
3110W080-0001 3110 80 20 30 6 HM ]
3110W080-0002 3110 80 25 30 6 HM [
3110W080-0003 3110 80 30 30 6 HM [ 4
3110W080-0004 3110 80 35 30 6 HM o
3110W080-0005 3110 80 40 30 6 HM o
3110W080-0006 3110 80 45 30 6 HM o
3110wW080-0007 3110 80 50 30 6 HM [ 4
3110W080-0008 3110 80 60 30 6 HM [ 4
3110W125-0001 3110 125 10 30 6 HM o
3110W125-0007 3110 125 12 30 6 HM o
3110W125-0009 3110 125 14 30 6 HM o
3110W125-0010 3110 125 16 30 6 HM [ 4
3110W125-0011 3110 125 18 30 6 HM [
3110W125-0012 3110 125 20 30 6 HM o
3110W125-0013 3110 125 25 30 6 HM o
3110W125-0014 3110 125 30 30 6 HM o
3110W125-0008 3110 125 35 30 6 HM o
3110W125-0015 3110 125 40 30 6 HM [
3110W125-0016 3110 125 45 30 6 HM [ ]
Frezy z grupy 3110 stuzg do obrdbki powierzchni ptaskich,
wregow oraz rowkéw o wymiarze rownym szerokosci freza.
Narzedzia z naktadkami HSS stuzg do obrébki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do obrdbki drewna klejonego
ptyt wiérowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl;

http://www.faba.pl
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3110 w.6.2
D=mm 80 100 125 140 160 200
n max 9000 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60 60
B=10 mm HM + + + + + +
B=12mm HM + + + + + +
B=14mm HM + + + + + +
B=16 mm HM + + + + + +
B=18 mm HM + + + + + +
B=20 mm HM + + + + + +
B=25mm HM + + + + + +
B=30 mm HM + + + + + +
B=35mm HM + + + + + +
B=40 mm HM + + + + + +
3110 s.8.0 lub w.8.0
D=mm 140 160 200
n max 6000 6000 6000
d max 40 60 60
B=10 mm HSS + + +
HM + + +
B=12 mm HSS + + +
HM + + +
B=14 mm HSS + + +
HM + + +
B=16 mm HSS + + +
HM + + +
B=18 mm HSS + + +
HM + + +
B=20 mm HSS + + +
HM + + +
B=25 mm HSS + + +
HM + + +
B=30 mm HSS + + +
HM + + +
B=35 mm HSS + + +
HM + + +
B=40 mm HSS + + +
HM + + +
Index Typ = . =z
mm mm___mm
3110W200-0433 3110 200 10 30 8 HM [ 4
3110W200-0434 3110 200 12 30 8 HM o
3110W200-0438 3110 200 20 30 8 HM o
Frezy z grupy 3110 stuzg do 31 1 0 W. 8 2
obrébki powierzchni ptaskich,
wregdéw oraz rowkéw o wymiarze —

- & D=mm 140 160 200
réwnym szerokosci freza. B 6000 6000 6000
Narzedzia z naktadkami HSS d max 40 60 60
stuzg do obrébki drewna litego, g: :Ilg mm nm : : :
narzedzia z naktadkami z HM do B=14 mm HM - . .
obrobki drewna klejonego piyt B=16 mm HM B R R
wiorowych, MDF i pochodnych. B= 18 mm HM + + +

B=20 mm HM + i3 i3

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane do rowkow dwunastozebne 7

tt(t|(«| »
3110 s.12.0 lub w.12.0
140 160 200
6000 6000 6000
40 60 60
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
HSS + + +
HM + + +
3110 w.12.2
D=mm 140 160 200
n max 6000 6000 6000
d max 40 60 60
B=10 mm HM + + +
B=12 mm HM + + +
B=14 mm HM + + +
B=16 mm HM + + +
B=18 mm HM + + +
B=20 mm HM + + +

Frezy z grupy 3110 stuzg do
obrébki powierzchni ptaskich,
wregow oraz rowkow o wymiarze
réwnym szerokosci freza.
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrdébki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
wiorowych, MDF i pochodnych.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane do rowkow i wregow z nacinakami | 8

1ttt |«|»
3110-1 w.2/4.0
.- D=mm 100 125 140 160
_ % nmax 9000 9000 6000 6000
| dmax 30 35 40 40
.. d B= _4mm HM + + + +
D B= 5mm HM + + + +
B= 6 mm HM + + + +
B= 8 mm HM + + + +
B=10 mm HM + + + +
B=12 mm HM + + + +
Frezy typu 3110-1 wykonujemy B=14mm HM + + + +
SWnies i B=16 mm HM + + + +
réwniez w wersji HSS. B=18 mm HM - - - =
Frezy z grupy 3110-1 stuzg do gf gg mm :m = = = &
obrébki wregéw oraz rowkow B30 mm HM - - - -
0 wymiarze rownym szerokosci
freza.
3110-1 w.4/8.0
D=mm 160 200
n max 6000 6000
d max 40 40
B= 6 mm HM + +
B= 8 mm HM + +
B=10 mm HM + +
B=12 mm HM + +
B=14 mm HM + +
B=16 mm HM + +
B=18 mm HM + +
B=20 mm HM + +
B=25mm HM + +
B=30 mm HM + +
B=35 mm_ HM + +

Frezy typu 3110-2 wykonujemy
réwniez w wersji HSS.

Frezy z grupy 3110-2 stuzg do
obrébki wregébw o wymiarze
mniejszym od szerokosci freza.

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrobki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM
do obrobki drewna klejonego
ptyt wiérowych, MDF

i pochodnych.

3110-2

w.2/20 L lub P

D=mm 100 125 140 160 200
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 35 40 40 40
B=14 mm HM + + + + +
B=16 mm HM + + + + +
B=18 mm HM + + + + +
B=20 mm HM + + + + +
B=25 mm HM + + + + +
B=30 mm HM it it + + it
B= 35 mm HM + + + + +
3110-2 w4/40 L lub P
D=mm 100 125 140 160 200
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 35 40 40 40
B=14 mm HM + + + it +
B=16 mm HM + + + T +
B=18 mm HM + + + + +
B=20 mm HM + + + it +
B=25 mm HM + + + T +
B=30 mm HM + + + a5 +
B= 35 mm HM + + + ih +

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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Wykres do okreslania minimalnej srednicy D freza kgtowego

D,,, mm o EEo 0 0 ° 0

min 4 4

Wykres obowigzuje dla 607 95 %0 S 0 39
otworu d=30mm. 200 .
Dla otworu 40mm: D+10mm 30
Dla otworu 50mm: D+20mm

180 25°

160 20°
Przyktad: >
Dla B=35mm, 0=40°, d=30mm 140 15°

D,..=148mm wg wykresu ]
Zaokragli¢ do najblizszej typowe;j 125 — 10°
wiekszej od D, D= 160mm T |
] | [ B B 5°
100 %//E/i ——— =
10 20 30%4 5 60 70 8 9%
B mm

1201 s.4.11ub w.4.1 €45° P lub L

D=mm 100 125 160
n max 9000 9000 6000
orawy 1 d max 25 30 40
7 B=10mm HSS + + +
™ HM + + +
@ sb NG | | B=15mm HSS + ; ;
z -—g HM + + +
B=20 mm HSS + +
HM + +
B=25 mm HSS + +
HM + +
B=30 mm HSS +
HM +
- - - Z
el R mm__mm_mm <F r/\
1201S125P0001 1201 125 25 30 4 HSS 45 P @
1201S125L0001 1201 125 25 30 4 HSS 45 L @
1201W125P0002 1201 125 25 30 4 HM 45° P @
1201W125L0004 1201 125 25 30 4 HM 45° L @
1201 s.4.1 lub w.4.1 £30° P lub L
1201 s.4.1 lub w.4.1 15° P lub L
D=mm 100 100 125 125 160 160
Frezy z grupy 1201 stuza do g m:§ gogg gogg 903000 903000 6(2000 6(21000
obrobki powierzchni ptaskich . 15° 30° 15° 30° 15° 30°
skosnych. _
Narzedzia z naktadkami HSS B=10 mm I-||_ISMS : I I : : I
stuzg do obrdbki drewna litego, B= 15 mm HSS + + + ¥ T +
narzedzia z naktadkami z HM do HM + n o a " o
obrobki drewna klejonego piyt B=20 mm HSS + = = = = =
wiérowych, MDF i pochodnych. HM + + + + + +
B=25 mm HSS + + + +
HM + + + +
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;

http://www.faba.pl
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W celu doktadnego okreslenia minimalnej srednicy freza profilowego
zaleznej od gtebokosci profilu i Srednicy otworu nalezy postuzy¢ sie wzorem
lub wykresem:

D,.,= 65 +d +2x G,

D, .. - Srednica minimalna N
d - srednica otworu d
G, - gtebokos¢ profilu G,
Do
G,(mm)
70 o
Q!
A2 &/6”‘)‘09 /|
4 S
60 <& &
)
50
40
30
20
10
5
4
80 100 125 140 160 180 200 220 240
Dmin(mm)
Przyktad:
d =40 mm
G, =14 mm

D, =65+40+2x 14 = 133 mm

Zaokragli¢ do najblizszej typowej wiekszej od D,;,, D=140 mm.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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R=B-5

0 promieniu rownym
szerokosci freza
pomniejszonym o0 5 mm.

Tt | «

P-101 s.4.0 lubw4.0 P lub L

pawy . D=mm 100 125 140 160
3'" n max 9000 9000 6000 6000
A T d max 30 40 60 60
| B= 8mm HSS + + + +
- HM + + + +
® B= 9mm HSS + + + +
HM + + + +
B=10 mm HSS + + + +
HM + + + +
. B=11 mm HSS + + + +
Frezy z grupy P-101 stuzg HM  + + + +
do frezowania ¢wieréwatkow B=13mm HSS + + + +
HM + + + +
B=15mm HSS + + + +
HM + + + +
B=17 mm HSS + + + +
HM + + + +
B=20 mm HSS + + + +
HM + + + +
B=25 mm HSS + + +
HM + + +
B= 30 mm HSS + +
HM + +
Ind T = = d= z R
naex yp mm mm mm J\
P101W125P0001 P-101 125 10 30 4 HM 5 P @
P101W125L0001 P-101 125 10 30 4 HM 5 L @
P101W125P0003 P-101 125 11 30 4 HM 6 P @
P101W125L0003 P-101 125 11 30 4 HM 6 L @
P101W125P0004 P-101 125 13 30 4 HM 8 P @
P101W125L0004 P-101 125 13 30 4 HM 8 L @
P101W125P0005 P-101 125 15 30 4 HM 10 P @
P101W125L0005 P-101 125 15 30 4 HM 10 L @
P101W125P0006 P-101 125 17 30 4 HM 12 P @
P101W125L0006 P-101 125 17 30 4 HM 12 L @
P101W125P0007 P-101 125 20 30 4 HM 15 P @
P101W125L0007 P-101 125 20 30 4 HM 15 L @
P101W125P0008 P-101 125 25 30 4 HM 20 P @
P101W125L0008 P-101 125 25 30 4 HM 20 L @
prawy
[ — P-102 s.4.0 lub w4.0 P lub L
e

¥
@ Xy

A

Frezy z grupy P-102 stuzg
do zaokraglania krawedzi o
promieniu w/g zamdéwienia.

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrobki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrobki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.

D=mm 100 125 140 160
n max 9000 9000 6000 6000
d max 30 40 60 60
B=10 mm HSS + + + +

HM + + + +
B=15mm HSS + + + +

HM + + + +
B=20 mm HSS + + + +

HM + + + +
B=25mm HSS + + + +

HM + + + +
B=30 mm HSS + + + +

HM + + + +
B=35mm HSS + + + +

HM + + + +
B=40 mm HSS + + + +

HM + + + +




Frezy nasadzane profilowe
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Frezy z grupy P-103 stuzg
do dwustronnego
zaokraglania krawedzi o
promieniu w/g zamdwienia.

P-103 s.4.0 lub w4.0

D=mm 100 125 140
n max 9000 9000 6000
d max 30 40 60
B=25 mm HSS + + +
HM + + +
B=30 mm HSS + ek +
HM + + +
B= 35 mm HSS + + +
HM + + +
B=40 mm HSS + + +
HM + + +
B=45 mm HSS + ek +
HM + + +
B=50 mm HSS + + +
HM + + +

P-106 s.4.0 lub w4.0 P lub L

D=mm 100 125 140
n max 9000 9000 6000
d max 30 40 60
B=10 mm HSS + + +
HM + + +
Frezy z grupy P-106 stuzg B= 15 mm HSS + + +
do frezowania potztobka o _ HM + + +
promieniu w/g zamowienia. B=20 mm ';'_ISMS N v N
B=25 mm HSS + + +
HM + + +
B=30 mm HSS + + +
HM + + +
B=35 mm HSS + + +
HM + + +
B=40 mm HSS + + +
HM + + +
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrdébki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;

http://www.faba.pl
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~ P-105 s.4.0 lub w.4.0
<
@ﬂ AT D=mm 100 125 140 160
7 4 nmax 9000 9000 6000 6000
R . D dmax 30 40 40 60
B= 6 mm HSS + + + +
B = 2 X R R= 3mm HM + + + +
B= 8 mm HSS + + + +
R= 4mm HM + + + +
Frezy z grupy P-105 stuzg E; 12 mm Hﬁ,a N N N N
do frezowania ztobka o B=12mm HSS + + n +
promieniu w/g zamowienia R= 6mm HM + + + +
rownym potowie szerokosci B=16 mm HSS + + + +
freza. R= 8mm HM + + * +
B=20 mm HSS + + + +
R=10mm HM + + + +
B=24 mm HSS + + + +
R=12mm HM + + + +
B=30 mm HSS + + + +
R=15mm HM + + + +
B=40 mm HSS + + +
R=20 mm HM + + +
B= 50 mm HSS + +
R=25mm HM + +
Index Typ = = =z R
mm_ mm__mm
P105W125-0001 P-105 125 8 30 4 4 HM @
P105W125-0002 P-105 125 10 30 4 5 HM @
P105W125-0003  P-105 125 12 30 4 6 HVM @
P105W125-0004 P-105 125 16 30 4 8 HM @
P105W125-0005 P-105 125 20 30 4 10 HM @
P105W125-0006  P-105 125 24 30 4 12 HM @
P105W125-0007 _ P-105 12530 30 4 15 HM @
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrdébki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego piyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;

http://www.faba.pl
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P-107 s.4.0 lub w4.0
®B‘ R A —<l‘ D=mm 100 125 140 160
| f v L nmax 9000 9000 6000 6000
4_3 d max 30 40 60 60
o B=16 mm HSS + + + +
= 3mm HM + + + +
B=2xR+10 =18 mm HSS + ¥ ¥ ¥
= 4mm HM + + + +
=20 mm HSS + T + +
= 5mm HM + + + +
. =22mm HSS + + + +
Frezy z grupy P-,1 07 stuzg ="6mm HM + + + +
do frezowania pétwatka o B=26 mm HSS + Ep ¥ ¥
promieniu w/g zamowienia. = 8mm HM + + + +
B=30 mm HSS + T + +
R=10 mm HM + + + +
B=34 mm HSS + + + +
R=12 mm_ HM + + + +
=40 mm HSS + + +
=15 mm_HM + + +
B=50 mm HSS b + +
R=20 mm_ HM + + +
B=60 mm HSS + +
R=25mm HM + +
=] =] = Z R
Index Typ mm mm___mm mm
P107W125-0003 P-107 125 22 30 4 HM 6 @
P107W125-0004 P-107 125 26 30 4 HM 8 @
P107W125-0005 P-107 125 30 30 4 HM 10 @
P107W125-0006  P-107 125 34 30 4 HM 12 @
P107W125-0007 P-107 125 40 30 4 HM 15 @
P107W125-0008 P-107 125 50 30 4 HM 200 @
—* P-109 s.4.0 lub w.4.0
|
——
‘—E',L D= B= d max= R= n max
mm mm mm mm
125 32 40 3xR3 9000 HSS +
HM +
125 38 40 3xR4 9000 HSS +
HM +
125 44 40 3xR5 9000 HSS +
HM +
125 36 40 2xR6 9000 HSS +
HM +
125 44 40 2xR8 9000 HSS +
Narzedzia z naktadkami HSS HM ks
stuzg do obrdébki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
widrowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-

mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane profilowe 15
g >
P-116 s.4.0w w4.0
” g D=mm 100 125 140
n max 9000 9000 6000
d max 30 40 60
B=20 mm HSS + + +
L HM + + +
Promlen, R. . B= 30 mm HSS ¥ ¥ ¥
wg zamowienia. HM + + +
B=40 mm HSS + + +
HM + + +
Frezy z grupy P-116 stuzg B=50 mm HSS + + +
do zaokraglania brzegow HM : : *
desek o promieniu R wg
zamowienia.
FDR-01 &ss
D=mm 90 125 140
n max 9000 6000 6000
d max 30 40 40
z= 4 4 4
B= 65 mm h=3 + + +
B= 85mm h=3 + + +
B=105 mm h=3 + + +
B= 65mm h=4 + + +
B= 85 mm h=4 + + +
B=105 mm h=4 + + +
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrdbki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
widrowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;

http://www.faba.pl
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prawy

d
* 200

R10

tt

-

P-201 s.4.1 lub w4.1 P lub L

D= B= d max= R= n max

mm mm mm mm

200 22 40 2xR5 6000 HSS +
HM +

P-202 s.4.1 lub w4.1 PlubL

prawy

D= B= d max= R= n max

mm mm mm mm

200 20 40 R 10 6000 HSS +
HM +

P-203 s.4.1

lub w.4.1 PlubL

= B= d max= R= n max
mm mm mm mm
200 20 40 R9 6000 HSS +
HM T
prawy
|
!
Ao - P-204 s.4.11lub w4.1 PlubL
I 200
= = d max= R= n max
mm mm mm mm
200 20 40 R5 6000 HSS +
HM +
Ind T D= B= d= 2 R
naex b mm__mm __mm mm V/\
P201S200P0001 P-201 200 22 30 4 HSS 2xR5 P @
P202S200P0001 P-202 200 20 30 4 HSS R10 P @
P203S200P0001 P-203 200 20 30 4 HSS R9 P @
P2035200L0001 P-203 200 20 30 4 HSS R9 L @
P204S200P0001 P-204 200 20 30 4 HSS R5 P @
P204S200L0001 P-204 200 20 30 4 HSS R5 L @
Narzedzia z naktadkami HSS stuzg do obrébki drewna
litego, narzedzia z naktadkami z HM do obrébki drewna
klejonego ptyt widrowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane do ztgcz klinowych 17
B 1t |t | « >
y y
~ FZK-12N &ss
\ 4
D=mm 140 160 250
n max 6000 6000 6000
d max 40 60 60
z 4 4 6
k 10/10 10/10 10/10
B 28,6 28,6 28,6
+ +
_ maksymalna o
Br szeroko$é drewna fllOS,C
A il dla podziatki 3,8 2t
©
< < 28,6 24 1
55,2 51 2
81,8 77 3
108,4 104 4
135,0 131 5
161,6 157 6
188,2 184 7
214.,8 210 8
FZK-11N &ss
D=mm 140 160 250
n max 6000 6000 6000
d max 40 60 60
z 4 4 6
k 10/11 10/11 10/11
B 28,6 28,6 28,6
+
_ maksymalna D
Br szeroko$¢é drewna fllOS,C
il dla podziatki 3,8 2t
28,6 24 1
55,2 51 2
81,8 77 3
- . 108,4 104 4
Przy zamawianiu frezow 1350 131 5
typu FZK prosimyo 161,6 157 6
podanie rodzaju materiatu 188,2 184 7
ktory bedzie obrabiany. 2148 210 8
Index Typ D= B= - =
mm mm mm
FZK12NS140-002 FZK-12N 140 286 30 4 HSS @
FZK12NS140-001 FZK-12N 140 286 40 4 HSS @
FZK12NS160-001 FZK-12N 160 286 40 4 HSS @
FZK12NS160-002 FZK-12N 160 286 50 4 HSS @
FZK12NS250-001 FZK-12N 250 286 50 6 HSS @
FZK11NS160-001 FZK-11N 160 286 50 4 HSS @
FZK11NS250-001 FZK-11IN 250 286 50 6 HSS @
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;

http://www.faba.pl




Frezy nasadzane do ztacz klinowych 18
B 1t (L | « >
y y
X
\ 4
FZK-17N uss
D=mm 140 160/170 250/260
n max 6000 6000 6000
d max 35 50 60
z 4 4 6
k 15/16,5 15/16,5 15/16,5
B 28,6 28,6 28,6
+ + +
o= O Eﬁ: szg']gli(gg([:n czial!g\?vna llosc
= p
< dla podziatki 3,8 frezow
28,6 24 1
55,2 51 2
81,8 77 3
108,4 104 4
135,0 131 5
161,6 157 6
188,2 184 7
214,8 210 8
FZK-18N &ss
D=mm 140 160/170 250/260
n max 6000 6000 6000
d max 35 50 60
z 4 4 6
k 15/15 15/15 15/15
B 28,6 28,6 28,6
+ + +
Bg= maksymalna ilosé
mm szerokos¢ drewna e
dla podziatki 3,8
28,6 24 1
55,2 51 2
81,8 77 3
108,4 104 4
135,0 131 5
161,6 157 6
188,2 184 7
214,8 210 8

Przy zamawianiu frezéw typu FZK
prosimy o podanie rodzaju materiatu
ktory bedzie obrabiany.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane do ztagcz klinowych 19
B 1t |1t | « >
4 y
X
A4
FZK-19N uss
D=mm 160 180 250/260
n max 6000 6000 6000
d max 40 60 60
z 4 4 6
k 20/20 20/20 20/20
B 33 33 33
+ + +
B.= maksymalna L
g 2 mm szeroko$¢ drewna ¢ r"eozsc’)?/v
dla podziatki 6,2
33,0 28 1
66,0 59 2
99,0 90 3
132,0 121 4
165,0 152 5
198,0 183 6
231,0 214 7
264,0 245 8
FZK-20N uss
D=mm 160 180 250/260
n max 6000 6000 6000
d max 40 60 60
z 4 4 6
k 20/22 20/22 20/22
B 33 33 33
+ + +
Br= maksymalna 1086
mm szerokos¢ drewna oy
dla podziatki 6,2
33,0 28 1
66,0 59 2
99,0 90 3
132,0 121 4
165,0 152 5
198,0 183 6
231,0 214 7
264,0 245 8

Przy zamawianiu frezéw typu FZK
prosimy o podanie rodzaju materiatu
ktory bedzie obrabiany.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrébki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
wiorowych, MDF i pochodnych.

|t | «|»
[P
<. FZK-30 um
D=mm 160 160 250
n max 8000 8000 6000
. dmax 70 70 70
z 2 4 6
, k 11,5 11,5 11,5
| t 4,0 3,8 3,8
«d I + + +
D
Index Typ r?:n tn=1m r:m z
FZK30W250-012 FZK-30 250 3,8 70 6 HM (]
Frezy FZK-30 250x3,8/70 posiadajg
wykonane cztery otwory ¢ 7 mm
rozmioeszczone na srednicy ¢ 85 mm
co 90".
|~
<$
' FZK-02 ss
! D=mm 120 140
n max 9000 6000
. d max 40 40
z= 4 4
= 45 mm HSS + +
I
B= 61 mm HSS + +
d: B= 77 mm HSS + +
. D B= 93mm HSS  + +
B=109 mm HSS + +

Przy zamawianiu frezéw typu FZK
prosimy o podanie rodzaju materiatu

ktory bedzie obrabiany.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;
e-mail: faba@faba.pl;

fax: 66-21-701
http://www.faba.pl




Frezy nasadzane do ztagcz klinowych 21

|t |<«|»

FZK-03 Hss lubHM

lewy j.--
\:* D=mm 125 140
i n max 9000 6000
| dmax 40 40
! z= 4 4
|
! B= 40 mm HSS + +
— HM + +
d B= 50 mm HSS + +
D HM + +
B= 55 mm HSS + +
HM + +
FZK-04 s
lewy B
& D=mm 125 140
i n max 9000 6000
i d max 40 40
i z= 4 4
_g B= 30 mm HSS + +
« % B=40mm HSS + ¥
D
- B= 50 mm HSS + +

FZK-05 ss
D=mm 125 140
n max 9000 6000
oy d max 40 40
= 4 4
o B= 35 mm HSS & +
R 5
" B= 42 mm HSS + +
B= 49 mm HSS i +
B= 56 mm HSS + +
B= 63 mm HSS + +
Narzedzia z naktadkami HSS Przy zamawianiu frezow typu FZK
stuzg do obrobki drewna litego, prosimy o pqdanle rqdzaju _
narzedzia z naktadkami z HM do materiatu ktory bedzie obrabiany.

obrébki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane do ztagcz klinowych

= o i
12, lewy =
“~a FZK-06 HSS
1
| D=mm 120 140
i n max 9000 6000
i d max 40 40
— z= 4 4
d |
Db B= 40 mm HSS + +
B= 50 mm HSS + +
B= 60 mm HSS + +
J0, lewy o FZK'07 HSS
‘;;m
D=mm 120 140
‘ n max 9000 6000
1 d max 40 40
| z= 4 4
B= 40 mm HSS + +
d
. D B= 50 mm HSS + +
B= 60 mm HSS + +

FZK-08 Hss lub HM

D=mm 125 140
n max 9000 6000
d max 40 40
- B| 24 z= E “
B= 40 mm HSS + +
HM + +
B= 50 mm HSS + +
HM + +
B= 55 mm HSS + +
HM + +

Narzedzia z naktadkami HSS L .
stuza do obrobki drewna litego, Przy zamawianiu frezéw typu FZK

narzedzia z naktadkami z HM do prosimy o podanie rodzaju
obrobki drewna klejonego ptyt materiatu ktory bedzie obrabiany.
wiorowych, MDF i pochodnych.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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ZZK-06

HSS

P

ub L

D B

mm mm

b

mm

d

max

mm

n

max

.140 16-51 69,5 50

. 140

15

50

. Pierscien dystansowy

9000
9000
7

.160 16-51 69,5 60

15

60

. Pierscien dystansowy

9000
9000
7

.160 23-63 83,5 60

1
2
3
4
5. 160
6
7
8. 160
9

15

60

. Pierscien dystansowy

9000
9000
+7

+ 4+ |+ + H |+ + 4+

Szerokos$¢ wczepow jest regulowana
w zakresie od
16 mm do 51 mm, co 7 mm.

pierscieniami

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrdbki drewna litego.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;

fax: 66-21-701
e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Narzedzia do posuwu recznego

24

AW N

Narzedzia do posuwu recznego
(ze zmniejszong sitg odrzutu tylnego).

. Na zamodwienie produkujemy narzedzia z ogranicznikami
posuwu do pracy z posuwem recznym "MAN" (manualne).
. Narzedzia typu "MAN" powinny pracowac w okreslonym
zakresie predkosci skrawania V = 40 m/s + 70 m/s.
. Wielkos¢ wystawania ostrza c<1,1mm.
. Ceny narzedzi typu "MAN" okreslamy:
- cena narzedzia dwuostrzowego typu "MAN" rowna sie
cenie narzedzia czteroostrzowego typu "MEC" (mechaniczne).
- cena narzedzia trzyostrzowego typu "MAN" réwna sie
cenie narzedzia szescioostrzowego typu "MEC" (mechaniczne).

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Zestawy frezow do boazerii, parkietu i deski podtogowej | 25
1ttt |«|»
Zestawy frezow nasadzanych do obrdbki profili produkowane sg wg
schematu 1 jako wykonanie normalne. Na zyczenie zamawiajgcego
wykonujemy wg schematu 2.
SCHEMAT 1 SCHEMAT 2
Strona tylna Strona tylna
P =17, P =17,
Zestaw do Zestaw do Zestaw do Zestaw do
piéra wpustu wpustu pidra

Sposbb oznaczenia: 6200/3 160/30
6200/3 - oznacza zestaw frezoéw do boazerii profil nr 3
160 - oznacza zestaw frezow nasadzanych o srednicy 160
30 - oznacza srednice wrzeciona obrabiarki

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Zestawy frezow nasadzanych do boazerii 26
(Lt |(«|»
Profil 1
. .B 12-27 7
‘5‘$‘ i \\\\\ | 6200 HSS
o TiL h '/L5+ o 5,5 D= d max= n max=
- 125 30 9000 +
140 40 6000 +
PI‘OfI| 2 160 40 6000 +
. B 12-27 7
~ 310 \\\\\ | Rysunek przedstawia schemat "1"
RN R URTTN =55 i _i
AN - —
o T [
Profil 4 — —
9+16 7 D’ g ) "D
V__:'_ ° ‘ . — y
3’51 I y
EEE
A =30
PrOfll 7 Zestawy wykonujemy na maszyny
dwuwrzecionowe. W sktad zestawu
R 15+23 7, wchodzi komplet frezéw do pidra i wpustu.

Na zamowienie klienta wykonywane
! ! “\\SE\\\\\\\ \ sg zestawy wg zyczen klienta.
5|
S i ‘ Narzedzia z naktadkami HSS stuzg
4 6)45" 5,5 do obrébki drewna litego.

Profil 9

7 12,5+16 7

===

6 ‘4.50 4

Index Typ Profil P= d= 2z n_,
mm _mm

B0700S125A0002 6200 7 125 30 4 9000 HSS @
B0O700S140A0004 6200 7 140 40 4 6000 HSS @

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Zestawy frezow nasadzanych do boazerii 27
tt(t|(«| »
Profil 3
6 12-27 7
o , »e 6200 Hss
v  |° \ \ v
5] ' = - -
1, ‘B\\\\\\ ~7 - A D= d max= n max=
-r-r'l 10 Y 5,5 mm mm
<« 125 25 9000 +
16 ,|30° 140 30 6000 +
> 160 40 6000 +
Profil 5
0 9+16 7
3 5'17_'>' - Y 0 A 4
O 0 WJ\\\\ H Sa Rysunek przedstawia
<>l30° schemat “1”
:16 >
_i
Profil 6 —
—
e 14+19__ 7, —
- CESTIT : -
. A 1
A9, R5
< 16 >
Zestawy wykonujemy na maszyny
dwuwrzecionowe.
W sktad zestawu wchodzi komplet
- frezow do pidra i wpustu.
PrOfII 8 Na zamowienie klienta wykonywane
sg zestawy wg zyczenh klienta.
o8 1227 | 7
JESanI =
1 /] A
T Lo N
. 15 ;300 10=

Narzedzia z nakladkami HSS
stuzg do obrobki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Zestawy frezéw nasadzanych do deski podtogowej | 28
1ttt |«|»
Profil 10
6 ol i
oo =t 6200 Hss
J 165 .
6 D dmax nmax pI’OfI| 10; L
L L HSS HM
.07 R2 125 30 9000 + +
-6 15+27 140 40 6000 + +
160 40 6000 + +
Profil 11
D dmax nmax profiI 12; 13
R ‘6,5 > < mm mm HSS HM
R2 125 30 9000 + +
| 16,5 140 40 6000 + +
61 a 160 40 6000 | + +
A A
16| [15:27 R2
Profil 12
7 Rysunek przedstawia schemat "1"
> e | > <
gl . [
A4 \% A 4 8’5 i
8 |
A q A |
g 1
. «d
J7 . 128+50 D
Profil 13
> 8: > <
Y = Zestawy wykonujemy na maszyny
. dwuwrzecionowe.
§ W sktad zestawu wchodzi komplet
v v 8,5 frezow do pidra i wpustu.
Na zamdwienie klienta wykonywane
8 i i sg zestawy wg zyczen klienta.
S 128+50

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrébki drewna litego,
narzedzia z nakltadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;
http://www.faba.pl

e-mail: faba@faba.pl;

fax: 66-21-701




Zestawy frezow nasadzanych do parkietu 29
|t |<«|»
PrOfiI P1 7311 HSS lub HM
RIS B=mm 120 T60
R2 o d max 40 50
ol m\\ Ea; n max= 6000 6000
R2 e EN Profil P1 HHsla + +
el RS b Profil P2 HSS : i
HM + +
. Profil P3 HHs'a + +
Profil P2 Profi P4 HSS 3 =
R1,5 HM + +
R2 i ‘a1
a, 33,
R2 a, . _ wryn
b,| R15 RLI Rysunki przedstawiajg schemat “2
Typ a a, a, a, a, b, b, F
P1iP2 16 7 5,2 3,9 5 6 5,75 0,25
P1iP2 19 8.5 5,2 5,3 5 6 5,75 0,25
P1iP2 22 10 5,2 6,8 5 6 5,75 0,25
Profil P3
‘ Typ a a, a,
- P3 19 9 3
T3, P3 22 11 5
3

Profil P4
\ 15:‘22‘

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrébki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt

Zestawy wykonujemy na maszyny

dwuwrzecionowe.

W sktad zestawu wchodzi komplet

frezéw do pidra i wpustu.

Na zamdéwienie klienta wykonywane

sq zestawy wg zyczenh klienta.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-2

e-mail: faba@faba.pl;

1-701

http://www.faba.pl




Zestaw frezéw do produkcji "programu ogrodowego”
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Tt | «

\\\UHHHHHi%*\‘mlﬂlﬁl‘.lﬂ\iﬁ 4

N

i |

h

&
<

A 4

B; b; h - wymiary wg. zamdwienia

Przyktad profilu wzdtuznego.

RIS

3

PRIV DT i P v T TN

:L\

SN

| T

Przyktadowy profil potgczenia
czopowo-widlicowego.

Na zyczenie klientdéw wykonujemy zestawy
narzedzi wg. indywidualnych projektow ramiakéw
z uwzglednieniem Srednicy otworu ¢ d

| Srednicy zewnetrznej ¢ D.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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1ttt |«|»
FP-03 s.4.0 lub w.4.0
Nr D= B= dmax= R= n max J\
mm_mm _mm mm
1. 140 6 40 9000 HSS +
HM +
2. 140 14 40 9000 HSS +
HM +
3. 140 11,5 40 6 9000 HSS L +
HM L +
4. 140 M5 40 6 9000 HSS P +
HM P +
5. 63 6 40 Pierscien dystansowy 1 szt +
6. 63 5 40 Pierscieh dystansowy 2 szt +
12 Przyktad zastosowania zestawu FP-03. 12
6,5 '
5
1 6
12
o
6,5
5
' 6
| 5
| 6,5
12 12
=S 765 v :
|5 Lo :
N 12,5 !
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrobki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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Zestawy frezow nasadzanych profilowych 32
1t |t |«| »
FP-05 s5.4.0 lub w.4.0
Nr D= B= dmax= R/« n max
mm_ mm _mm
1. 100 20 30 5/45° 9000 HSS L +
HM +
2. 86 30 30 9000 HSS +
HM +
3. 100 20 30 5/45° 9000 HSS P +
HM +
1. 134 20 40 5/45° 9000 HSS L +
HM +
2. 120 30 40 9000 HSS +
HM +
3. 134 20 40 5/45° 9000 HSS P +
HM +
4, 63 1 40 Pierscien dystansowy 1 szt +
5. 63 2 40 Pierscieh dystansowy 2 szt +
6. 63 5 40 Pierscieh dystansowy 2 szt +
‘ 7. 63 10 40 Pierscien dystansowy 1 szt +
S 7.
b=16+35 mm ‘
1 FP-06 s.4.0 lub w.4.0
D= B= dmax= R/4 n max
mm mm mm
1. 100 20 30 5/45° 9000 HSS L +
HM +
2. 86 55 30 9000 HSS +
2 HM +
. 3. 100 20 30 5/45° 9000 HSS P +
HM +
1. 134 20 40 5/45° 9000 HSS L +
HM +
2. 120 55 40 9000 HSS +
HM +
3. 134 20 40 5/45° 9000 HSS P +
3 HM +
4, 63 1 40 Pierscien dystansowy 1 szt +
4. 5. 63 2 40 Pierscien dystansowy 2 szt +
5. 6. 63. 5 40 Pierscieh dystansowy 2 szt +
6 7. 63 10 40 Pierscien dystansowy 2 szt +
|
I 7.
b=26+60 mm
Index D=d= 2 R/« ,/\
mm mm
FP0500S134-0001 Zestaw FP-05 134 30 4 Hss 5/45° [ 4
FP0500S134-0002 Zestaw FP-05 134 40 4 Hss 5/45° o
FP0600S134-0001 Zestaw FP-06 134 30 4 Hss 5/45° [ 4
FP0600S134-0002 Zestaw FP-06 134 40 4 Hss 5/45° o
FP0501S134P0002 Frez FP-05.03 134 40 4 Hss 5/45° P @
FP0501S134L0002 Frez FP-05.01 134 40 4 Hss 545 L @
FP05025134-0002 Frez FP-05.02 120 40 4 Hss [
FP0602S134-0001 Frez FP-06.02 120 40 4 HsS o
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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1t 4| >
FP-10 5.4.0 lub w.4.0
Nr D= B= dmax= R= n max J\
mm mm mm mm
1. 140 20 40 6 9000 HSS P +
HM +
2. 140 20 40 6 9000 HSS L +
HM +
3. 128 10 40 9000 HSS +
HM +
4, 128 10 40 9000 HSS +
HM +
5. 140 55 40 9000 HSS +
HM +
6. 63 3 40 Pierscien dystansowy 1 szt +
7. 63 2 40 Pierscien dystansowy 1 szt +

Y |

{55
"3 .

A

S - 6,5 |
|
L 12 !
|i
"3 |:
155 |
1:3 '!
s 6,5 |
12 |

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrobki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.

Index z n
mm_ __mm max

FP1000S140-0001 FP-10 140 30 4 9000 HSS @

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Zestawy frezow nasadzanych profilowych 34
11 <«|»
. FP-12 s.4.0 lub w.4.0
Nr D= B= dmax= R= n max J\
mm mm mm mm
o 1. 140 12 40 9000 HSS L +
: HM +
2. 140 16 40 6 9000 HSS L +
/ 7 HM +
s 5 3 140 17 40 6 9000 Eas P :
- 4. 140 11 40 9000 HSS P +
HM +
5. 63 2 40  Pierscien dystansowy 2 szt +

vy 1
3 |
A |
. 6,5 |
|35 44 1
X 4.2 ey |
3,8 S ‘
L \
L 12 |
|
v 3 |
\ |
6,5 1
A 4 |
‘3’5 | R :
¢ 4 il
b 4 sy ‘
ey
L12
|
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrdbki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrobki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
Index = = 4 Nnax
mm __mm
FP1200S140P001 FP-12 140 30 4 9000 HSS @
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Zestawy frezow nasadzanych profilowych 35
1t 4| >
FP-14 s.3.0
’
Nr D= B= dmax= R= nmax J\

mm mm mm mm

ﬁ

1. 160 35 35 50/17 9000 HSS P
118 41 35 14/17 9000 HSS L
3. 58 6 35 Pierscien dystansowy 1 szt

+

+

+

Przyktad zastosowania zestawu FP-14.

Lo 1]

Index
mm _mm

D= d= , p

max

FP1400S160P001 FP-14 160 30 3 9000 HSS @

Narzedzia z nakladkami HSS
stuzg do obrobki drewna litego.
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Zestawy frezow nasadzanych profilowych 36

tt(t|(«| »
] FP-15 s.4.0
_“ D= B= d. R n ...
! mm mm mm mm
|
| 130 16+35 40 3 9000 +
! 132 16+36 40 4 9000 +
} 134 16+38 40 5 9000 +
|
| 136 18+40 40 6 9000 +
| 138 20+42 40 7 9000 +
140 20+44 40 8 9000 +
P D
FP-16 s4.0
D= B= dmax < nmax
- | mm mm mm
\
1 134 16+38 40 45° 9000 +
o |
|
|
B / \
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrdbki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
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Narzedzia mocowane na tulei “hydro”
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A

75

Rysunek przedstawia zestaw prawy

Zalety:

[O)N& I3 w N —

. Bardzo dobra jakos$¢ obrabianego materiatu.

. Zwiekszenie wydajnosci poprzez podwyzszenie
posuwu minutowego.

. Zwigkszenie zywotnosci w zwigzku z réwnomiernym
tepieniem wszystkich ostrzy.

. Bardzo doktadne mocowanie na wale maszyny.

. Cicha i rbwnomierna praca.

. Bardzo dobre wywazenie narzedzia.
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do okien dwuszybowych ZFO-02 38
= o i >
< 68 >
‘16 o 10 ‘14‘ 10 » 18
= KX
]
]
NONE
< »
ENA A
A I — A ©
i ﬂ S ev‘_v
JEES -
L WS
- — ')
v | — A\ 4
6,2
7
F— <
—] A\ 4
A
15°¢ 0 ©
§SS\ - Profil listwy
[ AY v aluminiowe;j
* )
Profil stupka
=K
. Y A3
® - \ \Q OOQ‘_V ng 10,5 19,5
2 > P
15 o e
y — 2
4
SIRN a
\ 4 \ 4
MG
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Zestaw frezow nasadzanych
do okien dwuszybowych ZFO-02
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Zestaw do profilu wzdtuznego
wewnetrznego ramki okienne;j.
(Tulejowany)

= ZF0-02.01.00-2 Hss 1ub HM

®
S

3] 421 0125
: 12°

\

o

D= b= d max
mm mm mm

¥

1.ZFO-02.01.01-2 147 23
2.ZF0-02.01.02-2 177 15
3.ZF0-02.01.03-2 142,6 31,5

OPEEE O®
"100

+

+

! +

: ! 4.7F0-02.01.04-2 177 17,5 +

%2;‘ \ \ \ 15° L ; 5.Pierscien dystansowy 1 szt. 3 +
2] ! y 6.Pierscien dystansowy 1szt. 5 +
qd_ 7 .Pierscien dystansowy 1 szt. 6 +

518 3 «™ 8.Tuleja BOX 1 szt. 50 +

Profil wzdtuzny zewnetrzny
ramki okiennej.
(Tulejowany)

2 ,81218 0125 ZF0-02.02.00-2 uss b Hm
A
3 D= b= dmax
> mm_mm__mm
1.ZF0-02.02.01-2 201 31,5 +
SR 2.ZF0-02.02.02-2 167 28 +
3.ZF0-02.02.03-2 133 24,5 +
4 Pierscien dystansowy 2 szt. 9 +
10 5.Tuleja BOX 1 szt. 50 +

Profil wzdtuzny wewnetrzny
oscieznicy gornej i bocznej.
(Tulejowany)

\’[L ZF0-02.03.00-2 Hss 1ub HMm

© 81215 125 ® 1
© >l
® <af
© D= b= dmax=
® 'S = = max=
v & = mm mm__mm
4 \ @ 1.ZF0-02.03.01-2 205 35 +
! 2.ZF0-02.03.02-2 161 25 +
=~ M o 3.ZF0-02.03.03-2 135 24 +
o4 ]:‘ i 4 Pierscien dystansowy 1 szt. 7 +
v . ¥ 5 Pierscien dystansowy 1 szt. 4 +
o 6.Tuleja BOX 1 szt. 50 +
4—
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Profil wzdtuzny
oscieznicy dolnej.
(Tulejowany)

15° 21 ¢ 125 I ZFO 2 4 2
e ale ® .1, -02.04.00-2 Hss iub Hm
8 NG
® D= b= dmax
P ® o mm_ _mm_mm
RN ' Q 1.ZF0-02.04.01-2 151 23 +
- A 7 ® 2.ZF0-02.04.02-2 139 32 +
RSN e ! 3.ZF0-02.04.03-2 183 29 +
® 4 Pierscien dystansowy 1 szt. 4 +
ﬁ \ \ \ o 5.Pierscien dystansowy 1 szt. 6 +
o 1 /.8 ! 6.Tuleja BOX 1 szt. 50 +
Y < . 4
dmax-
4—
Odcinanie listwy
przyszybowe;.
(Tulejowany)
oo e anal) o 125
'9&\\\\‘ ) ZF0-02.05.00-2 uss b Hm
% D= b= dmax
o mm_ mm_ mm
X L o 1.ZF0-02.05.01-2 140 10 +
= | |§\ X}é ! 2.PI-402 z-24 200 3 +
SIS o:* _____ 6150 3.Pierscien dystansowy 1 szt. 10 +
'y <« } 3 lle 4 Tuleja BOX 1 szt. 50 +
Czop ramki
okiennej.
(Tulejowany)

. - ZF0-02.06.00-2 Hss b Hm

© ©.x.

S o <LP D= b= dmax=
% g 'O mm mm__mm
193 ] 12 1.ZF0-02.06.01-2 250 10 +
_— % ; 2.ZF0-02.06.02-2 214 10 +
R ! 3.ZF0-02.06.03-2 224 22 +

P ® . 4 .Pierscien dystansowy 1 szt.10 +

— — . v 5.Pierscien dystansowy 1 szt.17 +

d_ 6.Pierscien dystansowy 1 szt.16 +
= 7 Tuleja BOX 1 szt. 50 +
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Zestaw frezow nasadzanych

do okien dwuszybowych ZFO-02 41

Widlica ramki okiennej.
(Tulejowany)

% ﬂ o) ‘;LA
A 4 : '\
5NN ®<ir
-] ® |
% ARV % ig
SR TT o |
%\3\ W 15° o .
‘gv "‘XA/ A\ 4
dmax
Czop oscieznicy
- dolny.
(Tulejowany)
® 250
0 I
% 741_8’ 15 @ ' A
\4 @%L
Pi\ ' /\’-AP
AN RN @ ™
5.2 | MR I ® '8
OV A A LAY Y ® v
e o
oA b
— Vv L v
dmax
Czop oscieznicy
- gorny.
(Tulejowany)
® 250
— |
3 1512 8 ® ot
v > <YL
TES B 0
N RN @A’
N N T ® 'S
ALY ® v
%r N O)
oA ;
—v : \ 4
dmax

ZF0-02.07.00-2 Hss 1ub Hm

D= b= dmax
mm mm_ mm
1.ZF0-02.07.01-2 254,4 16
2.ZF0-02.07.02-2 214 10
3.ZF0-02.07.03-2 214 10
4 Pierscien dystansowy 1 szt. 14
5.Pierscien dystansowy 1 szt. 10
6.Pierscien dystansowy 1 szt. 22
7 Tuleja BOX 1 szt. 50

+ 4+ + 4+ ++

ZF0-02.08.00-2 Hss ub Hm

D= b= dmax
mm mm mm
1.ZF0-02.08.01-2 244 10
2.ZF0-02.08.02-2 250 3
3.ZF0-02.08.03-2 212 3
4 Pierscien dystansowy 2 szt. 10
5Tuleja BOX 1 szt. 50

+ + + + +

ZF0-02.09.00-2 Hss b Hm

D= b= d max=
mm_ _mm_ mm
1.ZF0-02.09.01-2 190 23
2.ZF0-02.09.02-2 220 10
3.ZF0-02.09.03-2 260 21
4 Pierscien dystansowy 2 szt. 17
5.Tuleja BOX 1 szt. 50

+ 4+ 4+ + +
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Widlica oscieznicy.
(Tulejowany)

ZF0-02.10.00-2 Hss 1ub Hm

® 260
‘—
ol 1512 8 L
ol [ © 4% D= b= d max
~ mm mm__mm
Hk\ \| ® P 1.ZF0-02.10.01-2 226 12 +
N @ 2.ZF0-02.10.02-2 250 12 +
.\ POV Y ] - ® '!o|  3.Pierscien dystansowy 1szt. 10 "
=0 N iy | ® 2|  4.Pierscien dystansowy 1 szt. 23 +
\ \ \ \ } ] ! 5.Pierscien dystansowy 1 szt. 21 +
o" ® ; 6.Tuleja BOX 1 szt. 50 +
A 4 [ ' A 4
dmax
4—
Okap ramki okiennej - dot.
ZF0-02.11.00-2 uss wb Hm
10 1218 ¢ 125
© > —lerle—>
oy D= b= dmax
ﬁ,\ mm_ mm __mm
% ¥y 1.ZF0-02.11.01-2 160 22,5 50 +
3 &
; 7
§ 4,6 i
T L L L ~ 4’6 I
mlk d |
ﬂ: max
Profil pod okucia.
ZF0-02.12.00-2 Hss b Hm
812,18, 0 125
o 1lel,z| D= b= d max
©) 42,5 mm_ _mm _mm
4 1.ZF0-02.12.01-2 140 16,3/12,3 50 +
. Al .
)
o
“_‘l:ﬂ\ —
N
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Zestaw do ramki
z ruchomym stupkiem.
(Tulejowany)

10,5 19,5 ¢ 125

ZF0-02.13.00-2 Hss 1ub Hm

© e ® 7t
@l 4 ® >P D= b= d max
“a mm mm__mm
: ® 1.ZF0-02.13.01-2 130 29 +
. T ® o 2.ZF0-02.13.02-2 180 33,5 +
) 3.ZF0-02.13.03-2 195 21,5 +
. I ® | 4 Pierscien dystansowy 1 szt. 6,4 +
%\9\% \QH\ ® 5.Pierscien dystansowy 1 szt. 9,1 +
\Ow J ; 6 Tuleja BOX 1 szt. 50 5
-v ]: : v
dmax
<—
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Zestaw frezéw nasadzanych do okien

dwuszybowych jednoramiennych typ "Softline"

44

Zestaw frezéw nasadzanych tulejowanych do okien
dwuszybowych jednoramiennych typu "Softline"

- Srednica bazowa D=125 mm

- Srednica otwordw frezow d=60 mm

Komplet podstawowy skalda sie z 12 zestawdw
zmontowanych na tulejach o dtugosci 100mm.
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Zestaw frezow nasadzanych do drzwi 45
it (<« »
® IL-A.00 hss b Hm
D= b= dmax= A
. mm mm mm
oo\ )7 2] 1iAo1 310 17 40 L+
2.IL-A02 310 17 40 P+
IL-R.00 uss wb wm
D= b= d max= ’/\
mm mm_ mm
1.I.-R01.01 108 19 30 P  +
@ 2.IL-R.01.02 100 12 30 +
3.IL-R01.03 108 19 30 L  +
1.1L-R02.01 148 19 40 P  +
® 2.IL-R02.02 140 12 40 +
3.IL-R.02.03 148 19 40 L+
Index Typ an m_m
ILA00S310-001  IL-AO0 310 30  HSS ®
ILAD0S310-002  IL-A00 310 40  HSS ®
ILR0200S148-001  IL-R.00 148 30  HSS ®
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Frezy trzpieniowe z naktadkg lutowang 46

30

y
Y

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego, ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.

1|t |«]| »

TW-01 um

= = = n max
mm mm mm

12 10 20 24000 o
12 10 30 24000 o
18 12 30 24000 ]
20 12 30 24000 @
TW-07 um

= = = R= n max
mm _ _mm mm_mm

35 10 20
35 12 20

2xR6,5 21000 @
2xR6,5 24000 @

Na bazie tych konstrukcji na zamowienie
wykonujemy frezy o innych wymiarach.
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Gtowice trzpieniowe z wymiennymi nozami HM | 47

|t |<«|»

FTS-01 PlubL

Gtlowice trzpieniowe sktadane FTS-01
wykonujemy wytgcznie pod indywidualne
zamowienia klientéw.

Zamowienie powinno zawiera¢ szkic profilu
narzedzia z uwzglednieniem nastepujacych
parametrow:

D max - 100 mm

h max - 55 mm

Do wszystkich narzedzi oznaczonych
symbolem FTS stosowane sg $ruby
dociskowe z tbem grzybkowym M4x6
i gniazdem torx (STAMPF 94).

Przyktadowe profile FTS-01.

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego, piyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
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0 A
\:15 E
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Na bazie tych konstrukcji na zamowienie
wykonujemy frezy o innych wymiarach.

Tt | «

FTS-02 PlublL

= = = h= nmax
mm mm mm _mm

24 12 27 12 24000 +
24 25 27 12 24000 +

Plytki jednorazowe HM:
-27%x12%x15

- N0000910 - P

- NO000911 - L

Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94)

FTS-03 PlublL

D= d= h= n max

mm mm_ mm

18 25 29,5 24000 +
20 25 29,5 24000 +
25 25 29,5 24000 +
30 25 29,5 24000 +

Ptytki jednorazowe HM:

przy D = 18; 20 mm

-7,5%x12 x 1,5 - dwuostrzowa

-29,5 x 12 x 1,5 - czteroostrzowa
przy D = 25; 30 mm

-12 x 12 x 1,5 - czteroostrzowa

- 29,5 x 12 x 1,5 - czteroostrzowa
Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94)

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg do
obrébki drewna klejonego, ptyt widrowych,
MDF i pochodnych.
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A
A 4

—Q

A
Y

Na bazie tych konstrukcji na zamowienie
wykonujemy frezy o innych wymiarach.

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego, piyt
widrowych, MDF i pochodnych.

1|t |«]| »

FTS-06 Plub L
D= d= h= n max

mm mm mm

18 20 29,5 24000 +
18 20 49,5 24000 +
20 20 29,5 24000 +
20 20 49,5 24000 +
22 25 29,5 24000 +
22 25 49,5 24000 +
25 25 29,5 24000 +
25 25 49,5 24000 +
27 25 29,5 24000 +
27 25 49,5 24000 +

D,| DI|- A dl [

Ptytki jednorazowe

czteroostrzowe HM:

-2956x12x1,5

-49,5x12x1,5

Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94)

FTS-11 P

E),= D= d= h= nmax
mm_mm__mm

32 24 25 8 21000 +

Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94)

A 'y

(] A

h | Przyktad profilu

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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h,- 27 mm

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego, piyt
widrowych, MDF i pochodnych.

FTS-10.29 PlublL

D= d= h= n max
mm mm mm
78 25 35 15000 +

Gtowica trzpieniowa skfadana FTS-10
stuzy do zaokraglania naroznikéw

blatow.
Na bazie tej konstrukcji wykonujemy
inne profile wg zamowienia klienta.

Ptytki jednorazowe HM:
-35x30x%2,0

- N0O000941 - P

- N0O000942 - L

Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94)
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Gtowice trzpieniowe z wymiennymi nozami HM

| | «
o 25
< i >
* | GTS-01.01 Plub L
i D B b, h, n, z
] mm mm mm mm
o | 82 40 32 12 12000 2 +
© i
i
|
| | GTS-01.02 PiublL
A |
L‘ i (Lr D B bmax hmax nmax z
1 ‘@‘ mm mm mm mm
! X 86 60 52 14 12000 2 +
m i _ &
! Ksztalt zamawianego profilu
: ({‘}\ . powinien miesci¢ sie w gabarytach
v I : | h przedstawionych na szkicu.
D > < max

Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94)

Przyktad profilu do
gtowicy trzpieniowej GTS-01.02 i
Przykfad profilu do

T yy gtowicy trzpieniowej GTS-01.01
o of R, Y
1
|
1 o0
1 Rz o
| ©
| R
A
o \
1 A
PN h, .= 12 mm

h,.= 14 mm Przyktadowy profil GTS-01.02

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego, piyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
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|t |<«|»

GTS-02.01 Pilub L

D B bmax hmax n z
mm mm mm mm max
100 40 30 12 12000 2 +

Ksztatt zamawianego profilu
powinien miesci¢ sie w gabarytach
przedstawionych na szkicu.

Przyktad profilu.

4 25

% 100

\ 4

Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94)

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrobki drewna klejonego, ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
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Gtowice trzpieniowe z wymiennymi nozami HM | 53

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego, ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.

|t |<«|»

FTS-13

D dxs h L R n,.
m

mm mm mm mm

38 16x40 16 90 2+5 18000 +
38 20x50 16 100 2+5 18000

38 25x50 16 100 2+5 18000 +

-+

Przy zamawianiu nalezy podac¢
promien "R" ptytki do uzbrojenia
gtowicy.

Gtowica uzbrojona jest w ptytki

o "R" podanym przez klienta,
ptytki o innych promieniach nalezy
zamowic¢ oddzielnie.

Na bazie tej konstrukcji wykonujemy
gtowice o innych wymiarach.

Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94).

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Gtowice trzpieniowe z wymiennymi nozami HM
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45°

1+5

A

Ptytki jednorazowe
profilowe HM:

- 20%x20x2 R-1/45°
- 20%x20x%2 R-2/45°
- 20%x20x%2 R-3/45°
- 20%x20x%2 R-4/45°
- 20%x20x2 R-5/45°

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg do obrébki drewna
klejonego, ptyt wiérowych, MDF i pochodnych.

GTZ-01

tt

| «

P iu L

D dxs

mm_ mm

h

mm

L

mm

n

max

65 20%50
65 25x50
65 25x50
65 25x50

10+22
10+22
20+32
30+42

127
127
137
150

15000
15000
15000
15000

+ + + 4+

Ptytki jednorazowe dwuostrzowe HM:

-20%x12%x1,5
-30x12x1,5
-40%x12%x1,5

Plytki jednorazowe czteroostrzowe HM:

-12x12x15

Sruba dociskowa M4x6 (STAMPF 94)

Na bazie tej konstrukcji wykonujemy

gtowice o innych wymiarach.

GTZ-06

P iu L

D dxs

mm mm

h

mm

L

mm

n

max

95 25x50
95 25x50
95 25x50

10+30
16+40
16+50

115 12000
125 12000
135 12000

-+
+
+

Przy zamawianiu nalezy podac promien
"R" ptytki do uzbrojenia gtowicy.
Gtowica uzbrojona jest w ptytki o "R"
podanym przez klienta, ptytki o innych
promieniach nalezy zamowi¢ oddzielnie.

Plytki jednorazowe dwuostrzowe HM:

-30%x12x%x1,5
-40x12x1,5
-50x12x1,5

Wkret dociskowy M6x16 (DIN 915)
Wkret dociskowy M8x16 (DIN 915)
Wkret ustalajagcy M6x10 (TOR 1128)

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl;

fax: 66-21-701

http://www.faba.pl




Frezy trzpieniowe monolityczne z weglika spiekanego | 55
1t |« | »
THM-01/02 stuzg do
obrébki wykanczajace;. THM-01 P
i
z Numer D= h= L=
| ' katalogowy mm mm mm e s
; THM.01.09/013 6 25 60 3 24000 @
. THM.01.09/007 6 25 70 3 24000 @
! THM.01.09/005 6 30 70 3 24000 @
| THM.01.07/001 8 25 70 3 24000 @
| THM.01.06/001 10 30 70 3 24000 @
ez ! THM.01.01/001 12 30 80 3 24000 @
/ | | THM.01.02/001 14 30 80 3 24000 @
/ / ' THM.01.03/001 16 35 90 3 24000 @
/ / 7y THM.01.04/001 18 50 100 3 24000 @
/Y | THM.01.05/001 20 55 120 3 24000 @
N i
i
- THM-02 L
Przyktad ! N D= h= =
zastosowania vy k;tg}ggowy mm mm mm < Nmax
D THM.02.07/001 8 25 70 3 24000 @
- > THM.02.06/001 10 30 70 3 24000 @
THM.02.01/001 12 30 80 3 24000 +
THM.02.02/001 14 30 80 3 24000 +
THM.02.03/001 16 35 90 3 24000 +
THM.02.04/001 18 50 100 3 24000 +
THM.02.05/001 20 55 120 3 24000 +
THM-05/06 stuzg do
obrébki zgrubnej.
| . THM-05 P
|
i Numer D= h= =
i katalogowy mm mm mm £ 0mMax
' THM.05.09/004 6 30 70 3 24000 @
! THM.05.07/001 8 25 70 3 24000 @
| THM.05.06/001 10 30 70 3 24000 @
| THM.05.01/001 12 30 80 3 24000 @
. —|  THM.05.01/008 12 50 100 3 24000 @
_ THM.05.02/001 14 30 80 3 24000 @
| THM.05.03/001 16 35 90 3 24000 @
. THM.05.04/001 18 50 100 3 24000 @
! THM.05.05/001 20 55 120 3 24000 @
|
=
Przyktad ! 06 L
zastosowania J Yy v .
! umer = = =
. D katalogowy mm mm mm 2 NmaX
THM.06.07/001 8 25 70 3 24000 @
THM.06.06/001 10 30 70 3 24000 +
. . . THM.06.01/001 12 30 80 3 24000 +
Narzedzia z ostrzami z HM stuza THM.06.02/001 14 30 80 3 24000 +
do obrébki drewna klejonego, ptyt THM.06.03/001 16 35 90 3 24000 @
widrowych, MDF i pochodnych. THM.06.04/001 18 50 100 3 24000 +
THM.06.05/001 20 55 120 3 24000 +
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Wiertta pod zawias puszkowy z naktadkg HM

56

g >
5 TW-301
D= L= = {\ n max
mm _mm mm
15 57 10 P 9000 @
15 70 10 P 9000 @
16 57 10 P 9000 @
— 17 57 10 P 9000 @
18 57 10 P 9000 @
19 57 10 P 9000 @
20 57 10 P 9000 @
i 20 70 10 P 9000 @
] 22 57 10 P 9000 @
B 24 57 10 P 9000 @
v Y ag 25 57 10 P 9000 @
; 25 70 10 P 9000 @
) D 26 57 10 P 9000 @
~ 30 57 10 P 9000 @
— 34 57 10 P 9000 @
Sy 35 57 10 P 9000 @
35 70 10 P 9000 @
40 57 10 P 9000 @
45 57 10 P 9000 @
50 57 10 P 6000 @
50 70 10 P 9000 @
55 57 10 P 6000 @
60 57 10 P 6000 @
= = = {\ n max
mm mm mm
15 57 10 L 9000 @
15 70 10 L 9000 @
16 57 10 L 9000 @
18 57 10 L 9000 @
20 57 10 L 900 @
20 70 10 L 9000 @
25 57 10 L 9000 @
25 70 10 L 900 @
26 57 10 L 9000 @
30 57 10 L 9000 @
34 57 10 L 9000 @
s 35 57 10 L 9000 @
35 70 10 L 9000 @
— S N
Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego, ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Wiertta nieprzelotowe z naktadkami z HM 57
= o i >
Numer D= d= L= a= f\
¢d katalogowy mm mm mm mm
< > K0100001 4 10 70 30 P +
] K0100002 4 10 70 30 L +
A A K0100015 4,5 10 70 30 P +
K0100016 4,5 10 70 30 L +
K0100003 5 10 70 30 P ()
K0100004 5 10 70 30 L @
K0100017 55 10 70 30 P +
K0100018 55 10 70 30 L +
@® K0100005 6 10 70 30 P o
K0100006 6 10 70 30 L @
K0100019 6,5 10 70 30 P +
K0100020 6,5 10 70 30 L +
K0100007 7 10 70 30 P @
_ v K0100008 7 10 70 30 L o
K0100021 75 10 70 30 P +
-~ K0100022 7,5 10 70 30 L +
K0100009 8 10 70 30 P ()
K0100010 8 10 70 30 L o
K0100023 8,5 10 70 30 P +
K0100024 8,5 10 70 30 L +
K0100025 9 10 70 30 P +
K0100026 9 10 70 30 L +
K0100011 10 10 70 30 P o
K0100012 10 10 70 30 L o
K0100027 11 10 70 30 P +
K0100028 11 10 70 30 L +
K0100013 12 10 70 30 P o
K0100014 12 10 70 30 L o
K0100029 13 10 70 30 P +
v K0100030 13 10 70 30 L +
0,
WN-01 T
WN-02 katalogowy mm mm mm mm rA
WN_O4 K0200017 4 10 57,5 27 P +
K0200018 4 10 57,5 27 L +
K0200009 45 10 57,5 27 P +
K0200010 45 10 57,5 27 L +
K0200001 5 10 57,5 27 P ]
K0200002 5 10 57,5 27 L o
K0200003 6 10 57,5 27 P [ )
K0200004 6 10 57,5 27 L (]
K0200011 6,5 10 57,5 27 P +
K0200012 6,5 10 57,5 27 L +
K0200015 7 10 57,5 27 P +
K0200016 7 10 57,5 27 L +
K0200013 75 10 57,5 27 P +
K0200014 75 10 57,5 27 L +
K0200005 8 10 57,5 27 P o
K0200006 8 10 57,5 27 L o
K0200019 8,2 10 57,5 27 P +
K0200020 8,2 10 57,5 27 L +
. . . K0200007 10 10 57,5 27 P [ )
Narzedzia z ostrzami z HM stuzg K0200008 10 10 575 27 L o
do obrdbki drewna klejonego, ptyt K0200023 12 10 575 27 P +
wiérowych, MDF i pochodnych. K0200024 12 10 57,5 27 L +
K0200025 15 10 57,5 27 P +
K0200026 15 10 57,5 27 L +
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Wiertta nieprzelotowe z naktadkami z HM 58
g >
< ¢d q ¢d Numer D= d= L= = f\
B ~ > e katalogowy mm mm mm mm
E= B = & K0300003 5 10 105 27 P +
K0300004 5 10 105 27 L +
K0300005 6 10 105 27 P +
K0300006 6 10 105 27 L +
K0300009 8 10 105 27 P +
© K0300010 8 10 105 27 L +
© K0300001 12 10 105 27 P +
K0300002 12 10 105 27 L +
A
WN-04
- -y Numer D= d= = a=
- [ katalogowy mm mm mm  mm f\
K0400001 5 10 77 30 P +
K0400002 5 10 77 30 L +
K0400003 5,5 10 77 30 P +
K0400004 55 10 77 30 L +
K0400009 8 10 77 30 P +
K0400010 8 10 77 30 L +
Numer D= d= = = f\
¢D katalogowy mm mm mm mm
A >— < K0600017 4,5 10 90 27 P +
¢D K0600018 4,5 10 90 27 L +
K0600005 5 10 90 27 P +
K0600006 5 10 90 27 L +
K0600003 5,5 10 90 27 P +
WN-03 WN-13 K0600004 55 10 90 27 L +
VVN 06 K0600015 7 10 90 27 P +
- K0600016 7 10 90 27 L +
WN_O7 K0600001 7,5 10 90 27 P +
K0600002 7,5 10 90 27 L +
K0600013 8 10 90 27 P +
K0600014 8 10 90 27 L +
K0600007 9 10 90 27 P +
K0600008 9 10 90 27 L +
K0600011 10,2 10 90 27 P +
K0600012 10,2 10 90 27 L +
Numer D= d= L= a= f\
katalogoWy mm mm mm mm
K0700001 55 10 85 27 P +
K0700002 5,5 10 85 27 L +
K0700005 7 10 85 27 P +
K0700006 7 10 85 27 L +
K0700007 15 10 85 27 P +
K0700008 15 10 85 27 L +
Narzedzia z ostrzami z HM stuzg WN '1 3 HSS
do obrébki drewna klejonego, piyt
wiérowych, MDF i pochodnych. Numer D= d= L= a=
katalogoWy mm mm mm mm f\
K1300001 3 3 55 27 P +
K1300002 3 3 55 27 L +
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Wiertta przelotowe z naktadkami z HM 59
1t (L >
¢d WP-01
A [ A Numer D= d= L= a= f\
katalogowy mm mm_ mm_ _mm
K0500001 4 10 70 25 P +
K0500002 4 10 70 25 L +
K0500015 4,5 10 70 25 P +
© K0500016 4,5 10 70 25 L +
K0500003 5 10 70 25 P o
K0500004 5 10 70 25 L o
K0500017 5,5 10 70 25 P +
K0500018 5,5 10 70 25 L +
v K0O500005 6 10 70 25 P o
— K0500006 6 10 70 25 L o
K0500019 6,5 10 70 25 P +
—I K0500020 6,5 10 70 25 L +
K0500007 7 10 70 25 P o
K0500008 7 10 70 25 L (]
K0500009 8 10 70 25 P o
K0500010 8 10 70 25 L ()
K0500011 10 10 70 25 P ®
K0500012 10 10 70 25 L o
K0500013 12 10 70 25 P o
K0500014 12 10 70 25 L ()
| WP-03
¢D Numer D= d= L= = f\
4_" katalogowy mm mm mm ___mm
K0900003 4 10 58 25 P +
K0900004 4 10 58 25 L +
WP-01 K0900001 5 10 58 25 P +
WP 03 K0900002 5 10 58 25 L +
WP-06
Numer E): d= = = f\
katalogowy mm mm mm _mm
K2000005 5 10 77 25 P +
K2000006 5 10 77 25 L +
K2000001 7 10 77 25 P +
K2000002 7 10 77 25 L +
K2000003 75 10 77 25 P +
K2000004 75 10 77 25 L +
K2000009 8 10 77 25 P +
K2000010 8 10 77 25 L +
K2000011 11 10 77 25 P +
Narzedzia z ostrzami z HM stuzg &%88888; 1?3 1% ;; %g ||5 I
do obrébki drewna klejonego, piyt K2000008 13 10 77 25 L +

widrowych, MDF i pochodnych.
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Oprawki z chwytem walcowym i pogtebiacze do wiertet | g0
ittt |« »
OST-01 Oprawka stozkowa
Eautg}ggowy rl?1m gnm anm ’/\

U0001001 20 10 47 P @

U0001002 20 10 47 L @

OWA-01 Oprawka walcowa

Numer D d L
katalogowy mm mm mm '/\

u0001003 20 10 41 P @

u0001004 20 10 41 L @

Do oprawek stozkowych i walcowych
stosujemy wkrety dociskowe M6x6
wg normy DIN 914

a : Szybkoztaczna oprawka
; 0SZ-01 do wiertet
il galll Numer D d L
! TN katalogowy mm mm mm /\
- : U0001005 20 10 37 [
 ¢d
¢D PG-01 Pogiebiacz
oD Numer D d L
katalogowy mm mm mm /\
¢d K1000001 14 4 12 P +
. K1000002 14 4 12 L +
; K1000003 14 5 12 P+
O K1000004 14 5 12 |+
— -~ K1000005 16 6 14 P +
i p 5}) K1000006 16 6 14 L +
¥ K1000007 16 7 14 P+
K1000008 16 7 14 L +
Pogtebiacz PG-01 stosujemy do wiertet: ~ K1000009 16 8 16 P -+
- WN-03 WN-06.WN-07 K1000010 16 8 16 L +
’ ’ K1000011 20 10 18 P +
K1000012 20 10 18 L +
K1000013 20 12 18 P +
oD K1000014 20 12 18 L +
K1000015 20 15 18 P+
¢ 10 K1000016 20 15 18 L +
-Q 1 H
i PG-02 Pogtebiacz
2 Numer D d
katalogowy mm mm /\
Poatebiacz PG-02 iem Wi b K4000001 20 4+10 15 P +
_ o9 Q_b ac _G 0 st_osu1e y do wierte K4000002 20 4+10 15 L +
WN-01,WN-02,WN-04 = 2)
WP-01 WP-03 WP-06 K4000003 22  11+12 16 +
- -Vl YUY, - K4000004 22 11+12 16 L +
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; .. (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;

http://www.faba.pl




Wiertta do sekarki
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< D > I
4 .
. D
WSC Srodkowiec WCE Cylindryczne
D= d= n max D= d= n max
mm mm mm mm
25 16 6000 o 25 16 3000 o
32 16 6000 [ 32 16 3000 [
40 16 6000 o 40 16 3000 o
50 16 6000 @ 50 16 3000 o

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrdbki drewna litego,
narzedzia z naktadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
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Gtowice frezowe
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1100-1

HM

D=mm 80 100 125 140 160 180
nmax 12000 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 30 40 40 40 40
B= 20
z=2 + + + + + +
z=3 + + + + + +
z=4 + + + + + +
7z=6 + + + + + +
B=25
z=2 + + + + + +
z=3 + + + + + +
z=4 + + + + + +
z=6 + + + + + +
B=30
z=2 + + + + + +
z=3 + + + + + +
z=4 + + + + + +
z=6 + + + + + +
B=40
z=2 + + + + + +
z=3 + + + + + +
z=4 + + + + + +
7z=6 + + + + + +
B=50
z=2 + + + + + +
z=3 + + + + + +
z=4 + + + + + +
zZ=6 + + + + + +
B= 60
z=2 + + + + + +
z=3 + + + + + +
z=4 + + + + + +
z=6 + + + + + +
B=80
z=2 + + + + + +
z=3 + + + + + +
z=4 + + + + + +
7z=6 + + + + + +
Typ D= B= d= z
mm mm_ mm
1100-1 80 50 30 4 HM @
Czesci zamienne do gtowicy 1100-1
N6z Wkret
prosty Kostka mocujacy
Bx12x1,5 B-2x11,5%5,8 M6%x16
DIN 915
WHAWO00004
Narzedzia z nakladkami z HM do obrébki drewna
klejonego ptyt wiérowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Gtowice frezowe
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1100-3 HM

D=mm 125 160
n max 9000 9000
d max 40 60

180
9000
60

B=10 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B=12 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B= 14 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B=16 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B=18 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B= 20 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B= 25 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B= 30 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B=40 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B=50 z2 v2+2

z3 v3+3

z4 v2+2

B=60 z2 v2+2

z3 v3+3

A AR E A AR I E A E A E A E R e e A A A E A E R A E A T E S E o E S S S S P S
N e e E AR A e e e b o Tt B o S S (S ) PPy I ) PR S P s

A I E A E R A e A E R e A A A E A A E S TS S S PR 8 P S

z4 v2+2

Czesci zamienne do gtowicy 1100-3

N6z : Wkret Wkret
Bx12x1,5 14x14x2,0 | B-2x11,5%5.8 |  M6x16 M5%6.5
DIN 915 TOR 1064
WHAWO00004 | WHASO00008

Narzedzia z naktadkami z HM do obrébki drewna
klejonego ptyt wiérowych, MDF i pochodnych.
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1100-4

HSS

= Y

Gtowice z nozami z HSS, korpusy

wykonane ze stali (ST) lub aluminium (AL).

Wysuwanie (regulacja) nozy
w gtowicy 1100-4 za pomocg sprezyn.

Wymiary i typy nozy podano na stronie 87.

D=mm 100 125 140 160 160 180 180 180
D,=mm 97 122 137 157 157 177 177 177
n max 9000 9000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
d max 30 40 50 60 60 60 60 60
z= 3 4 4 4 6 4 6 8
b( noza )=mm 3 3 3 3 3 3 3 3
~ _ST + + + + + + + +
B=60mm —Ar— + + + + + + +
~ _ST + + + + + + + +
B=80mm ;1= ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥
_ _ST + + + + + + + +
B=100 mm — A7 + ¥ + ¥ ¥ + ¥
_ST + + + + + + + +
B=130 mm “Ar = + + + + + + +
_ST + ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥
B=150 mm “A1 = + + + + + + +
_ST + + + + + + + +
B=180 mm A+ + + + + + + +
_ST + ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥
B=230 mm AL+ + + + + + + +

D - Srednica gtowicy z nozami.
D, - srednica korpusu gtowicy.

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrébki drewna litego.

Czesci zamienne do gtowicy 1100-4

N6z Wkret
prosty Kostka mocuj acy
Bx30%3 B-3%24x11 M10%x20

DIN 915
WHAWO00007

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Gtowice frezowe do ptaszczyzn
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1|t |«]| »
G1115 HM™m
D=mm 100 125 140
B N max 9000 9000 6000
mm z d max 35 50 60
-ST  + + +
60 10 -AL + + +
-ST  + + +
80 14 AL " " "
-ST  + + +
100 18 TAL " " "
-ST  + + +
120 22 -AL + + +
-ST  + + +
150 28 AL " " "
-ST  + + +
200 38 AL " " "
-ST  + + +
250 46 AL " " "

Gtowice do obrébki zgrubnej ptaszczyzn
z nozami z HM, korpusy wykonane ze stali
(ST) lub aluminium (AL).

Czesci zamienne do gtowicy G1115

N6z Wkret
prosty Kostka mocujacy
20%x12x1,5 17%x10,5%9 M7x20
Narzedzia z naktadkami z HM TOR 1011
do obrébki drewna klejonego ptyt N0000805 VWHAK00034 WHAS00011
widrowych, MDF i pochodnych
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Narzedzia z naktadkami z HM
do obrébki drewna klejonego ptyt
wiérowych, MDF i pochodnych.

it |<«|»
G109 Hm
D=mm 100 125 140
B N max 9000 9000 6000
mm Z | d max 40 60 60
-ST + + +
60 20 -AL + + +
-ST + + +
80 24 -AL + + +
-ST  + + +
100 32 CAL + " +
-ST + + +
120 40 CAL " " "
-ST + + +
150 48 CAL + + +
-ST  + + +
200 60 CAL + " +
-ST + + +
250 80 CAL " " "

Gtowice do obrébki zgrubnej ptaszczyzn
z nozami z HM, korpusy wykonane ze stali

(ST) lub aluminium (AL).

Czesci zamienne do gtowicy G109

N6z Wkret
prosty mocujacy
14,3%x14,3%2,5 M6x10
TOR 1128
NO000839 WHASO00006

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Gtowica z nozami ksztattowymi

3300-1 HSS

D=mm 100
n max 9000
B= 40
d max 30
z= 2
zestaw N 1,2, 12, 31,33, 34 +
zestaw M 1+10 +
zestaw D 1+34 +

profil 1,2,3,4,7,8,9,10, 11, 12,
13,17, 18,19, 20, 21,22, 23 @

profil 5,6, 14, 15, 16, 24, 25, 28,29 @

profil  26,27,30,31,32,33,34 @

Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrébki drewna litego.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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Narzedzia z nakladkami HSS
stuzg do obrobki drewna litego.

(@)
18

(@)

@)
D= B= d=
3300-1 N 100 40 30 @
3300-1 M 100 40 30 @
3300-1 D 100 40 30 @

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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Noze do gtowicy GP-01

GP-

01

HSS

GP-01

HSS

D=mm 122 122 137 137
B s o mh el
z= 2 4 2 4
B=40mm + + + +
B=50mm + + + +
B=60mm + + + +
B=80mm + + + +
B=100 mm + + + +
B=120 mm + + + +
B=150 mm + + + +
B=180mm + + + +
B=200 mm + + + +

Wymiar D jest srednicg gtowicy bez nozy.

Uwaga

Profile w nozach typu GP-01 wykonujemy
wylacznie na zamowienie klienta wg
indywidualnej wyceny wyrobu.

D= mm 122 122 122 122 137
B= mm 8 8 8 8 10
H=mm 40 50 60 70 50
Index Index Index Index Index
L= 40 mm N2050012@ N2050022 @
L= 50 mm N2050013@ N2050023 @
L= 60 mm |N2050004 @ N2050014 @ N2050024 @
L= 80 mm N2050015@ N2050025 @ N2050035@
L=100 mm N2050016 @ N2050026 @ N2050046 @
L=120 mm N2050017 @ N2050027 @
L=150 mm N2050018@ N2050028 @
L=180 mm N2050019@ N2050029@
L=200 mm N2050020@ N2050040@
L=410 mm N2050149@ N2050150@
Czesci zamienne do gtowicy GP-01
Noz Kostka Whret
_ _ prosty mocujacy
Narzedzia z naktadkami HSS
stuzg do obrobki drewna litego. Bx50x8 Bx24x11 M10x20
DIN 915
WHAWO00007

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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(L |(«|»
B
A
A
- Q
D=mm 140/143 160/163 160/163 180/183 180/183 180/183 200/203 200/203 200/203
D,=mm 135 155 155 175 175 175 195 195 195
n max 9000 9000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
d max 40 50 50 50 50 50 50 50 50
z= 4 4 6 4 6 8 8 10 12
b( noza )mm 3 3 3 3 3 3 3 3 3
B= 60mm + + + + + + + + +
B= 8 mm + + + + + + + + +
B=100mm + + + + + + + + +
B=130mm + + + + + + + + +
B=150mm + + + + + + + + +
B=180mm *+ + + + + + + + +
B=230mm *+ + + + + + + + +
Wymiar B, = B+15 mm dla srednicy D=140 i mniejszych.
Dla pozostatych B=B,.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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|t |«|»
D=mm 150 150 160 160
n max 6000 6000 6000 6000
d max 40 40 50 50
7= 4 6 4 6
B=60mm + + + +
B=80mm + + + +
B=100 mm + + + +
B=150 mm + + + +
B=200 mm + + + +
B=230 mm + + + +
B=250 mm + + + +
Gtowice z mocowaniem hydraulicznym
stuzg do bardzo doktadnej obrébki drewna
litego. Poprzez specjalny system zaciskania
tulei hydraulicznej na wale maszyny zapewniamy:
- wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego,
- bardzo doktadne wywazenie gtowicy,
- spokojny bieg,
- stosowanie wysokich predkosci skrawania
i predkosci posuwowych.
Rézne rozwigzania konstrukcji umozliwiajgce napetnienie
- naprezenie i rozprezenie tulei gtowicy z mocowaniem ,hydro”.
W standardzie wszystkie gtowice wykonywane sg wg schematu "A".
Wykonanie specjalne wg schematu "B" tylko na zamdwienie klienta.
Schemat "A" Schemat "B"
Zawoér Zawoér
Zawor Zawor spustowy A ¥ napetniajacy
spustowy napetniajacy
-« g
> Izg
Zawor Zawor
napetniajacy spustowy Zawor ?) V Zawor
napetniajacy spustowy

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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1|t |«]| »
I ’ | GPU-01
: - 'y - HM
| : y _
m i : g D B bmax dmax n z

I ! o] mm_ mm mm mm_max
! i 125 40 32 40 9000 2 +
| - v 125 40 32 40 9000 3 +
r I 125 40 32 40 9000 4 +
y e 125 60 52 40 9000 2  +
' |h,..| 125 60 52 40 9000 3 +
P D 2D 125 60 52 40 9000 4 +
< "] 150 40 32 60 9000 2 +
150 40 32 60 9000 3 +
150 40 32 60 9000 4 +
150 60 52 60 9000 2 +
150 60 52 60 9000 3 +
150 60 52 60 9000 4 +
180 40 32 60 6000 4 +
180 60 52 60 6000 4 +
200 40 32 60 6000 4 +
200 60 52 60 6000 4 +

Przyktad profilu do gtowicy
GPU-01 o szerokosci 60 mm

Ksztalt zamawianego profilu
powinien miescic¢ sie w gabarytach
przedstawionych na szkicu.

1 A ¢—
{:} IR . Przyktad profilu
1 R, do gtowicy GPU-01
I o szerokosci 40 mm
|
I
| 0] \
R -
: 2 B 3 Q R v
\I B
Q : R, h,..= 12 mm
\ ;. . .
N Czesci zamienne do gtowicy GPU-01
Kostka Kostka Wkret
h. =14 mm przy B=40 mm | przy B=60 mm mocujacy
38%x12x8 58x12x8 M8x16
DIN 915
WHAWO00005
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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tt [t |«|»
GPU-02 Hm
A : il | -I:) B dmax n z
! mm mm mm max
. ® : 125 40 35 9000 2 +
| ; . 150 40 60 9000 3 +
' | 5 180 40 60 6000 3 +
S| || | | || © 200 40 60 6000 4 _+
| 1 A4
i
i

]

A

Ksztalt zamawianego profilu
powinien miescic¢ sie w gabarytach
przedstawionych na szkicu.

Czesci zamienne do gtowicy GPU-02

Wkret
Kostka mocujacy
38%12x8 M6x16
DIN 915
WHAWO00004
Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrdbki drewna klejonego, piyt
wiérowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Produkujemy gtowice z ptytkami wymiennymi z HM

w/g potrzeb klienta. Gtowice sg dobierane do odpowiednich
parametrow maszyny.

Przy zamowieniu nalezy podac:

- zakres Srednic,

- predkos¢ obrotowg wrzeciona,

- predkosc¢ posuwu,

- rodzaj obrabianego materiatu,

- doktadny rysunek profilu.

Na nastepnej stronie podajemy kilka przyktadowych rodzajéw
profili do ktérych zaprojektowane sg juz odpowiednie gtowice.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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1ttt |«|»
GFP-06 Hm
D mm 134
n max 9000
d max 50
z 2
Nrk D B d, z RK
mm mm_ mm
1 134 20 50 2 5/45° L +
2 134 20 50 2 5/45° P +
3 120 60 50 2 +
4 Pierscien dystansowy b=1 1 szt +
5 Pierscien dystansowy b=2 2 szt +
6 Pierscien dystansowy b=5 3 szt +
7 Pierscien dystansowy b=10 2 szt +
o A
b b
\ 4
5 5-45°
RS
b=25+65 mm
Czesci zamienne do gtowicy GFP-06
NoZ Whkret N_éz Wkret Wkret
prosty Kostka mocujacy | Profilowy Kostka mocujacy | ustalajacy
60x12x1,5 [57x11,5x58 | M6x16 18x11,5x5,5 | M8x16 M6x10
’ 5 N0000902 - L n
x2 x2 X2__N0000903 - P —4 x4 x4
DIN915 | 2x| +2xP DIN 915 TOR 1128
WHAWO00004 WHAWO00005 | WHASO00006

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego piyt
widrowych, MDF i pochodnych.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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GDP-01Hm P b L

D B (<
mm mm mm max
200 26,6 40 6000 2+2 +

n r4

N

Ponizej przedstawiamy inne konstrukcje gtowic do profili ptycinowych.

Czesci zamienne do gtowicy GDP-01

N6z N6z Kostk Wkret Wkret
prosty profilowy ostka | mocujgcy | ustalajacy
49,5%12x1,5 47%11,5%5,8 M7x20 M6x10
’ ’ NO0000939 - P 5
X2 N0000940 - L x2 x4+2 X2
2xP lub 2xL TOR 1011 | TOR 1128

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego piyt
wiorowych, MDF i pochodnych.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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@ GD-01 Hm

D= b= d,.. z ’/\
mm mm mm

3 1.GD-01-01 310 19,8 50 4 L +

12 2.GD-01.02 310 19,8 50 4 P  +

@ 3. Pierscien dystansowy b =14 1 szt +

Czesci zamienne do gtowicy GD-01

CzQéC;:L)z_:Tienne D @@ © E@' EB

GD-01.01 NO0000900 | 5,5%11,5x17 | M7x12 M5x7

GD-01.02 N0000901 |5,5%11,5x17 | M7x12 M5x7

Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego piyt
wiorowych, MDF i pochodnych.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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1t 4| >
GD-02 Hm
D= b= d,., z A
mm_ mm __mm
@ GD-02-01 148 20 60 4 P +
GD-02.02 140 12 60 4 +
@ GD-02.03 148 20 60 4 L +
Pierscien dystansowyb =2 2 szt. +
Czesci zamienne do gtowicy GD-02
Czesci zamienne | ; | i
crmere | o] | [ B2 [@] | & | B
GD-02.01 N0000935 | 5,5%11,5x17 | M8x16 M5x7
GD-02.02 N0000803 | 10x11,5x5,8 | M6x16 14x14x2 M5x5
GD-02.03 N0000936 |55%11,5x17 | M8x16 M5x7
Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego piyt
widrowych, MDF i pochodnych.
fax: 66-21-701

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700;
http://www.faba.pl
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12

~ ool
| —1

117

Tt ([t | <
GD-03 Hm
D= b= d,.. z ’/\
mm mm mm
1.GD-03-01 310 19,8 50 4 L +
2.GD-03.02 310 198 50 4 P +
3. Pierscien dystansowy b =14 1 szt +

Czesci zamienne do gtowicy GD-03

Czes$ci zamienne 1 = i
T | | = e | 2
GD-03.01 NO000900 | 18x11x9 |NO000874| M7x20 | MO312 | Mex10
GD-03.02 | N0000901 | 18x11x9 | NOOO0874| M7x20 | 3R 5551 | TOR 1128
Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego piyt
wiorowych, MDF i pochodnych.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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tt(t|(«| »
R-2,5 GD'04 HM
12
D= b= d max z /\
mm mm mm
148 25 50 4 P +
140 12 50 4 +
3 148 25 50 4 L +
,132 Pierscien dystansowyb =2 2 szt. +
8
4
16 R-2,5
Czesci zamienne do gtowicy GD-04
Czesci zamienne _@ E _E@ _E E
GD-04
M6x12 | M6x10
GD-04.01 M7x20 " |10R 282/1 | TOR 1128
GD-04.02 M6x16 M5x5
M6x12 | M6x10
GD-04.03 M7x20 | 10R 282/1| TOR 1128
Narzedzia z ostrzami z HM stuzg
do obrébki drewna klejonego piyt
widrowych, MDF i pochodnych.
tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;
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tt |t |«|»
Zestaw gtowic do wrebowania drzwi
| T
N / Nv v '_"Jr / : ;
13 = -
GD -10 Hm
D= b= dmax =z
mm mm mm
GD - 10.01 200 40 40 3 +
GD-10.02 174 20 40 3 +
N

Pierscien dystansowy b=6 mm 1 szt.

Czesci zamienne do zestawu gtowic GD-10

Czesci zamienne | F—— —
GD-10 D @ 'I@I' © = | -bo-

GD-10.01 40%x12x1,5| 37%11x9 M7x20 | FKB-R2,5 | 14x14x2 M6x16

M5x5

GD-10.02 20x12x1,5| 18x11x9 | M7x20 | FKB-R2,5 M6x16

Ptytki jednorazowe HM:

- FKB R-2,5

-14 x 14 x 2,0 - nacinak
-20x 12 x 1,5 - dwuostrzowa
-40 x 12 x 1,5 - dwuostrzowa

Narzedzia z nakltadkami z HM do
obrébki drewna klejonego ptyt
wiorowych, MDF i pochodnych.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Glowi . , 1t | «|»
owice do ztgcz klinowych GZK-12 i GZK-11 wykonywane
sq tylko z nozykami ze stali szybkotnacej HSS.
HSS
250
6000
60
6
10/10
28,6
+
k
- <
. Gtowica GZK-12 160%28,6/30 [ ]
Glowica GZK-12 160x28,6/40 [ )
Gtowica GZK-12 160x28,6/50 [
Gtowica GZK-11 252x%28.6/50 [ ]
B N6z GZK-12 28,6x38x14 HS "A" @
3,8 N6z GZK-12 28,6x38x14 HS "B" @
[=l N6z GZK-11 28,6x38x14 HS "A" @
3 | N6z GZK-11 28,6x38x14 HS "B" @
i
—
D :
|
- ST GZK-11 s
5 D=mm 162 252
° n max 6000 6000
2 d max 60 60
< z 4 6
B:| © k 10/11 10/11
o O ] B 28,6 28,6
®
< + +
€
>
O ~
E Y Bg= maksymalna ilos¢
mm szerokos¢ drewna gtowic
dla podziatki 3,8
Noz profilowy do GZK-12 i GZK-11: 28.5 24 ;
- czterozebny: typ - "A" 818 77 3
- trzyzebny: typ - "B" 108,4 104 4
135,0 131 5
161,6 157 6
188,2 184 7
214,8 210 8
Czesci zamienne do gtowicy GZK-12 Czesci zamienne do gtowicy GZK-11
Czesci Noze Wkret Wkret Czesci Noze Wkret Wkret
zamienne profilowe | mocujacy |ustalajacy zamienne profilowe | mocujacy |ustalajacy
28,6x38x14| M8x16 M5x7 28,6x39x14| M8x16 M5x7
GZK-12 GZK-11
2 szt. -A 2szt. -A
5 szt -B 8 szt. 4 szt. 5ort -B 8 szt. 4 szt.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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. . . (L |(«|»
Gtowice do ztgcz klinowych GZK-17 i GZK-18 wykonywane
sg tylko z nozykami ze stali szybkotngcej HSS.
GZK-17 uss
D=mm 173 273
n max 6000 6000
d max 60 60
z 4 6
k 15/16,5 15/16,5
BN B 28,6 28,6
+ +
GZK-18 s
D=mm 170 270
n max 6000 6000
B d max 60 60
38 z 4 6
k 15/15 15/15
. B 28,6 28,6
+ +
Bg= maksymalna ilosc
© 7 % mFFn szerokos¢ drewna gtowic
S \ dla podziatki 3,8
[0}
b 28,6 24 1
8 55,2 51 2
5 5 81,8 77 3
o 108,4 104 4
iR —] 1350 131 5
g 161,6 157 6
g 188,2 184 7
> @ 214,8 210 8
X
£ s [
Czesci zamienne do gtowicy GZK-17
- . Noze Wkret Wkret
Czesci zamienne profilowe mocujacy | ustalajacy
28,6x432x14 | M8x16 | M5x7
GZK-17 P
SZL. -
257t -B 8 szt. 4 szt.
Czesci zamienne do gtowicy GZK-18
- . Noze Wkret Wkret
Czesci zamienne profilowe mocujacy | ustalajacy
28,6x43,2x14| M8x16 | M5x7
Narzedzia z naktadkami HSS GZK-18
stuzg do obrébki drewna litego. 2szt. -A 8 szt 4 szt
2szt. -B )
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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tt

Gtowica GZK-06 z mozliwoscig regulacji fgczenia

prawa

Czesci zamienne do gtowicy GZK-06

GZK-06

HM

mikrowczepdéw. Obrot bazy przesuwnej pozwala na
ustalenie wielkosci $cisku ztgcza w zaleznosci od

rodzaju materiatu obrabianego, stanu technicznego
maszyny oraz sity scisku.

D=mm
n max
d max
Z:

125
9000
40

4

140

9000

60
4

160
6000
60

B= 20

B= 25

B= 30

B= 35

B= 40

B= 50

B= 60

B=70

B= 80

N S N N

[+ |+

N N S N S P

Gtowica do ztagcz klinowych GZK-06

wykonywana jest tylko z nozykami
z weglika spiekanego HM.

i - N6z Whkret Wkret Kostka Sruba
Czesci zamienne profilowy | ustalajgcy |dociskowy | dociskowa | regulacyjna
40%x25%2 M6x10 M8x16 |38x11,5x55| ¢ 25%22
ZK-
G 06 4 szt. 4 szt. 8 szt. 4 szt. 2 szt.

Narzedzia z naktadkami z HM do obrébki drewna
klejonego ptyt widrowych, MDF i pochodnych.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;
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Noze do gtowic 1100-2

DlaL =do 30 mm

HSS HM

B P

DlaL =0d 40 mm

1100-2 HSS 1uo HM

Materiat
B= mm
H=mm

HSS HM
5 5
28 28

[ = 20 mm

= 25 mm

I:= 30 mm

L= 40 mm

L= 50 mm

L= 60 mm

L= 80 mm

L=100 mm

L=120 mm

L=130 mm

L=150 mm

L=160 mm

L=180 mm

L=200 mm

L=230 mm

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
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1t |t >
H L
Bl
1100-4 HSS, 1100-4 H HSS
H HSS (PRECYZYJNE)
&=l HSS o) @ )
H =30 mm HSS HSS18%W "TYGRYS"
Index Index Index Index
L= 60 mm [ N2040101 @ N2041101 @ N2041101.18 + N2081101HP @
L= 80 mm | N2040102 @ N2041102 @ N2041102.18 + N2081102HP +
L=100 mm | N2040103 @ N2041103 @ N2041103.18 + N2081103HP @
=130 mm | N2040104 @ N2041104 @ N2041104.18 + N2081104HP @
=150 mm [ N2040105 @ N2041105 @ N2041105.18 @ N2081105HP @
L=160 mm | N2040106 @ N2041106 @ N2041106.18 @ N2081106HP @
L=180 mm [ N2040107 @ N2041107 @ N2041107.18 @ N2081107HP @
L=200 mm [ N2040141 @ N2081141HP +
L=230 mm | N2040108 @ N2041108 @ N2041108.18 + N2081108HP @
L=270 mm [ N2040109 @ N2041109 + N2041109.18 + N2081109HP +
L=300 mm | N2040110 @ N2081110HP _+
L=310 mm | N2040137 @ N2081137HP +
L=350 mm [ N2040111 @
L=410 mm [ N2040112 @
L=510 mm | N2040114 @
L=610 mm [ N2040116 @
L=640 mm [ N2040118 @
L=710 mm | N2040119 @
L=810 mm [ N2040120 @

Noze o wysokosci H=30 i H=35 przeznaczone

do gtowic 1100-4 i strugarek.

Wszystkie noze 1100-4 HSS o dtugosciach

nie ujetych w tabelach wykonujemy na
zamowienie klienta w terminie 20 dni

roboczych wg. indywidualnej wyceny.

™) Noze w wersji specjalnej o podwyzszonej

1100-4 HSS

doktadnosci wykonania do gtowic

1100-4 H z mocowaniem hydraulicznym.

@ Noze w wersji specjalnej o podwyzszonej

doktadnosci wykonania do gtowic

1100-4 H z mocowaniem hydraulicznym

wykonane ze stali o zawartosci
18% wolframu.

®) Noze w wersji specjalnej o podwyzszonej

doktadnosci wykonania do gtowic

1100-4 H z mocowaniem hydraulicznym o

kilkukrotnie wydtuzonej trwatos$ci.

B=3mm HSS
H =35 mm
Index
| = 60 mm N2040201 @
= 80 mm | N2040202 @
L=100 mm N2040203 @
L=130 mm | N2040204 @
L=150 mm N2040205 @
L=160 mm N2040206 @
L=180 mm [ N2040207 @
L=230 mm N2040208 @
L=270 mm N2040209 @
L=300 mm | N2040210 @
L=350 mm N2040211 @
L=410 mm | N2040212 @
L=510 mm | N2040214 @
L=610 mm N2040216 @
L=640 mm | N2040218 @
L=710 mm N2040219 @
L=810 mm N2040220 @




Ptytki jednorazowe HM

88

1t

Ptytki o zastosowaniu uniwersalnym do obrobki
drewna migkiego, twardego i ptyty widrowe,.

A
v
A
)

Dwuostrzowe

Numer
katalogowy

Y N0000801

N0000802

9.6 x12

N0000803

11,6 x 12

Y N0000804

15.0 x 12

N0000829

15,7 x 12

12 N0000826

17,0 x 12

v N0000805

L S 0439 0a 1|12

A
A 4

o) o 1|12

- = 19

22

A
A\ 4

@\

20,0 x 12

N0000806

N0000807

24,7 x 12

14

N0000808

30,0 x 12

14

N0000809

40,0 x 12

26

N0000810

50,0 x 12

26

N0000811

60,0 x 12

26

N0000827

[\ O] ] [EEN By SR EEY SR EEY SR ERY SR o By BEN
\N1(S3[8,]14,116,116;1(6,1(6;1[8;1[4;] 18, ](62116,1(6,1

X
X
X
X
X
X
X
24.7 x 12
X
X
X
X
X
X

80,0 x 13

+0000000+ - 0000

Czteroostrzowe trzyotworowe

Numer
katalogowy

B=
mm

b
mm

N0000812

50 x 12 x 1.7

18.5

Czteroostrzowe

Numer
katalogowy

B=
mm

N0000813

12 x 12 x

N0000839

N0000814

29,6 x 12

14

N0000815

39,5 x12

26

N0000816

1,
14,3 x 14,3
x
x
x

49,5 x 12

26

o+ 0+®

Nacinaki

Numer
katalogowy

B=
mm

N0000817

14 x 1

N0000818

14 x 1

N0000819

14 x 1

N0000820

O[>

22 x 1

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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= Y

Ptytki o podwyzszonej twardosci weglika spiekanego "T" przeznaczone
do obrobki ptyt wiérowych laminowanych, ptyt MDF i HDF.

04

12

Dwuostrzowe

T

Numer
katalogowy

N0000821

N0000822

14

N0000823

26

N0000824

50,0 x 12

26

N0000825

x 1
x 1
40,0 x 12 x 1
x 1
60,0 x 12 x 1

5
5
5
5
5

26

Czteroostrzowe

T

Numer

B=

katalogowy mm

N0000854

12,0x12x1,5

Ptytki o podwyzszonej twardosci weglika spiekanego "S" przeznaczone
do obrobki ptyt o jednorodnej strukturze, ptyt MDF i HDF.

- B -
——————— ]
040” 2] Dwuostrzowe S
Numer B= b
B . katalogowy mm mm
________________ 7y NO000835 30.0x12x15 14 +
NO000837 50.0x12x15 26 [ J
04 0) 12 NO000838 60,0x 12x 1,5 26 [
——————————— - - v
< b >
45°
4 o .. .
V4 FKB-45" - néz fazujacy
S Z ' - I Numer B=
i katalogowy mm
- & \ NO0O00870 16 x22 x5 ¥45° o
7 < 2
16 A .
o FKB-R - néz zaokraglajacy
Numer B= =
katalogowy mm mm
NO000871 16 x22 x5 1.0 +
NO000872 16x22x5 1.5 [ )
NOO00873 16 x22x5 2,0 [ ]
5 N0000874 16 x22x5 2,5 [ J
= NO000875 16 x22 x5 3,0 [ )
tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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T ([t >
N o o
N 2° % Numer L H B
T | ! katalogowy mm  mm  mm /\
i N2100416L 140 33 10 HSS L ([
_. |
i N2100593P 140 20 10 HSS P +
! N2100593L 140 20 10 HSS L +
i N2100416P 140 33 10 HSS P +
i N2100536P 200 20 10 HSS P +
i N2100536L 200 20 10 HSS L +
I8l H
Mj
%}
2
Rysunek przedstawia néz lewy.
A-A
éﬂ/ NOB-01B
Numer L H B
\ katalogowy mm mm mm > A
N2100319L 200 20 10 40° HSS L @
iy N2100319P 200 20 10 40° HSS P +
N2100546P 200 20 10 40° HSS P+
N2100546L 200 20 10 40° HSS L +
N2100088P 200 20 10 50° HSS P +
N2100089L 200 20 10 50° HSS L +
H
o] |
o
Rysunek przedstawia néz lewy.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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1ttt |«|»
9\
N7/ a 7 2
S NOB-02A
o]
\+ / Numer L H B
----------------------- \ / katalogowy mm  mm  mm r/\
N2100006L 125 75 5 HSS L e
\"89 N2100412L 125 75 8 HSS L @
() 30° |
; N2100006P 125 75 5 HSS P +
i - N2100412P 125 75 8 HSS P +
<
; @© Na zaméwienie klientéw wykonujemy noze o podanych
i ponizej zakresach wymiarowych (prawe lub lewe):
i e L H B
T B mm mm mm
18 | B 130 75 5
H 130 75 8
130 75 10
130 85 5
130 85 8
Rysunek przedstawia néz lewy. 130 85 10
135 75 5
135 75 8
135 75 10
135 85 5
135 85 8
135 85 10
9\
\ZZZZ2 7 2
Q
g o NOB-02B
m—«_-__\_________ﬂ / Numer L H B
] katalogowy mm mm  mm /\
?@9 N2100438L 125 75 5 HSS L @
) 30°
: N2100438P 125 75 5 HSS P +
i 4 N2100540P 125 75 5 HSS P +
; N2100540L 125 75 5 HSS L +
3
18 B
H

Rysunek przedstawia néz lewy.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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H 1t ([t >

| ]

3 NNK-1
Numer L H B
katalogowy mm mm  mm r/\
N2100834P 97 38 18 HSS P +
N2100834L 97 38 18 HSS L T
N2100190P 98 38 17 HSS P+
N2100190L 98 38 177 HSS L +

A A

Rysunek przedstawia n6z lewy.

FL’

[a1]

] B NNK-2

1 Numer L H B
katalogowy mm mm  mm r/\
N2100750P 75 35 125 HSS P +
N2100750L 75 35 125 HSS L i

-

Yy

Rysunek przedstawia néz prawy.

r—H,‘

m

) > NNK-3

A
Numer L H B
katalogowy mm mm  mm r/\
N2100232 71 42 1553 HSS P +

. N2100233 71 42 15,3 HSS L i

A A

Rysunek przedstawia néz prawy.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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tt(t|(«| »
< 68 >
16 10 1410 18
= KX
=
IR
S =
NN E
SR T
A I 1 A ®©
y Q\[\\ 3 “Ev“v
JEES S
- == N
LOA - \N H \\3 Al
iR — °y f
-— ] Profil listwy
t l5— . . .
“\TQ% aluminiowej
\4\ 7
F— <
— A 4
157 o ﬁ: of
f ‘
49] |5 PRASINIE
JEs
Profil stupka
Jo5 198
> 8 - >
w4
A
4
3| 5 3
\ 4
13 1
68 -
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1|t | «|»
GO0-01.00 m mm oo o
- . mm mm mm mm
1. GO-01.01 144 26 60 50 2
] 2. GO-01.02 177 11 60 50 2
Profil wzdtuzny wewnetrzny 2 gg 81 82 1% ;1 28 g(()) g
ramki okiennej z listwg, 5 GO.0105 175 205 60 30 2
(1T,
el : |_
\
o | o | < 4 21 ¢ 125 -
© | ©| © >—e < @ s P
SX A 2, T
~ = O !
ST AT T L T T |
©.] AS @ !
RN =
i | — !
\L?ﬂ\f\ f O
ey 7] 1 @
o 150 dmax :
5/ 18 ||3 d,
Czesci zamienne | F—— — 7\ A —
GO-01.00 [T = X0 | | = [e = | [
N0000805 | 17x11x9 | TOR 1011 FKB-45° | TOR 1244
GO-01.01 x 2 2 %2 FKBR25 |20
N0000905 | 7,6x11x9 | TOR 1262 N0000818 | TOR 1064
GO0O-01.02 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
N0000802 | 7,6x11x9 | TOR 1262 N0000818 | TOR 1064
GO0-01.03 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
) N0000907 | 27x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 12x3 6%6.5
GO-01.04 2 %2 x2 x 2 x 4 x 2
N0000805 | 17x11x9 | TOR 1011 | 25x13x4 | FKB-R2,5 [TOR 1244 | N0000818 | TOR 1064
GO'0105 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 4 x 2 x 2
Rysunek przedstawia
zestaw prawy.
Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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|t |<«|»
GO-02.00 T
u mm_ mm mm mm
1.G0O-02.01 201 30,2 60 50 2
2.G0-02.02 166 30,2 60 50 2
Profil wzdtuzny zewnetrzny 3.G0-0203 132 20 60 50 2

ramki okiennej

(0]
A

RN

N

18 | 9125 n

A

2
__/
—

B/
Y/
7
/171 ]
/
®

2

10
>
o

3
%

l
>
hl

Czesci zamienne D — ) A 1 e W } @_
G0-02.00 = 0 | e | = [e] | B2
201 N0000808 | 27x11x9 [ TOR 1011| 25%x13x5 | FKB-R2,5 |TOR 1244 |N0000818 | TOR 1064
GO'O O x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 4 x 2 x 2
N0000808 | 27x11x9 | TOR 1011 FKB-45° [TOR 1244 | NO0O00818 | TOR 1064
GO0-02.02 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
FKB-45°
GO-02.03 |N0000805 [ 17x11x9 [ TOR 1011 FRE. R 5 | TOR 1244
x 2 x 2 x 2 2 x 2 x 4

Rysunek przedstawia
zestaw prawy.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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tt(t|(«| »
GO-03.00 m om mn o
L] mm _mm mm _mm
1. GO-03.01 202 20 60 50 2
_ 2.GO-03.02 184 15 60 50 2
Profil wzdtuzny wewnetrzny 3.GO-03.03 160 25 60 50 2
oécieznicy gornej i bocznej. 4.GO-03.04 132 20 60 50 2
: n : A
812 | 15 | $125 f
< p
) ® >
— E
] !
"‘m__\_\ |
Ny ® 8
N i
E i
dmax :
v _ ’ v
- d1 I
Czesci zamienne | [, — 7 ~ —
%60-03.00 HEE =N @Rl (NE =R\ = -7
N0000805 | 17x11x9 |TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 | N0000818 | TOR 1064
GO-03.01 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
N0000804 | 12x11x9 | TOR 1011 FKB-45° | TOR 1244 | N0000818 | TOR 1064
GO0-03.02 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x2
NO000806 | 22x11x9 | TOR 1011 FKB-45° | TOR 1244 N0000818 | TOR 1064
G0O-03.03 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
x11x FKB-45°
G0-03.04 N0())(03805 17x1; 9 TOIz 12011 FK§-§2,5 TORX14244
Rysunek przedstawia
zestaw prawy.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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1ttt |«|»
GO-04.00 S
" mm mm mm mm
1.G0O-0401 148 25 60 50 2
2.G0O-04.02 139 30 60 50 2
Profil wzdtuzny 3.GO-0403 179 34 60 50 2
oscieznicy dolne;j.
15° 18 ¢ 125 [— ) j A
> . B
<P
\
\\\\$ i
SANSa- - °
NENE - |
\\\\ < . ®
- 8 I__I—I_ dmax '
D ' ) 4
i d1
Czesci zamienne | F—— — = = S—
GO-04.00 [T | EB O | = e | B | g
N0000806 | 22x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 | NOOO0818 [ TOR 1064
GO'O401 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
NO000808 | 27x11x9 | TOR 1011 | 25x13x4 | FKB-45° | TOR 1244
GO'O4.02 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 4
N0000808 | 27x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 | N0O000818 | TOR 1064
GO‘0403 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
Rysunek przedstawia
zestaw prawy.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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40

G0-05.00 S o

1. GO-05.01 159 15 60 50 3
2. GO-05.02 215 3 60 50 24

Odcinanie listwy

przyszybowe;.
- ( Tt »
68 N ~| ¢ 125 -4
L= i P <~ P
N \_\_ |
=N e
o4 i) o5l 2 |
SO ANREN R IUREARS N :
Al R \:__51 ;
—| ! o
_ ! 9
s =3 — @
o | : ! H ;
v w © i
A | l , !
S SN AL PR
y A\ ~ | | I I—

—»
A
o

S o Rl MR =10\ o Ilc (=2 N [C] N = NI}

_ N0000920 | 12x11x9 | TOR 1011 TOR 1244 12x3,6%6,5
GO-05.01 x 3 x 3 x 3 x 3 x 3

G0-05.02

Rysunek przedstawia
zestaw prawy.

Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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G0-06.00 e

1.G0-06.01 314 10 60 50 3
2.G0O-06.02 278 10 60 50 3
Czop ramki okiennej. 3.G0O-06.L03 285 20 60 50 3

68

66

64

A
RSN
@ | o
Y =
A
3]

|

=
45
—
\ / I_

//f:
17
© © ©

ol o /A

A
o dmax '
A [
A 4 . \ 4
d,

A

Czesci zamienne | F— — 7\ ] S—
GO-06.00 [T |2 |0 e | = [e = | &
N0000924 | 8x11x9 |TOR 1262 NO0000818 | TOR 1064
GO'O6-O1 )<3 x3 X3 x6 ><6
N0000802 | 8x11x9 [TOR 1262 NO000818 | TOR 1064
GO‘0602 x 3 x 3 x 3 x 6 x 6
N0000922 | 17x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 | NO000818 | TOR 1064
GO'06.03 x 3 x 3 x 3 x 3 x 3 x 3 x 3

Rysunek przedstawia
zestaw prawy.

Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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1t |t |«| »
GO0O-07.00 m mm i mm
. mm mm mm mm
1. GO-07.01 314 15 60 50 3
2.G0-07.02 278 10 60 50 3
Widlica ramki okiennej. 3.60-07.03 278 10 60 50 3

g 314

68
66
64

oAl
G
o

s e
1
:

/3/

I __ié
- ]
A
-

A
777
-
- ]
A
-
——

L AT
\\ \

_ . \\ - * - -
0

A

Czesci zamienne | F—— S 7\ ) S—
G0-07.00 [T =20 e | =) e | 2| &

N0000928 | 12x11x9 [ TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 | NO0O00818 | TOR 1064

GO'O701 x 3 x3 x 3 x3 x 3 x 3 x 3
N0000926 | 8x11x9 [TOR 1262 N0000818 [ TOR 1064

GO-07.02 3 <3 %3 x6 x 6
N0000802 | 8x11x9 [TOR 1262 N0000818 | TOR 1064

GO'0602 x 3 x 3 x 3 x6 x6

Rysunek przedstawia
zestaw prawy.

Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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|t |<«|»
GO-08.00 M mm o mm i
L] mm mm mm mm
1.G0O-08.01 310 25 60 50 3
o 2.GO-08.02 320 10 60 50 3
Czop oscieznicy - dolny. 3.GO-08.03 280 20 60 50 3
$ 320 :
18 I8 || R
8‘ R Pl T
ST S & -
Y = <P
SR SSSNN s
A 7 o
SRR |
=2 %\x i, ®
) i
ot T .
»i d1
Czesci zamienne | F—— S =\ 2 —
G0-08.00 D = Y0 | o | B | |@ = | &
N0000806 | 22x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 | N0000818 | TOR 1064
GO'08-01 X3 X3 x3 X3 X3 X3 X3
N0000930 | 8x11x9 |TOR 1262 N0000818 | TOR 1064
G0-08.02 3 3 M <6 <6
N0000932 | 17x11x9 [ TOR 1011 FKB-R2,5 [TOR 1244 [ NOOO0818 | TOR 1064 |12x3,6%6,5
GO-08.03 x 3 x 3 x 3 x 3 x6 x3 x 3 x 3
Rysunek przedstawia
zestaw prawy.
Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

http://www.faba.pl
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G0-09.00 e T

1.GO-09.01 256 2522 60 50 3
2.G0-09.02 290 10 60 50 3
Czop oscieznicy - goérny. 3.G0-09.03 327 202 60 50 3
¢ 320 —&
3| gl 3 1512 8 Lq-| "/P
DAty Y1 e
o ® .
SENNES =
H‘ 1
\ 5 o
L\ka )\ AN A ©, R

SRR AN

YRS B © |

BECRZLE

A

Czesci zamienne | — N ) —
G0-09.00 [T = |0 )| e | = |e = | -

~ N0000806 | 22x11x9 |TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 | NO0O00818 [ TOR 1064

G0-09.01 3 3 M R o 09 ¢
G0-09.02 N0000802 | 8x11x9 |TOR 1262 N0000818 | TOR 1064

) x 3 x3 x 3 x 6 x 6
G0-09.03 N0000805 | 17x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 | NO000818 | TOR 1064

) x 3 x 3 x 3 x 3 x3 x 3 x 3

Rysunek przedstawia
zestaw prawy.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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GO-10.00 R
- . mm mm mm mm
1.GO-10.01 290 12 60 50 3
o o 2.GO-10.02 266 12 60 50 3
Widlica oscieznicy.
¢ 320 .
15 12 8 4
2 8 $‘ <+ <> CI!.I <L
StirnP I S R
-y oy L T i <P
- | @
o = } '
h’\!&h \\-EE i 3
SRR ] ®
A d :
=) max,
\ 4 I .
Czesci . — N = = —
Rt N =R
NO000803 | 10x11x9 | TOR 1262 TOR 1064 | N0000818
GO-10.01 3 3 3 x6 x 6
GO-10.02  [N0000803 | 10x11x9 | TOR 1262 TOR 1064 | NO000818
x 3 x 3 x 3 x 6 x 6
Rysunek przedstawia
zestaw prawy.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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G0O-11.00 e

1.GO-11.01 211 25 60 50 2

Okap ramki okiennej - dét.

10 12 18 $ 125
Xl & & ‘ <> < > :
4 = \ A
ST o
R / | P <L
X}\ = :§§ ,/’/:’ P
\N)( ] \
“:/\‘\ . 3
CAN A 1]
TET ’
y é‘\ XY o) @
ATl & :
A ©A 0A q |
‘9 < <t max
v T
dl d1 '
Czesci - —
G000 [ = X0 | (=) e | B | &
N0000934 | 22x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 |N0000818 | TOR 1064 |12x3,6%6,5
GO'1101 x 2 x 2 x 2 x 2 x 4 x 2 x 2 x 2

Rysunek przedstawia
zestaw prawy.

Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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GO0-12.00 mm_mm o o

1.GO-12.01 185 16,3 60 50 2

Profil pod okucia.

A
A 4

2
ie5)

N

-4 — f

§ ~ ©
NN o) =

N i

Nt yil N % q

o A max :
v .Y

A

Czesci zamienne | F——] — ) A\ = B @
501200 [t [B= |0 | e | = (e | B
NO0000829 | 14x11x9 | TOR 1011 NO000818 | TOR 1064
x 2 x 2 x 2 x 8 x 8
-12.01
GO 0 N0000813 | 10%x11x9 | TOR 1262
x 2 x 2 x 2

Rysunek przedstawia
zestaw prawy.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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1t |« | »
GO-13.00 o o o o
n mm mm mm mm
1.GO-13.01 132 25 60 50 2
2.G0-13.02 180 17 60 50 2
Zestaw do ramki 3.G60-13.03 172 20 60 50 2
4. GO-13.04 192 25 60 50 2

z ruchomym stupkiem.

: A
i 4
195 125 =

10,5 e
o | © ‘ 3 D g ) T~
°1°l : T
A < P
) i NS [ j)=— .
LS i ' i
@ ' = ° ® s
\\ N — |
\ N ;
E ot [T @
AN y S\ ®
A d '
o max -
\ 4 - 1 | T v
Czesci zamienne | [ D — 7 ~ =
GO-13.00 B0 | e 1= o | IB | ¢
FKB-45°
N0000806 | 22x11x9 | TOR 1011 TOR 1244
GO-13.01 x2 2 2 FKBR25 | ™% 4
N0000826 | 14x11x9 | TOR 1011 | 25x13x5 TOR 1244 | N0000818 | TOR 1064
G0-13.02 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
N0000938 | 17x11x9 | TOR 1011 TOR 1244 12x3,6%6,5
GO'1303 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
N0000806 | 22x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244 |N0000818 | TOR 1064
GO'1304 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2

Rysunek przedstawia
zestaw prawy.

Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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GO-14.00 mm o min mm
- n mm mm mm mm
1.GO-14.01 191 152 60 50 2
2.G0O-1402 132 50 60 50 2
Profil o$cieznicy 3.G0O-14.03 186 202 60 50 2
zewnetrzny - dolny.
. 30 8125
15’ i :
3 ’-' A
8| 8 ‘ 3 <UL
S —|®. 7,
—— A A X - S ra_, \
s ] !
] . !
%\ E @ @ 8
S EAE =4 — 1
R v S OJ
A d 1
‘C_> max
A
i d1 I
Czesci zamienne | — 20 =
GO-14.00 =20 e = le | B g
_ N0000804 | 12x11x9 | TOR 1011 FKB-45° | TOR 1244 |N0000818 | TOR 1064
GO-14.01 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
N0000810 | 47%11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244
GO-14.02 x2 x2 x4 4 4
_ N0000909 | 17x11x9 | TOR 1011 TOR 1244 | N0O000818 | TOR 1064 |12x3,6%6,5
GO-14.03 o o A %2 %2 x2 %2
Rysunek przedstawia
zestaw prawy.
Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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GO-15

.00

Profil zewnetrzny oscieznicy
gornej i bocznych.

68
64

8 ¢125

A

0]

il ] e

e

RRESN
SN

1|t |« »
= b= d, d. z
mm mm mm mm
1.GO-15.01 132 20 60 50 2
2.GO-15.02 141 30 60 50 2
3.G0-15.03 141 15 60 50 2
4.GO-15.04 132 20 60 50 2
(_ ; A
r ”/rP
\EA
N ;
|: ©f ® 3
= !
o) @

(@] Z=¥j_ dmax
A 4 v
Czesci zamienne | /] — 7\ ) S
GO-15.00 O = X0 e | =) |e | B &
GO0-15.01 N0000805 | 17x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244
i x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
N0000915 | 27x11x9 | TOR 1011 TOR 1244 12x3,6%6,5
GO-15.02 o < X ! e
N0000914 | 12x11x9 | TOR 1011 TOR 1244 12x3,6%6,5
GO'1503 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
NO000805 | 17x11x9 | TOR 1011 FKB-R2,5 | TOR 1244
GO'1504 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
Rysunek przedstawia
zestaw prawy.
Numery ptytek HM
dotyczg zestawu prawego.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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= = d d z
- " mm mm mm mm
GO-16.00 m i
1.G60-02.01 201 30,2 60 50 2
_ 2.G60-02.02 166 30,2 60 50 2
Profil wzdtuzny zewnetrzny 3.G0-16.01 132 20 60 50 2
ramki okienne;j.
8,12, 18 | $125
75 5
" 25 CLF L
8|3 - |~
S YT || o<ir
L At A 4 — i L — :
\ ] \\ :
\\Qy ] s @ 8
3 T |
N = i ] |
S : % AN N E— Ao
o
Al A 4
‘ P d1 1
Czesci zamienne | B — 72\ A B _H-
GO0-16.00 D =IO NN © (MK == © = @
- N0000808 | 27x11x9 | TOR 1011| 25x13x5 |FKB-R2,5 [TOR 1244 [N0000818 | TOR 1064
G00201 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 4 x 2 x 2
N0000808 | 27x11x9 [TOR 1011 FKB-45° |TOR 1244 |N0O000818 | TOR 1064
GO'0202 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2 x 2
N0000949 | 17x11x9 | TOR 1011 | 25x13x3 | FKB-R2,5 [TOR 1244 12x3,6%6,5
GO-16.01 o o o < X2 x6 x2
Rysunek przedstawia
zestaw prawy.
Numery ptytek HM
dotycza zestawu prawego.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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dwuszybowych jednoramiennych
it |«|»
Zestaw gtowic GOF do okien dwuszybowych jednoramiennych
"SOFTLINE" z listewkg przyszybowag typu fajkowego.
Komplet podstawowy sktada sie z 12 zestawdw zmontowanych
na tulejach o dtlugosci 100 mm.
1. GOF-01.00.00 z=2
16.50 2. GOS-02.00.00 z=2
’3 3. GOS-03.00.00 z=2
— 4. GOS-04.00.00 z=2
D + 5. GOF-05.00.00 z=4
1 = 6. GOF-06.00.00 z=3
- N' 7. GOS-07.00.00 z=3
4 8. GOS-08.00.00 z=3
I 9. GOS-09.00.00 z=3
> 10. GO-10.00.00 z=3
P 11. GO-11.00.00 z=2
ey 12. GO-12.00.00 z=2
\i?tfﬁv
Komplet rozszerzony o zestawy:
13. GOS-13.00.00 z=2
14. GO-14.00.00 z=2
2450 15. GO-15.00.00 z=2
/@ ‘. 16. GOS-16.00.00 z=2
\NE
5:\(?3 Na zaméwienie klienta wykonywane
1 sg inne zestawy uzupetniajgce po
\— wczesniejszych uzgodnieniach.
: |
G

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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Zestaw gtowic GO-09.00.00.00 do okien dwuszybowych
jednoramiennych. Komplet podstawowy skfada sie z

16 zestawow zmontowanych na tulejach o dtugosci:

- dla oscieznicy - 140 mm

- dla skrzydta - 90 mm.

i . GO-09.01.00.00
— . GO-09.02.00.00
— . GO-09.03.00.00
3 . GO-09.04.00.00
3 . GO-09.05.00.00
B

.

55

. G0-09.06.00.00
. G0-09.07.00.00
—H . G0-09.08.00.00

. . G0-09.09.00.00

| 10. G0-09.10.00.00

_;r 11. GO-09.11.00.00
12. GO-09.12.00.00

16 13. G0-09.13.00.00
. G0-09.14.00.00

15. GO-09.15.00.00
16. GO-09.16.00.00

OCONOOORWN-
I i

N NNNNNNNNN

N
Il

16

20

§
20°

A
A
—_—
N

60

NRONPNNNNDODNNNNNNNNN

N N N NN
U

14

53

12 \&

Na zamdwienie klienta wykonywane
sg inne zestawy uzupetniajgce po
wczesniejszych uzgodnieniach.

55

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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tt

Zestaw gtowic G78-01.00.00.00 do okien dwuszybowych
jednoramiennych. Komplet podstawowy skfada sie z

12 zestawow zmontowanych na tulejach o dtugosci 100 mm.

2} |
18,50
S\ ©
2 “18 By
A \‘f\ .
a R, — | «
4 & - R —
F {50 ?
A 4
18 -24
v ]
<t 1N
A q y
= < =
y KN
&
S
° 78 |
| 36
A4 bl g
N
-4 ==
32 23 18,50 o
= NN T
AT N =
— v
ANA \ S
v
y °°¢ w‘
] N
&‘ > ] f’)
& 26, [\14,[10 | 10[718
b
A — A
i b
R <12 ___<—O> @
A 4 A 4 v

78

A

. G78-01.01.00.00
. G78-01.02.00.00
. G78-01.03.00.00
. G78-01.04.00.00
. G78-01.05.00.00
. G78-01.06.00.00
. G78-01.07.00.00
. G78-01.08.00.00
. G78-01.09.00.00
10. G78-01.10.00.00
11. G78-01.11.00.00
12. G78-01.12.00.00

OCOoO~NOOOP~WN-=-

N NNNNNNNNN
I e
NNNNNNDNNNDDN

N N
non
NN

Na zamdéwienie klienta wykonywane

sg inne zestawy uzupetniajgce po
wczesniejszych uzgodnieniach.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl;

fax: 66-21-701
http://www.faba.pl
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do gtowic do okien dwuszybowych
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B
I :k: v
< 9 >
—
kotek ¢ 3%6
Z 2\
oD
=1 =
7N V
-]'-H ....... I-| (GF] TOR 1262
23 |4
=1 =
/N v
-]'-H ....... || {@F, TOR 1011
20
g‘ n mv
/“ ______ I-1- B¢ TOR 1244
16 |4
g mV
{T 11 (@  TorR2821
NI
g‘ n mv
- I-- - A TOR 1128
10 |4
g EV
3 ‘ TOR 1064
6,5 -

1t |
KST-01 Kostki
_B(mm) (0] E)(mm)

7,6 7,0 T

8,0 7,0 &
10,0 7,0 i
12,0 10,0 &
14,0 10,0 i
17,0 10,0 T
22,0 10,0 i
27,0 10,0 ity
47,0 10,0 i

Przyktady zamawiania:

KST-01 - Kostka 7,6x11x9 D=7

SM-01 Wkrety i $sruby do gtowic

Numer
katalogowy

Norma

Wymiar

WHASO00008
WHASO00009
WHAS00015
WHASO00007
WHASO00006
WHAS00012
WHASO00010
WHASO00002
WHAS00011
WHASO00003
WHASO00001

TOR 1064
TOR 1924
TOR 1065
TOR 1262
TOR 1128
TOR 2821
TOR 1244
PN 82302
TOR 1011
TOR 5046
DIN 561

M5x6,5
M5x7
M5x10
M5x23
M6x10
M6x11
M6x16
M6x16
M7x20
M8x12
M8x16

+++ A+ o+

WHAWO00001
WHAWO00002
WHAWO00008
WHAWO00003
WHAWO00004
WHAWO00005
WHAWO00006
WHAWO00007

DIN 915
DIN 915
DIN 914
DIN 915
DIN 915
DIN 915
DIN 915
DIN 915

M4 x6
M5x12
M6x6
M6x10
M6x16
M8x16
M10%x16
M10x20

+ 4+ + 4+ +++ o+

Przyktad zamodwienia:

Wkret TOR 1011 M7x20

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;
e-mail: faba@faba.pl;

fax: 66-21-701

http://www.faba.pl
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‘ Tuleje redukcyjne
TRK z koinierzem v
S D= 30 35 40
g -1 708 d(mm) (mm) (mm) (mm)
25 + + +
y 30 + +
35 +
5
10
PD-01 Przekiadki
Przyktad zamdwienia:
TRK - Tuleja redukcyjna D(mm) 50 50 60 60 70
z kotnierzem D/d (np. 30/25) B )d(mm) 25 30 35 40 50
mm
1,0 + [ + () +
2.0 + ([ ) + ([ ) +
7'y 50 + [ ) + [ ) +
10,0 + ® + O +
PD-02 Przektadki
- -ol0a
Bmm) 0,05 0,1 0,2 0,3 0,5
A D/d (mm)
55/30 + + + + +
B
> —le PD-03 Przektadki regulacyjne
Przyktad zamdéwienia:
PD-02 - Przektadka D/dxB A U o5
(np. 55/30%0,5)
15/6,2  + + + +
80/60 + + + +
TR Tuleje redukcyjne
- - - - -—-T| 0
D(mm) 30 35 40 50 60
. dmm) 25 30 35 40 50
B(mm)
v 30 + + + + +
40 + + + + +
¢ B 50 + + + + +
60 + + + + +
70 + + + + +
Przykfad zamowienia: 80 + + + + +
TR - Tuleja redukcyjna D/dxB 188 s s s s s
(np. 40/30x80) : L hi i i

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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Rézne odmiany uzebien i elementow konstrukcyjnych
wykonywanych w pitach i frezach pitkowych.

. Uzebienie o kacie natarcia dodatnim (pozytyw).
. Uzebienie o kacie natarcia dodatnim

i ogranicznikiem posuwu.
. Uzebienie o kacie natarcia ujemnym (negatyw).
. Uzebienie o nieregularnej podziatce.
. Kompensacyjne przeciecia laserowe.
. Otwor chtodzacy (odprowadzajacy ciepto).
. N6z zgarniajacy wykonany z weglika spiekanego.
. Wpust.
. Otwér zabierakowy.
. Otwory mocujace pite do rozdrabniaczy wiorow.
. Przeciecie laserowe wygtuszajgce.

_owoo~NoOLIh~hW N —

—

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Oznaczenia réznych rodzajow uzebien pit

Nazwa Rysunek Oznaczenie

Zeby proste

4

GM

Q

Zeby
naprzemianskosne

-2

GS

Zeby jednostronnie |
skosne (prawe) !

GT

Q

Zeby jednostronnie
skosne (lewe)

GW

y0,3
'Y

GA

Zeby
trapezowo-ptaskie

s
—

Zeby
daszkowo-ptaskie

o
e

GD

Zgby
daszkowo-ptaskie
z powierzchnig ly
natarcia tukowg

GL/GD

Zeby
trapezowe

GR/GM

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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Dobér predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju materiatu

Materiat

Predkos¢ skrawania

(m/s)

Drewno miekkie

Drewno miekkie mokre

Drewno twarde

Ptyta wiorowa

Ptyta MDF

Ptyta pilSniowa twarda

Ptyta pilsniowa miekka

Sklejka

Stopy lekkie

Tworzywa sztuczne

60 + 100
70 +100

50+ 90
60 + 80
60 + 80
50 = 80
60 + 100
50 + 80
40 + 60
50 + 80

Podstawowe zaleznosci
potrzebne do obliczenia
predkosci skrawania Vc:

D - $rednica narzedzia (mm)
n - predk. obrotowa
(obr/min)

Okreslenie predkosci obrotowej pit i frezéw pitkowych
dla okreslonej predkosci skrawania i Srednicy narzedzia

D e Ml 2000 | 2500 | 4500 | 5600 | 8.000 | 10.000 |13.000
¢ 100 11 15 24 29 42 52 68
o 125 13 18 29 37 52 65 85
o 150 16 22 35 44 63 78 102
¢ 200 21 29 47 59 84 104
o 250 26 37 59 73 104
¢ 300 32 44 71 88 125
o 315 33 46 74 92
¢ 350 37 51 82 102
¢ 400 42 58 94 117
o 450 47 66 | 106
¢ 500 52 73 | 17

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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Zalecane srednice tarcz dociskowych dla
odpowiednich wielkosci pit i frezéw pitkowych.

Srednica Srednica Srednica tarcz dociskowych

zewnetrzna otworu minimalna  maksymalna
(mm) (mm) (mm) (mm)
100 20 50 50
125 20 50 50
125 30 60 60
150 30 80 80
180 30 80 90
200 30 90 100
250 30 90 110
300 30 100 120
350 30 110 130
400 30 120 140
450 30 120 150
500 30 130 160

Zalecane sSrednice tarcz dociskowych dla
odpowiednich wielkosci pit do wielopit.

Srednica Srednica Srednica tarcz dociskowych

zewnetrzna otworu minimalna  maksymalna
(mm) (mm) (mm) (mm)
225 40 80 80
225 60 90 120
250 40 90 110
250 60 100 120
250 80 100 120
300 60 100 120
300 80 100 120
300 90 110 130
350 60 100 120
350 80 110 130
350 90 120 140
400 60 110 130
400 80 120 150
400 100 130 160
450 80 120 150
450 100 130 160
500 70 120 150
500 100 130 160
500 150 190 220
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P1-501

GM
—> B -
i Pity P1-501 nie sg
przeznaczone do pracy
a na wielopitach.
b a Pity z naktadkami z
- weglika spiekanego do
S - - ciecia wzdtuznego.
T T T T

P1-501

Numer D= B=
katalogowy mm mm mm mm

P0100930 225 23 16 60 16 18 GM @
P0100931 250 24 18 60 18 18° GM @
P0101000 250 26 19 30 18 18° GM @
P0101001 300 32 21 30 20 18 GM @
P0101002 300 32 21 30 30 18 GM @
P0101003 315 34 23 30 28 18 GM @
P0101004 350 36 26 30 24 18 GM @
P0101005 400 3,8 26 30 28 18 GM @
P0101006 450 4,0 29 30 32 18 GM @
P0101007 500 44 31 30 36 18° GM @

np. P0100005 PI-501 300x3,2/2,2x30 z=30 GM
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P1-503

Pity P1-503 z naktadkami
z weglika spiekanego

Z nacinakami do ciecia
wzdtuznego do wielopit.

Przy zamawianiu pit PI-503
Z nietypowym otworem
nalezy podac¢ ilos¢ oraz
wymiary wpustow.

GM

B
4*
i

D
bl

Wymiary wpustéw wykonywanych
w pitach PI-503 katalogowych,
inne wymiary wg zamowienia

tt

Pi1-503

D=

B=

Numer b= d= 2= y
katalogowy MM MM mm mm
P0300800 250 2,8 1,8 30 24+2 18° GM @
P0300801 250 2,8 1,8 70 24+2 18° GM @
P0300802 250 2,8 1,8 80 24+2 18° GM @
5 P0300803 300 3,2 2,1 30 18+4 18° GM @
20# P0300804 300 3,2 21 70 18+4 18° GM @
P0O300805 300 3,2 2,1 80 18+4 18° GM @
P0300862 300 3,2 2,1 90 18+4 18° GM @
P0300806 315 3,5 23 70 18+4 18° GM @
P0300807 315 3,5 2,3 80 18+4 18° GM @
P0O300808 350 3,5 2,3 30 24+4 18° GM @
P0O300809 350 3,5 23 70 24+4 18° GM @
P0300810 350 3,5 2,3 80 24+4 18° GM @
P0300811 350 3,5 2,3 90 24+4 18° GM @
P0300812 400 3,8 26 70 24+4 18° GM @
P0300813 400 3,8 26 80 24+4 18° GM @
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1= N >
PI1-510
Pity do wielopit z naktadkami
z weglika spiekanego do
ciecia wzdtuznego drewna
iglastego mokrego.
Przy zamawianiu pit PI-510
Z nietypowym otworem
nalezy podac¢ ilos¢ oraz
wymiary wpustow.
GM
Bl PI1-510
Numer = = = = z= ¥
katalogowy MM mMm mm mm
N P1001303 250 3,1 1,8 70 16+2 23° GM @
) P1001304 250 3,1 1,8 70 20+2 23° GM @
bl P1001324 300 34 21 70 18+4 23° GM @
P1001208 300 3,4 2,1 80 18+4 23° GM @
e o P1001279 315 3,9 26 80 18+4 23° GM @
i | I | I P1001327 350 3,9 2,6 70 18+4 23° GM @
- - P1001328 350 3,9 2,6 80 18+4 23° GM @
P1001307 350 3,9 2,6 90 18+4 23° GM @
P1001308 350 3,9 26 70 24+4 23° GM @
P1001309 350 3,9 2,6 80 24+4 23° GM @
P1001329 400 4,0 2,7 70 18+6 23° GM @
Wymi . k h P1001330 400 4,0 2,7 80 18+6 23° GM @
ymiary wpustow wykonywanych  pq1g01325 400 4.0 2.7 70 24+4 23° GM @
w pitach PI-510 katalogowych, P1001302 450 45 3,1 70 18+6 23° GM @
inne wymiary wg zamowienia P1001312 450 4,5 3,1 80 18+6 23° GM @
P1001313 450 4,5 3,1 70 28+6 23° GM @
P1001326 500 4,5 3,1 70 20+6 23° GM @
5 —Rc = = oo
20 Numer D= = = = z= v
P1001314 250 4,4 31 70 16+2 23° GM @
P1001316 300 4,4 31 70 16+4 23° GM @
P1001315 300 44 3,1 80 16+4 23° GM @
. _ . P1001317 350 50 3,6 70 18+4 23° GM @
Pity P1-510 o powiekszone;j P1001318 350 50 3,6 80 18+4 23° GM @
grubosci, stuzg do stabilizacji P1001319 350 50 3,6 90 18+4 23° GM @
sprzegu pil pracujacych P1001321 400 52 36 60 1046 23 GM @
trudnych warunkach. ’ ’ o
W P1001322 450 55 4,1 70 18+6 23° GM @
P1001323 450 55 4,1 80 18+6 23° GM @
P1001331 500 5,5 4,1 70 20+6 23° GM @

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Pity do ciecia drewna z naktadkami z HM. 122

|t |<«|»

P1-515

Pity P1-515 z nakfadkami

z weglika spiekanego

Z nacinakami do ciecia
drewna mokrego do wielopit
o matych predkosciach

posuwowych (do 10 m/min). PI 515
Numer D= = b= d= z= vy
katalogowy mMm mm mm mm
P1500001 250 34 19 70 10+2 23° GM @
P1500054 300 3,6 2,3 70 10+4 23° GM @
P1500004 300 3,6 2,3 80 10+4 23° GM @
P1500005 350 3,9 26 70 10+4 23° GM @
#5 P1500006 350 3,9 26 80 10+4 23° GM @
20 P1500008 400 4,0 2,7 70 12+4 23° GM @
P1500055 400 4,0 2,7 80 12+4 23° GM @
P1500010 450 4,5 3,1 70 14+6 23° GM @
P1500057 500 5,0 36 70 14+6 23° GM @

Przy zamawianiu pit PI-515
Z nietypowym otworem
nalezy podac ilos¢ oraz
wymiary wpustow.
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P1-504

Pity PI-504 z naktadkami

z weglika spiekanego ze PI'504(V)(T)

Srednig ilocig zebow.

Pity PI-504T z naktadkami Numer D= B= b= d= z= vy

z bardzo twardego weglika katalogowy mm mm mm mm

spiekanego ze srednig

iloscig zebdw. P0400003 PI-504 250 3,2 22 30 40 10° GS @
P0400022 PI-504VT 250 3,2 22 30 40 10° GS @

PI1-504VT pity o zmniejszonegj

hatasliwosci ze $rednig P0400007 PI-504 300 3,2 22 30 48 10° GS @

ilo$cig zebéw z naktadkami P0400009 PI-504VT 300 3,2 22 30 48 10° GS @

z bardzo twardego weglika

spiekanego. P0400010 PI-504 350 3,2 22 30 54 10° GS @
P0400012 PI-504VT 350 3,2 22 30 54 10° GS @
P0400015 PI-504 400 3,5 25 30 48 15° GS @
P0400017 PI-504 400 3,5 25 30 60 10° GS @
P0400018 PI-504T 400 35 25 30 60 10° GS @
P0400019 PI-504 450 38 28 30 66 10° GS @
P0400021 PI-504 500 40 28 30 72 10° GS @

np. P0400010 PI-504 350x3,2/2,2x30 z=54 GS

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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P1-505 pity z naktadkami z
weglika spiekanego do piyt
wiérowych. PI-505T pity z
naktadkami z bardzo
twardego weglika spiekanego
do ptyt laminowanych i MDF.

P1-505VT pity o zmniejszonej
hatasliwosci z duzg iloscig
zebow z naktadkami z bardzo
twardego weglika spiekanego
do ciecia ptyt laminowanych.

PI1-505(V)(T)

Numer D= B= = = z= v
katalogowy mm mm mm mm

P0500001 PI-505 250 3,2 22 30 60 10° GS @
P0500003 PI-505VT 250 3,2 2,2 30 60 10° GS @
P0500004 PI-505 250 3,2 22 30 80 10° GS @
P0500006 PI-505VT250 3,2 22 30 80 10° GS @
P0500007 PI-505 300 3,2 22 30 60 10° GS @
P0500008 PI-505VT 300 32 22 30 60 10° GS @
P0500009 PI-505 300 32 22 30 72 10° GS @
P0500011 PI-505VT 300 3,2 22 30 72 10° GS @
P0500012 PI-505 300 3,2 22 30 96 10° GS @
P0500014 PI-505VT 300 3,2 22 30 96 10° GS @
P0500015 PI-505 315 3,2 22 30 72 10° GS @
P0500017 PI-505VT 315 3,2 22 30 72 10° GS @
P0500018 PI-505 315 3,2 22 30 100 10° GS @
P0500020 PI-505VT 315 3,2 22 30 100 10° GS @
P0500021 PI-505 350 3,2 22 30 84 10° GS @
P0500023 PI-505VT 350 3,2 22 30 84 10° GS @
P0500024 PI-505 350 3,2 22 30 108 10° G @
P0500026 PI-505VT 350 3,2 2,2 30 108 10° GS @
P0500027 PI-505 400 35 25 30 96 10° GS @
P0500224 PI-505 400 35 25 30 120 10° GS @
P0500040 PI-505VT400 35 25 30 96 10° GS @
P0500029 PI-505 450 3,8 2,8 30 108 10° GS @
P0500030 PI-505T 450 3,8 2,8 30 108 10° GS @
P0500961 PI-505T 450 4,8 3,5 30 138 10° GS @
P0500234 PI-505 500 4,0 2,8 30 120 10° GS @
P0501102 PI-505T 500 4,8 35 30 144 10° GS @

np. P0500009 PI-505 300x3,2/2,2x30 z=72 GS
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P1-506

GA
1B, LB
v0,3
- —
a- t
44°
Y (@]
bl b
L T T _ T T

PI-506VT pity 0 zmniejszonej
hatasliwosci z duza iloscia Pl-506V (T)(S)
zebow o uzebieniu grupowym
trapezowo-ptaskim z
naktadkami z bardzo Numer D= B= b= d= z= vy
twardego weglika katalogowy mm mm mm mm
spiekanego do ciecia ptyt
laminowanych MDF. P0600003 PI-506VT 250 3,2 22 30 60 10° GA @

P0600007 PI-506VT 250 3,2 2,2 30 80 10° GA @
PI1-506VS pity o0 zmniejszonej P0600177 PI-506VS 250 3,2 2,2 30 80 10° GA @
hatasliwosci z duzg iloscig
zebow o uzebieniu grupowym P0600010 PI-506VT 300 3,2 22 30 60 10° GA @
trapezowo-ptaskim z P0600014 PI-506VT 300 3,2 22 30 96 10° GA @
nakfadkami ze specjalnego P0600027 PI-506VS 300 3,2 22 30 96 10° GA @
rodzaju weglika
spiekanego do ciecia P0600017 PI-506VT 315 3,2 22 30 100 10° GA @
materiatow jednorodnych.

P0600021 PI-506VT 350 3,2 2,2 30 108 10° GA @

P0600195 PI-506VT 400 3,5 2,5 30 120 10° GA @

np. P0600014 PI-506VT 300x3,2/2,2x30 z=96 GA

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
-765, 66-21-772;

Marketing tel.: 66-21

tel.: (+48) 23 66-21-700;
e-mail: faba@faba.pl;

fax: 66-21-701

http://www.faba.pl




Pity z naktadkami z HM.

126

P1-507

BGl’./GDB
B Tty
(X 150
1
! | | ° Pita PI-507 moze ciaé materialy
- bez stosowania pit podcinajgcych.
T T T ¥
Numer D= B= b= d= 2z= vy
katalogowy MM mm mm mm
P0700029 250 32 22 30 52 6° GL @
P0700014 300 32 22 30 64 6° GL @
P0700006 350 3,2 22 30 76 6° GL @

Pity z naktadkami z weglika
spiekanego specjalnego o
zmniejszonej hatasliwosci

do ciecia materiatébw
jednorodnych bardzo twardych

0 uzebieniu tukowym, daszkowo-
ptaskim.

np. P0700014 PI-507 VS 300x3,2/2,2x30 z=64 Gt
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P1-508

P1-508

Numer D= B= b= d= z= y
katalogowy mm mm mm mm

P0800150 300 32 21 30 14 18 GM @
P0800151 350 36 26 30 16 18° GM @
P0800152 400 3,8 26 30 18 18° GM @
P0800153 450 4,0 29 30 20 18° GM @

Pity z naktadkami z weglika
spiekanego do ciecia
wzdtuznego.
np. P0800002 PI-508 350x3,5/2,5x30 z=16 GM

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Pity z naktadkami z weglika spiekanego 128
do ciecia drewna iglastego mokrego

P1-509

P1-509

Numer D= B= = = z= v
katalogowy mm mm mm mm

P0900100 300 36 23 30 14 23° GM @
P0900101 350 39 26 30 16 23° GM @
P0900102 400 4,0 2,7 30 18 23° GM @
P0900103 450 4,5 31 30 20 23° GM @

Pity z naktadkami

z weglika spiekanego do
ciecia wzdtuznego drewna
iglastego mokrego.

np. P0900002 PI-509 350x3,8/2,5x30 z=16 GM
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do ciecia drewna twardego mokrego

P1-511

GM
A,B<
\ 0
T ¥ T T
P1-511
Numer D= B= b= = z= vy

katalogowy MM mm mm mm

22 30 30 18° GM
22 30 36 18 GM
2,5
2,6

P1100001 250 3,5
P1100002 300 3,
P1100003 350 3,
P1100004 400 4,

30 42 18° GM
30 48 18° GM

=YY
(XX X ]

Pity z naktadkami

z weglika spiekanego
do ciecia drewna
twardego mokrego.

np. P1100002 PI-511 300x3,5/2,2x30 z=36 GM
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do czystego ciecia pod katem
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P1-512
-6°
| GS
| JBi 1By
—_ Y
20° 38° N
| ] ]
\ o
T ¥ T 0
Numer D= B= b= d= 2z= vy
katalogowy mm mm mm mm
. ) P1200002 250 3,2 22 30 80 -6° GS @
Pity z naktadkami z P1200001 300 32 22 30 9% -6° GS @
WQg“ka Spiekanego P1200004 350 3,56 2,5 30 108 -6° GS @
do czystego ciecia
listewek drewnianych
lub z MDF pod katem.
np. P1200001 PI-512VT 300x3,2/2,2x30 z=96 GS
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Pl1-513

P1-513

Numer D= B= b= d= z= vy
katalogowy MM mm mm mm

b
P1300001 250 3,0 2,0 30 40 15° GM-B @
P1300002 300 3,2 22 30 60 15° GM-B @

Pity z naktadkami

z weglika spiekanego
do bardzo dokfadnego
ciecia drewna litego.

np. P1300002 PI-513 300x3,2/2,2x30 z=60 GM-B
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dynamicznego poprzecznego cigcia drewna
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P1-516

= Y

"”w’wﬁ%@w"”
GS
VB‘ VB‘
150 k 35° 350
N N
o
N ——
PI-516VS
Numer D= B= b= d= z=
katalogowy mm mm mm mm
P1600001 PI-516VS 400 3,5 2,8 30 120 GS @

Pity z naktadkami z weglika
spiekanego specjalnego o
zmniejszonej hatasliwosci
do poprzecznego,
dynamicznego i czystego

ciecia listewek drewnianych.

np. P1600001 PI-516VS 400x3,5/2,8x30 z=120 GS
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P1-518

Pita z naktadkami z weglika spiekanego
przeznaczone sg do wstepnego rozkroju drewna
litego na automatycznych liniach technologicznych.
Pity wykonywane sg z najwyzszej jakosci stali

w specjalnej technologii aby zapewni¢ prawidtowg
prace, przy skrajnie trudnych warunkach.

tt

|« >»

po-_NEI|
(o

RN

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl

GM
> B -
Pomimo duzych rozmiaréw srednic pozwala
uzyskac¢ wysokg doktadnos¢ rozcinania.
a] Specjalne uksztattowanie zeba nadaje
-~ odpowiednig kierunkowosc¢ sptywu wiora.
— _ Pity te wykonujemy w wersji z nozami strugajacymi
AT T lub bez nozy.
Pita posiada otwory mocujgce stuzgce do
mocowania na wrzecionie maszyny.
PI1-518
= B= = b= d= z=
mm mm mm mm mm
345 42 30 107 1441 36 GM +
440 46 3,2 6,8 120 24+4 GM +
550 54 35 68 150 26+6 GM +
645 56 3,8 6,7 160 24+6 GM +
W zamowieniu prosze podac:
- Srednice zewnetrzna pity (D)
- grubos¢ zeba (B) i korpusu (b), (b,)
- Srednice otworu (d)
- Srednice otworéw mocujacych
- liczbe zebow (z)
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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W 7 .
W gas e

ﬂ“'.

Pl-521

P1-521 - Pity z naktadkami

z weglika spiekanego do ciecia ptyt
pilsniowych, MDF i sklejek

ze srednig iloscig zebow o
uzebieniu trapezowo-ptaskim.

Na zamdwienie pity wykonujemy
z uzebieniu GS lub GA/GA.

Numer
katalogowy

D= B= b=

d= z= vy

mm mm mm mm

P2100615
P2100616
P2100617
P2100618
P2100619
P2100620
P2100621
P2100622
P2100673
P2100628
P2100623
P2100624
P2100625
P2100626
P2100627
P2100425
P2100355
P2100356

PI-521VT
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VS
PI-521VS
PI-521VS
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VS
PI-521VS
PI-521VT
PI-521VS
PI-521S

PI-521S8

PI-521S

305
355
355
355
355
380
380
400
400
420
450
450
450
450
450
600
670
730

30
30
60
75
80
60
60
30
60
80
30
30
80
60
60
60 72
60 60
60_60

60
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

15° GA
15° GA
15° GA
15° GA
15° GA
15° GA
15° GA
15° GA
18° GA
18° GA
18° GA
18° GA
18° GA
18° GA
18° GA
18° GA
18° GA
18° GA

ARRAARARARAA

N rRARORRORMDMRARMRD
PRPLOWWWWWWWWWWWWWW

oo VNNV VOO OO

OUARMARARNRN
00000000000000OOCOCGOCO

Numer
katalogowy

D=

mm

otwory

P2100615
P2100616
P2100617
P2100618
P2100619
P2100620
P2100621
P2100622
P2100673
P2100628
P2100623
P2100624
P2100625
P2100626
P2100627
P2100425
P2100355
P2100356

PI-521VT
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VS
PI-521VS
PI-521VS
PI-521VT
PI-521VT
PI-521VS
PI-521VS
PI-521VT
PI-521VS
PI-521S

PI-521S8

PI-521S

305
355
355
355
355
380
380
400
400
420
450
450
450
450
450
600
670
730

2x10%60
2x10%60
2x15x100

2x9%x130 + 2x19x120 + 2x14%x110
2x14x100 + 2x11x115

2x14x100 + 2x11x115

2x10%60

2x14x100

2x14x110 + 4x9x100

2x10%60

2x10%60

2x9%x100 + 2x10x130 + 4x19x120 + 2x7x110
2x14x125 + 2x10x80 + 2x17x100
2x14x125 + 2x10x80 + 2x17x100
2x11x115 + 2x19%x120

2x11%148 + 2x19%x120

2x11x148 + 2x19x120

np. P2100187 PI-521 355x4,4/3,0x60 z=72 GA

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
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P1-530

tt

-

Pity z naktadkami z weglika
spiekanego do ciecia
ksztattownikow ze stopow
lekkich i tworzyw sztucznych.

Numer D= B= = = z=

katalogowy mm mm mm mm

P3000181 PI-530 216 3,2 26 30 64 GA ([
P3000450 PI-530 250 2,6 2,0 30 100 GA [
P3000001 PI-530 250 32 26 30 60 GA [
P3000002 PI-530 250 3,2 26 30 80 GA [
P3000003 PI-530 300 32 26 30 72 GA o
P3000051 PI-530V 300 3,2 26 30 9 GA @
P3000114 PI-530 330 3,2 26 30 102 GA o
P3000005 PI-530 350 3,8 32 30 84 GA ([
P3000006 PI-530 350 3,8 3,2 30 108 GA [ J
P3000007 PI-530 400 3,8 32 30 96 GA [
P3000008 PI-530 400 3,8 32 30 120 GA [
P3000377 PI-530 500 4,6 4,0 30 120 GA o

np. P3000003 PI-530 300x3,2/2,6x30 z=72 GA

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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Pl1-531

Numer D= B= b= d= z=
katalogowy MM MM mm mm
P3100002 250 3,2 26 30 80 GA [ J
P3100004 300 3,2 26 30 96 GA [
P3100005 330 32 26 30 102 GA [
P3100007 350 3,2 26 30 108 GA [ J
P3100008 400 3,8 32 30 96 GA o

Pity z naktadkami z weglika

spiekanego do ciecia blach

i pretow ze stopow lekkich

| tworzyw sztucznych. np. P3100004 PI-531 300x3,2/2,6x30 z=96 GA

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl
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Numer = B= b= = z
katalogowy mm mm_ mm mm
S0100001 PI-401 100 3,2 22 22 18 GS @
S0100002 PI-401 100 3,2 22 30 18 GS @
S0100085 PI-401T 100 3,2 22 22 24 GS @
S0100003 PI-401 100 3,4 22 30 18 GS @
S0100004 PI-401 100 3,4 22 22 18 GS @
S0100005 PI-401 100 4,0 3,0 30 18 GM @
S0100010 PI-401 125 25 18 30 12 GS @
S0100011 PI-401 125 3,0 2,0 30 12 GS @
S0100717 PI-401T 125 32 22 20 36 GS @
S0100013 PI-401 125 32 22 30 12 GS @
S0100850 PI-401T 125 3,2 22 30 36 GS @
S0100263 PI-401T 125 3,4 22 20 24 GS @
S0100023 PI-401 125 34 22 30 24 GS @
S0100025 PI-401 125 34 22 30 36 GS @
S0100200 PI-401T 125 3,4 22 20 36 GS @
S0100673 PI-401S 125 34 22 20 36 GS @
S0100596 PI-401T 125 3,4 22 22 36 GS @
S0101288 PI-401S 125 3,4 22 22 36 GS @
i i S0100018 PI-401 125 4,0 30 30 12 GM @
Er\’(\aé)élﬁ(lg(g\gi:kzar:]aelgg%kaml S0100052 PI-401 125 4,0 3,0 30 24 GM @
I , S0100019 PI-401 125 50 3,5 30 12 GM @
uzgbieniu prostym -GM i S0100020 PI-401 125 6,0 40 30 12 GM @
naprzemianskosnym -GS. S0100021 PI-401 125 8,0 50 30 12 GM @
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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P1-402

Frezy pitkowe z naktadkami
z weglika spiekanego o
uzebieniu prostym - GM
i naprzemianskosnym - GS

Numer D= B= b= d= z=
katalogowy mm mm mm mm

S0200001 PI-402 150 2,8 2,0 30 24 GS @
S0200002 PI-402 150 3,0 2,0 30 36 GS @
S0200003 PI-402 150 32 22 30 36 GS @
S0200031 PI-402T 150 3,2 22 30 36 GS @
S0203272 PI-402S 150 3,2 22 30 36 GS @
S0200232 PI-402 150 32 22 40 36 GS @
S0200004 PI-402 150 34 22 30 36 GS @
S0200006 PI-402 150 4,0 3,0 30 36 GM @
S0201043 PI-402T 150 4,0 3,0 30 36 GM @
S0202937 PI-402T 150 4,0 3,0 40 36 GM @
S0200697 PI-402S 150 40 3,0 30 36 GM @
S$0203575 PI-402T 150 50 3,5 30 36 GM @
S0200313 PI-402T 150 50 3,5 40 36 GM @
S0201799 PI-402T 150 6,0 4,0 30 36 GM @
S0203577 PI-402T 150 6,0 4,0 40 36 GM @
S0200243 PI-402T 150 8,0 50 30 36 GM @
S0203576 PI-402T 150 8,0 50 40 36 GM @
S0200011 PI-402 160 3,2 22 30 36 GS @
S0201110 PI-402T 200 3,0 2,0 30 48 GS @
S0200014 PI-402 200 3,2 22 30 24 GS @
S0200015 PI-402 200 3,2 22 30 36 GS @
S0200516 PI-402T 200 3,2 22 30 48 GS @
S0201124 PI-402T 200 3,2 22 30 60 GS @
S0201855 PI-402 200 3,0 20 40 24 GS @
S0200249 PI-402 200 32 22 40 36 GS @
S0200077 PI-402 200 4,0 30 30 48 GS @

np. S0200003 PI-402 150x3,2x30 z=36 GS

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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P1-403

Pi1-403

Numer = = = d= z=
katalogowy mm _mm_mm_mm

S0300001 PI-403T 180 3,2 22 50 36 GM o
S0300002 PI-403T 180 3,2 2,2 50 48 GM ]
S0300029 PI-403S 180 32 22 50 48 GM @
S0300005 PI-403T 200 32 22 50 60 GM {

Frezy pitkowe z naktadkami
z bardzo twardego weglika
spiekanego o uzebieniu
prostym - GM.

np. S0300005 PI-403T 200x3,2x50 z=60 GM

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Frezy pitkowe z naktadkami z
bardzo twardego weglika
spiekanego o uzebieniu prostym
- GM - lewym (L) lub prawym (P),
naprzemianskosnym - GS -
lewym (L) lub prawym (P)

i jednostronnieskosnym GT

lub GW.

Pl-404 T

Numer D B b d z nxd, D,
katalogowy mm _mm _mm mm

mm m
S0400001 PI-404T 180 3,2 2,2 65 48 6%6,5 90 G
S0400002 PI-404T 180 3,2 2,2 65 48 6x6,5 90 G
S0400358 PI-404T 180 3,2 2,2 65 54 6x6,5 90 G

032 22

04,0 2,8

04,0 2,8

S0400359 PI-404T 18 65 54 6x6,5 90 G
S0400511 PI-404S 22 80 48 6x6,2 154 G
S0400510 PI-404S 22 80 48 6x6,2 154 G

=222
—roror/o
000000

np. S0400002 PI-404T 180%3,2x65 z=48 GM-L

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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P1-405
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Komplet frezéw pitkowych o
regulowanej szerokosci za pomocg
— — przektadek o grubosciach:
0,05 mm - 1 szt
0,1 mm-1 szt
0,2 mm-2 szt
0,3 mm -1 szt.
-3 = Zestaw jest wykonywany z
naktadkami z weglika spiekanego o
uzebieniu prostym -GM.

P1-405

Numer =

katalogowy mm
S0500002 PI-405T 100
S0500004 PI-405T 100
S0500085 PI-405S 100
S0500068 PI-405S 100
S0500038 PI-405T 120
S0500023 PI-405T 120

os}
1
1

2=

mm

20 2x12 GM
22 2x12 GM
20 2x12 GM
22 2x12 GM
20 2x12 GM
22 2x12 GM

®3
| 3

NN NDDNDN
ooooooooooolooooooooooo
WWWWWWWWwwww
[e)Xe) k2N Ne)Neor NN Ne)Ne )N N o))
N
o

S0500066 PI-405S 120 2x12 GM
S0500057 PI-405S 120 2,8+3,6 22 2x12 GM
S0500008 PI-405T 125 2,8+3,6 20 2x12 GM
S0500010 PI-405T 125 2,8+3,6 22 2x12 GM
S0500053 PI-405S 125 2,8+3,6 20 2x12 GM
S0500054 PI-405S 125 + 22 2x12 GM

np. S0500010 PI-405T 125x2,8+3,6%x22 z-2x12 GM

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Pl-406 T

Numer D= B= b= d= z= nxd, D,
katalogowy mm mm mm mm
S0600021 200 4,0 2,8 80 60 4x6,5 140 GM-P @
S0600022 200 4,0 2,8 80 60 4x6,5 140 GM-L @
S0600007 250 4,0 3,0 80 72 6%x6,5 200 GM-P @
S0600008 250 4,0 3,0 80 72 6%6,5 200 GM-L @
S0600011 250 4,0 3,0 100 72 6x6,5 200 GM-P @
S0600012 250 4,0 3,0 100 72 6x6,5 200 GM-L @

Frezy pitkowe z naktadkami

z bardzo twardego weglika

spiekanego o uzebieniu

prostym - GM

lewe (L) lub prawe (P). np. S0600003 PI-406T 200x4,0/80 z-60 GM P

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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P1-408
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Frezy pitkowe z naktadkami z bardzo
twardego weglika spiekanego o
uzebieniu trapezowym - GR/GM.

Numer D B/B, b d z

katalogowy mm _mm mm__mm

S0800600 PI-408T 100 3,1/4,3 25 20 24 GR/GM @
S0800601 PI-408T 100 3,1/4,3 2,5 22 24 GR/GM @
S0800341 PI-408S 100 3,2/43 2,5 22 24 GR/IGM @
S0800002 PI-408T 125 2,8/36 22 20 24 GR/GM @
S0800272 PI-408S 125 2,8/36 22 20 24 GR/GM @
S0800435 PI-408S 125 2,8/36 2,2 22 24 GR/GM @
S0800507 PI-408S 125 3,040 25 20 24 GR/IGM @
S0800655 PI-408S 125 3,040 25 22 24 GR/IGM @
S0800014 PI-408T 125 3,1/43 25 20 24 GR/GM @
S0800602 PI-408T 125 3,1/43 25 22 24 GR/GM @
S0800348 PI-408S 125 3,1/4,3 25 20 24 GR/IGM @
S0800350 PI-408S 125 3,1/4,3 25 22 24 GR/GM @
S0800617 PI-408S 160 4,4/56 3,2 55 36 GR/GS @
S0800351 PI-408S 160 4,6/56 3,0 55 36 GR/GS @
S0800603 PI-408S 180 4,4/54 3,0 45 36 GR/GS @
S0800419 PI-408S 180 4,8/58 3,5 45 36 GR/GS @
S0800604 PI-408S 200 4,4/54 3,0 20 36 GR/GS @
S0800605 PI-408S 200 4,4/54 3,0 30 36 GR/GS @
S0800481 PI-408S 200 4,4/54 3,0 45 36 GR/GS @
S0800607 PI-408S 200 4,4/54 3,0 65 36 GR/GS @
S0800606 PI-408S 200 4,8/58 3,5 45 36 GR/GS @
S0800722 PI-408S 200 5,8/6,8 4,0 45 36 GR/GS @
S0800402 PI-408T 200 6,2/72 45 45 36 GR/IGS @

np. S0800606 PI-408S 200x4,8/5,8%3,5x45 z-36 GR/GS

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Rysunek przedstawia
gtowice lewa.

GSZ-01 P b L
D B d z z-
mm mm _ mm szarpaka
250 19 35 72 6x%4 +
Cresa O @ ® ® @
zesci : . —
sktadowe w = | P | O P
: TOR 1244
P1-406 - .
GSZ-01 |250x30/80 z-72 zpégfg,zys ,4| Korpus | Tuleja | M8x20 | M8x12 | M6x14
llos¢ 1 6 1 1 4 12 6
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P1-540 |
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Szarpak PI-540

D= z 0%

mm

250 10 15°  GM +
330 16 15°  GM +

Przy zamawianiu szarpaka
P1-540 nalezy poda¢ wymiary:
B(mm) - grubos¢ ostrza,
b(mm) - grubosc¢ korpusu.

Szarpaki z nakltadkami z
twardego weglika spiekanego
0 uzebieniu prostym - GM

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Szarpak PI-541

Io
-
b

T T ¥ Nomer — D= B= b=z 7

katalogowy mm mm__mm
P4100001 200/250 6 28 4 15 GM @

Szarpaki z naktadkami z
twardego weglika spiekanego
0 uzebieniu prostym - GM

P1-542

Szarpak P1-542

Numer D= B= b= z Y
katalogowy mm mm mm
P4200001 250 50 28 7 15 GM +

Szarpaki z naktadkami z
twardego weglika spiekanego
0 uzebieniu prostym - GM

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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Frezy z katami osiowymi przeznaczone do pracy na centrach frezerskich
CNC ,ROVER?, ,IMA”, ,REICHENBAHER”, ,GRIGGIO”.

Stuzg do wykonywania wregow, wpustéw i formatowania ksztattéw.
Dzieki swej konstrukcji zapewniaja:

- Cicha i stabilng prace

- Lepszg jakos¢ obrabianej powierzchni

- Zwiekszong trwatos¢ narzedzia

Frezy przeznaczone sg do obrdbki:

- MDF, HDF

- Plyta widérowa

- Ptyta wiorowa laminowana

- KORIAN

- Laminaty

- Twarde drewno egzotyczne

Ostrze wiercgce wykonane z HM

Ustawienie ostrzy w narzedziach
z ostrzami DP (DIA)

I

proste

jednostronnie obustronnie

7

\

skosne

\
7

skosne

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
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1t ([t | «
>
Numer = = = = z
katalogowy mm mm mm___mm DIA {\
TDO1.010A 8 20 25 66 1 P @
TJDO1.028A 10 20 25 66 1 P @
TJDO1.029A 10 25 25 71 1 P @
- Numer = = = = z
katalogowy mm mm mm___mm DIA {\
TJDO1.010AL 8 20 25 66 1 L +
TJD01.028AL 10 20 25 66 1 L +
TJDO1.029AL 10 25 25 71 1 L +
Frezy 2+3 krotnego ostrzenia
10 $10x25PL Parametry techniczne: o
9 $12x25PL Schematy okreslajace zaleznos¢
8 $ 8x12PL Prin (posuw minutowy) od wysokosci
usuwanego materiatu ap,.
7
16,5 apiiﬁ@ Zastosowanie:
= 6 Formatowanie z mozliwoscig
€ 5 wiercenia.
E 1
a 4 . Obroty:
3 ' D=10+12mm
. n =18 000 + 24 000 obr/min
2 D=14+20 mm
0 5 10 1315 20 25 n =16 000 + 24 000 obr/min
8 (mm) ———> : .
Liczba zebow:
1 z=1oraz 1+1
10 W $14/ $16x25PL Ostrze wiercace HM,
$16/ $18x35PL wykonanie specjalne DP.
9
8 % Schematy dotyczg narzedzi
z grupy TJD.
= 7
£ &
£5,5 Gh e
a oS .
4 .
3 ,
10 15 20 25 28 30 35

8 (mm) ——
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TJD-04

tt

-

Numer D= = = = z l\
katalogowy mm mm mm mm  DIA
TJD04.12F 12 25 12 86 1+1 P +
TJD04.12FL 12 25 12 86  1+1 L +
TJD04.12B 12 32 12 83 1#1 P +
TJD04.12BL 12 32 12 83 1#1 L +
TJD04.14F 14 25 12 86 1+1 P +
TJD04.14FL 14 25 12 86 141 L +
TJD04.14B 14 32 12 83 1+1 P +
TJD04.14BL 14 32 12 83 1+1 L +
TJD02.16A 16 25 16 86 1+1 P +
TJD02.16AL 16 25 16 86 1+1 L +
TJD02.16A25 16 25 25 86 1+1 P +
TJD02.16A25L 16 25 25 86 1+1 L +
TJD04.16B 16 35 16 91 1+1 P +
TJD04.16BL 16 35 16 91 1+1 L +
TJD04.16D 16 35 25 91 1+1 P +
] TJD04.16DL 16 35 25 91 1+1 L +
i TJD04.18BC 18 25 25 91 1+1 P +
' TJD04.18BCL 18 25 25 91 1+1 L +
i TJD04.18A 18 35 25 96 1+1 P +
i TJD04.18AL 18 35 25 96 1#+1 L +
i TJD02.20A 20 25 20 9 1+1 P +
i TJD02.20AL 20 25 20 9 1+1 L +
i TJD04.20B 20 25 25 A 1+1 P +
; TJD04.20BL 20 25 25 A 1+1 L +
i TJD04.413 20 35 20 96 1#1 P +
. TJD04.413L 20 35 20 96 1+1 L +
TJD04.414 20 35 25 96 1+1 P +
TJD04.414L 20 35 25 96 1#1 L +
Frezy 2+3 krotnego ostrzenia
£
= g
Minimalna wielkos¢ wregi
materiatu okleinowanego.
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Frezy trzpieniowe proste do wykonywania

wregow i rowkow w materiale okleinowanym.

Frezy 2+3 krotnego ostrzenia

=

€
£
£

-

Minimalna wielkoS¢ wregi
materiatu okleinowanego.

Numer D= h= d= = z '/\
katalogowy mm mm mm mm DIA
TJD007.0040R 12 25 12 78 1+1 P @
TJDO07.0040RL 12 25 12 78 1+1 L @
TJDO07.0050R 12 35 12 88 1+1 P @
TJDO07.0050RL 12 35 12 88 1+1 L @
TJD007.0021R 16 25 16 81 1+1 P @
TJD0O07.0021RL 16 25 16 81 1+1 L @
TJDO0O7.0020R 16 25 25 91 1+1 P @
TJDO007.0030R 16 35 16 91 1+1 P @
TJDOO7.0030RL 16 35 16 91 1+1 L @
TJD007.0034R 16 35 25 96 1+1 P @
TJD0O07.0171R 16 43 16 100 1+1 P @
TJDOO7.0080R 18 35 25 96 1+1 P @
TJD007.0061R 18 43 20 109 1+1 P @
TJD007.0060R 18 43 25 109 1+1 P @
TJDO07.0120R 20 25 20 8 1+1 P @
TJDO07.0150R 20 35 20 96 1+1 P @
TJD007.0071R 20 43 20 109 1+1 P @
TJD007.0270R 20 52 20 112 1+1 P @
Numer D= h= d= L= z
katalogowy mm mm mm mm DIA J\
TJD007.0460 10 25 12 76 1+1 P +
TJD007.0460L 10 25 12 76 1+1 L +
TJD007.0181 14 25 16 81 1+1 P +
TJD0O07.0181L 14 25 16 81 1+1 L +
TJD007.0092 14 35 16 81 1+1 P +
TJD007.0092L 14 35 16 81 1+1 L +
TJD0O07.0020L 16 25 25 91 1+1 L +
TJD0O07.0034L 16 35 25 96 1+1 L +
TJD007.0171L 16 43 16 100 1+1 L +
TJD007.0080L 18 35 25 96 1+1 L +
TJD007.0061L 18 43 20 109 1+1 L +
o) TJD007.0060L 18 43 25 109 1+1 L +
2 TJD007.0392 18 52 25 112 1+1 P +
TJD007.0392L 18 52 25 112 1+1 L +
TJD007.0120L 20 25 20 86 1+1 L +
TJD007.0150L 20 35 20 96 1+1 L +
.- . y . TJD007.0071L 20 43 20 109 1+1 L +
Minimalna wielkos¢ wregi TJD007.0270L 20 52 20 112 1+1 L +
materiatu okleinowanego. _
Frezy 2+3 krotnego ostrzenia
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1t ([t >
4

© TD-04

q_) b

o

O Numer = = d= L= z '/\

S katalogowy mm__mm mm DIA

! TD004.0010 16 25 Mk2 140 1+1 P +

_ﬁ‘J i TD004.0010L 16 25 Mk2 140 1+1 L +

o TD004.0020 16 35 Mk2 150 1#1 P +

N TD004.0020L 16 35 Mk2 150 1+1 L +

1 Frezy wielokrotnego ostrzenia
—— o\
- \ 1
'y |
Numer D= h= d= = z '/\
katalogowy mm mm  mm mm  DIA
TD01.100C 18 52 20 108  1+1 P (
TD01.101 20 52 20 108  1+1 P o
Numer D= h= d= L= z '/\
katalogowy mm__mm mm mm__ DIA
TDO01.100CL 18 52 20 108 141 L +
TDO01.101L 20 52 20 108  1+1 L +
TD01.102 25 52 25 110  1+1 P +
TD01.102L 25 52 25 110 1+1 L +
Frezy wielokrotnego ostrzenia
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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1|t |«]| »

Numer D= h= = = z

katalogowy mm mm_ mm_ mm__DIA {\
TD02.020 18 28 25 83 1+1 P ()
TDO02.020A 20 28 25 83 1+1 P o
TD02.020AL 20 28 25 83 1+1 L @
Numer D= h= = = z

katalogowy mm mm_ mm_ mm__DIA {\
TD02.010 16 28 25 83 1+1 P +
TD02.010L 16 28 25 83 1+1 P +
TD02.020L 18 28 25 83 1+1 L +

Frezy wielokrotnego ostrzenia
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tt

Wysoko wydajne frezy do formatowania ksztattow i ciecia.
Stosowane na centrach frezerskich CNC.

Optymalna geometria narzedzia, dzieki ustawieniu ostrzy

po linii Srubowej w dwu kierunkach, powodujgca odprowadzenie
widra i odpowiednie nacinanie krawedzi obrabianego materiatu
przy wymaganej wysokiej jakosci krawedzi.

Narzedzia wyposazone sg w ostrze wiercgce wykonane z DIA.

Frezy przeznaczone sg do obrdébki:

- MDF, HDF

- Ptyta widérowa

- Ptyta wiérowa okleinowana

- KORIAN

- Laminaty

- Malowane i okleinowane twarde drewno egzotyczne

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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A
A 4

= >

Numer D= h= d= = z '/\
katalogowy mm _ mm mm___mm DIA

TDTO01.025 25 40 25 122 343 P ]
TDT01.025L 25 40 25 122 343 L (]
Numer D= h= d= L= z '/\
katalogowy mm _mm mm___mm DIA
TDT01.018C 18 40 25 122 343 P +
TDT01.018CL 18 40 25 122 343 L +
TDT01.02025 20 40 25 122 3+3 P +
TDT01.02025L 20 40 25 122 3+3 L +

Frez do formatowania i rozcinania na frezarkach CNC.

- wysokie osiggi przy frezowaniu zgrubnym i wykanczajgcym.

- ptyta wiérowa, MDF, HPL, fornir, materiaty okleinowane, itp.

- bardzo wysoka jakos¢ ciecia na dolnej i gérnej krawedzi
obrabianego materiatu, dzieki przeciwnym katom Scinania.

- P max. przy rozcinaniu 15 m/min.

- P max. przy formatowaniu do 20 m/min.
- n max. 24000 obr/min.
- strefa ostrzenia 3 mm.

Numer D= h= = = z '/\
katalogowy mm mm mm mm DIA
TDT15.0020 12 25 12 75 3 P +
TDT15.0040 16 25 16 75 3 P +
TDT15.0070 20 40 25 106 3 P +
TDT15.0021 12 25 3 P +
TDT15.0110 12 35 3 P +
TDT15.0120 16 25 3 P +
TDT15.0130 16 35 3 P +
TDT15.0140 16 43 3 P +
TDT15.0150 20 25 3 P +
TDT15.0160 20 35 3 P +
TDT15.0170 20 43 3 P +
TDT15.0180 20 60 3 P +

Frezy do formatowania i rozcinania na maszynach
gornowrzecionowych CNC z fozem podcisnieniowym
- zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki
materiatu surowego HDF, MDF, PW.

- ukierunkowanie wiéra do gory.
- P max. 15 m/min.
- n max. 24000 obr/min.
- llo$¢ ostrzen 5-6.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;
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=

Numer = = = = z {\
katalogowy mm __mm mm mm DIA

TDT04.601 18 40 20 103 3+3 P [ )
TDTO04.602 20 40 20 103 3+3 P (]
TDTO04.603 20 50 20 113 3+3 P (]
TDTO04.605 25 40 25 103 3+3 P (]
TDTO04.702 25 50 25 113 3+3 P (]
Numer = = = = z '/\
katalogowy mm __mm mm mm DIA

TDTO04.601L 18 40 20 103 3+3 L +
TDT04.602L 20 40 20 103 3+3 L +
TDTO04.603L 20 50 20 113 3+3 L +
TDTO04.605L 25 40 25 103 3+3 L +
TDT04.702L 25 50 25 113 3+3 L +

TDT-04

\

-~

- wysokowydajne narzedzie do obrébki zgrubnej
i i wykanczajace;j.
i - MDF, HPL i ptyty okleinowane folig, fornirowane.
i - twarde i egzotyczne gatunki drewna.
; - tworzywa sztuczne.
‘ - ostrze wiercace wykonane z PKD.
i - ha zamowienie wykonujemy zageszczone linie
I tnace z=4+4 przy ¢ powyzej 20 mm.

Numer = = = = z {\

katalogowy mm __mm mm mm DIA

TDT06.007 25 57 25 120 3+3 P [ )

TDT06.007L 25 57 25 120 3+3 L ( J
TDT-06

- ostrze wiercace stozkowe zapewniajgce tagodne
wiercenie i wysokg jakos¢ oraz brak wyrwan na
spodniej powierzchni ptyty.

- wysokie osiggi przy frezowaniu zgrubnym i wykanczajgcym.

- ptyta wiérowa, MDF, HPL, fornir, materiaty okleinowane, itp.

- bardzo wysoka jakos¢ cigcia na dolnej i gornej krawedzi
obrabianego materiatu, dzieki przeciwnym katom Scinania.

- P max. przy rozcinaniu 15 m/min.

- P max. przy formatowaniu do 20 m/min

- n max. 24000 obr/min.

- strefa ostrzenia 3 mm.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;
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1t |t |«| »
Numer = = d= = z '/\
katalogowy mm __ mm mm mm DIA
TDTO07.008A 16 30 25 105 343 P+
TDTO7.008AL 16 30 25 105 3#3 L +
TDTO07.005 18 30 25 105 33 P+
TDTO7.005L 18 30 25 105 3+3 L +
TDTO07.002 18 40 25 1105 3+3 P +
TDTO07.002L 18 40 25 1105 3+3 L +
TDTO07.0031 20 40 25 1105 3+3 P +
TDTO7.0031L 20 40 25 1105 3+3 L +
TDT007.0070 20 48 25 1185 3+3 P +
TDT007.0070L 20 48 25 1185 3+3 L +
Frez do formatowania i rozcinania na frezarkach CNC.
- wysokowydajne narzedzie do obrébki zgrubnej i wykanczajace;.
- ptyta wiérowa, MDF, melanina i ptyty okleinowane papierem itp.
- optymalny sptyw widra.
- n max. 24000 obr/min.

- ostrze wiercace wykonane z HM.
- P max. 12 m/min.

TDT-09

Numer D= h= d= = z
katalogowy mm__mm mm mm DIA
TDT09.0050 18 25 20 84,5 3+3
TDT09.0050L 18 25 20 84,5 3+3
TDT09.0010 18 30 20 93 3+3
TDT09.0010L 18 30 20 93 3+3
TDT09.0130 18 35 20 98 3+3
TDT09.0130L 18 35 20 98 3+3
TDT09.0140 18 43 20 101 3+3
TDT09.0140L 18 43 20 101 3+3
TDT09.0090 18 52 20 115 3+3
TDT09.0090L 18 52 20 115 3+3
TDT09.0030 20 25 20 84,5 3+3
TDT09.0030L 20 25 20 84,5 3+3
TDT09.0040 20 30 20 93 3+3
TDT09.0040L 20 30 20 93 3+3
TDT09.0060 20 35 20 98 3+3
TDT09.0060L 20 35 20 98 3+3
TDT09.0020 20 43 20 101 3+3
TDT09.0020L 20 43 20 101 3+3
TDT09.0150 20 52 20 115 3+3
IDT09.0150L 20 52 20 115 3+3

+t+++++++++++F A+ ++

IFvrorurovrororor-rororg S

Frez do formatowania, rozcinania, wykonywania rowkow

i kopiowania na frezarkach CNC.

- duzy kat pochylenia linii Srubowej zapewniajgcy wysokg
jakos¢ ciecia i zywotnos¢ narzedzia.

- tagodny sptyw wiora.

- MDF, ptyta wiérowa i materiaty okleinowane folig finish.

- n max 24000 obr/min.

- ostrze wiercace PKD.

- P max. 14 m/min

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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(|« »
rL,‘
T TDT-10
; Numer D= = = = z J\
; katalogowy mm_ mm_ mm_mm __ DIA
i TDT010.0040 20 25 20 87 4+4 P o
; TDTO010.0030 22 43 16 105 4+4 P o
i TDT010.0020 25 43 25 116 4+4 P { ]
; TDTO010.0020L 25 43 25 116 4+4 L @
Numer = = = = z J\
. katalogowy mm mm_ mm___mm DIA
4 TDTO010.0040L 20 25 20 87 4+4 L +
TDTO010.0050 20 35 20 97 4+4 P +
TDTO010.0050L 20 35 20 97 4+4 L +
TDTO010.0030L 22 43 16 105 4+4 L +
c
Frez do formatowania, rozcinania, wykonywania rowkow
v . 4 i kopiowania na frezarkach CNC.
' TDT-10
P D R - bardzo duzy kat pochylenia linii Srubowej zapewniajacy

dtuga zywotnos¢ narzedzia oraz bardzo wysoka jakos¢ ciecia:
- ptyty wiérowe, MDF
- ptyty surowe, melanina i papier
- HPL, fornir, materiaty pokrywane folig finish
- twarde i egzotyczne gatunki drewna.
- strefa ostrzenia 3,2 mm.
- dwa ostrza wiercace wykonane z PKD.
- P max. do 25 m/min.
- n max. 24000 obr/min.
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Przeznaczone sg do pracy na centrach obrébczych do
frezowania w petnym materiale, jak réwniez do modelowania
krawedzi zewnetrznych.

Geometria narzedzi pozwala na uzyskanie wysokiej jakosci
obrabianej powierzchni.

Wykorzystanie geometrii skosnych nozy pozwala w przypadku
frezowania krawedzi, uzyska¢ wysoka jakos¢ na catej
dtugosci jej rozwiniecia.
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|t |<«|»

A

TPD-05 P b L

i D= d= h= s= L= 2z n max

mm mm mm_ mm_ mm_ DIA
26 20 28 29,2 68 2 18000

Przyktadowe profile:

02

04

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy trzpieniowe profilowe z ostrzami DP (DIA)

do frontéw meblowych 160

|t |<«|»

A
v

? TPD-07 P b L

E D= d= h= s= L= =z n max

mm mm mm_ mm_ mm_ DIA
34 12 24 258 55 2 18000

Przyktadowe profile:

01 . 02

03 . 04

05 : 06
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Warstwa twardego
materiatu lub okleina

tt

TPD-08 P b L

D= d= h= L= z n max
mm mm_ mm_ mm_ DIA
354 20 12 78 2+2 18000

Frezy trzpieniowe profilowe
stuzgce do obrébki o bardzo
wysokiej doktadno$ci.
Narzedzia wyposazone sg w
dodatkowe ostrza zacinajace
kierujgce wior do dotu.
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162

tt

TPD-10 P wb L

D= d= h= S= L= =z n max

. mm mm mm_ mm_ mm_ DIA

>/
-

81 16 21 37 75 2 18000

h

A

Przyktadowe profile:

01
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do frontébw meblowych
|t |<«|»
i d »
A .
TPD-13 Piw L
E = d= h= s= L= z n max
i mm mm mm mm mm DIA
! 36 25 12 216 536 2 18000
; ry :
' c
S A 4
> D »
Przyktadowe profile:
01 02
03 04
05 06
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do wykonywania rowkow teowych
it |«|»
‘d_,‘
3 : TPD-18
E Numer D= = = z '/\
i katalogowy mm mm _mm __ DIA
! TPD018.0170 2540 12 60 2+1 P  +
; TPD018.0110 27,40 16 63 2+#1 P  +
i TPD018.0070 34,30 12 60 2+1 P  +
: TPD018.0050 36,00 10 60 2+1 P  +
g TPD018.0010 37,75 25 90 2+1 P+
- :
i D= d= D1= = h= H1= o
; mm mm mm mm mm mm
: 2540 12 10,50 14,20 720 1220 156
; 27,40 16 1050 13,50 7,60 7,60 20
! 3430 12 2960 20,50 10,50
! 36,00 10 3225 14,00 7,00 11,00 45
! 37,75 25 27,85 17,80 915 12,35 20°
i —=% L
i <
v

Frez profilowy do wykonywania rowkéw T:
- w ptycie wiérowej i MDF (surowe i okleinowane).
- strefa ostrzenia 2 mm.

- wysoka jakos¢ dzieki odpowiednio dobranej konstrukciji
i rodzaju PKD.
! - harzedzie wykonywane réwniez w wersjach specjalnych

(na zamdéwienie).

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700;
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do formatowania krawedzi z kgtami osiowymi
ittt |« »

A 4

TPD-20 P iub L

D= d= h= R= L= =z n max
mm mm mm mm mm DIA

! 42 20 22 8 75 2 18000

-

Przyktadowe profile:

01 02

03 04
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do formatowania krawedzi z kgtami osiowymi

166

tt

-

A
A 4

TPD-30 P wb L

D= d= h= R= L= =z n max
mm mm mm mm mm DIA

: 52 256 40 26 105 4 18000
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Frezy nasadzane proste 167
i zestawy frezéw z ostrzami DP (DIA)

Frezy nasadzane proste oraz zestawy frezéw
stuzg do formatowania wstepnie rozkrojonego
materiatu a takze do wykonania wregow i rowkéw.
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t [t >

Numer D= = = z n
katalogowy mm mm mm DIA max
FDO01.012 50 20 16  4+4 9000 +
FD01.005 70 10 20 3+3 9000 +
FD001.0020 100 22 25 3+3 9000 +
FDO01.030 125 8 40 444 9000 +
FD01.009 125 12 30 6+6 9000 +
FDO01.022 125 15 30 4+4 9000 +
FD001.0260 125 20 30 4+4 9000 +
FD001.0270 125 25 30 4+4 9000 +
FDO01.011 125 28 30 4+4 9000 +
FDO01.014 125 30 30 4+4 9000 +
FD01.018 125 45 30 4+4 9000 +
FDO01.002 160 15 30 4+4 9000 +
FDO01.002 160 15 30 6+6 9000 +
FD001.0230 160 17 40 8+8 9000 +
FD001.0280 160 20 30 4+4 9000 +
FD001.0290 160 25 30 4+4 9000 +
FD001.0100 180 10,5 40 8+8 9000 +
FD001.0130 180 16 30 4+4 9000 +
FD01.008 200 25 30 6+6__ 9000 +

l<

2
_AE
—=
/
/
/
—
y
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t [t >

Numer D= = d= z n
katalogowy mm mm __mm __ DIA ax
FDO02.101 80 50 30 4+4 9000 +
FD002.0060 125 30 40 4+4 9000 +
FD002.0070 125 40 40 4+4 9000 +
FD002.0080 125 50 40 4+4 9000 +
FD02.002 125 53 40 4+4 9000 +
FD002.0010 125 100 40 4+4 9000 +

Frezy przeznaczone do formatowania i
wregowania powierzchni na okleiniarkach
i formatyzerkach z posuwem mechanicznym.

Ostrza ustawione po linii Srubowej pod

duzym katem zapewniajg bardzo wydajng

i wysokiej jakosci obrobke.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
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1ttt |«|»
Numer D= B= d= z n
katalogowy mm mm _mm _ DIA max

FD003.0010 70 15 16 9+3+3 9000 +
FD003.0020 70 25 20 9+3+3 9000 +

Frezy stuzgce do obrdbki wstepnej przed
profilowaniem okleinowanych elementow.
Stosuje sie je tam gdzie gruba warstwa
usuwanego materiatu nie pozwala na
osiggniecie wysokiej jakosci krawedzi.

- okleiniarki

- linie produkcyjne
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= Y

FD-04

Numer D= = = z n
katalogowy mm mm mm__ DIA nax

FD004.0450 140 28 30 4+4 9000
FD004.0500 140 33 30 4+4 9000
FD004.0090 140 45 40 4+4 9000
FD004.0480 140 50 40 4+4 9000

FD004.0260 80 33 30 4+4 9000 +
FD004.0120 80 45 30 4+4 9000 +
FD004.0032 100 40 30 2+2 9000 +
FD004.0040 110 40 30 3+3 9000 +
FD04.020 125 23 30 4+4 9000 +
FD04.017 125 25 30 4+4 9000 +
FD04.019 125 30 30 4+4 9000 +
FD04.022 125 30 35 4+4 9000 +
FD004.0460 125 45 30 4+4 9000 +
FD04.025 140 23 30 4+4 9000 +

+

+

+

+

Wysokowydajne frezy stuzgace do
formatowania wykanczajgcego

dwustronnie okleinowanych materiatéw.
Zapewniajg wysokg jakos¢ obrabianej
krawedzi.

Mozliwe wykonanie w wersji eco 3+5 ostrzen
i standard 8+10 ostrzen.

A
\ 4

;i

r

IA

Sl Jr
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|t |<«|»

ZFD-01

Numer = = = z n

katalogowy mm mm mm__ DIA LS
ZFD001.0060 120 24+36 30 6+6 9000
ZFD01.001 125 24+36 30 6+6 9000
ZFD001.0040 125 24+45 30 6+6 9000
ZFD01.003 140 34+60 30 6+6 9000
ZFD001.0070 160 24+36 30 6+6 9000

?

-

Yy —

+ 4+ + + +
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1t |t >
ZFD-02
Ea%g}ggow)’ 2: m: an DzIA Mmax

ZFD02.020 120 24+36 30 3+3 9000 +
ZFD02.021 125 24+36 30 3+3 9000
ZFD02.022 125 24 +45 30 3+3 9000 +

+

B,
||
B=l
—
—
=
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ZFD-002

D= B= d= =z n

max
mm mm mm__ DIA 2

180 22+32 30 4+4 6000
180 24+36 30 4+4 6000
180 34+42 30 4+4 6000
180 22+32 40 4+4 6000
180 24+36 40 4+4 6000
180 34+42 40 4+4 6000

+ 4+ 4+ + + +

Zestaw frezow nasadzanych prostych
stuzgcych do pracy na maszynach
do formatowania.

Narzedzia wykonane w wersiji z
ogranicznikiem posuwu i ochrong
ostrza przed usuwanym materiatem.

Przy zastosowaniu regulacji osiowej
szerokosci czesci roboczej jest mozliwa
obrébka materiatow o réznych wymiarach.

e

77/

T 7/77/h

N\

Bardzo wysoka zywotnos¢ narzedzi przy
zastosowaniu ruchomej strefy punktow
skrawajgcych.
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Frezy nasadzane profilowe stuzg do profilowego frezowania
krawedzi, w szczegdlnosci na wysokowydajnych liniach
produkcyjnych typu: HOMAG, IMA, STEFFANI.
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1t | >
FPD-102 P wo L
Numer D= B= R= d= z
katalogowy mm mm_ mm mm DA M
FPD102.0020L 160 30 10 35 4 9000 +
FPD102.0030L 160 30 12 35 4 9000 +
FPD102.0040L 160 30 14 35 4 9000 +
FPD102.0050L 160 30 16 35 4 9000 +
B |
A ‘ Q:
m]
A 4
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FPD-116
Numer D= B= B=R= d= z
katalogowy mm_mm mm_mm_DIA max

FPD116.0020 100 30 26 18 30 4+4 9000
FPD116.0090 125 56 40 20 30 3+3 9000
FPD116.0010 160 18 17 9 35 6+6 9000
FPD116.0500 180 30 24 16 35 4+4 9000
FPD116.0510 180 48 40 25 35 4+4 9000
FPD116.0520 180 64 56 35 35 4+4 9000

+ 4+ + 4+ + +

B
B

A 4

) ) IE
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Narzedzia do fazowania i zatamywania krawedzi.

FD-500

Numer D= B= d z n
katalogowy mm mm mm DIA VA o
FD500.0130 70 20 HSK25 9+3+3 P 18000 +
FD500.0101 70 50 HSK25 9+3+3+3 P 18000 +
FD500.0101L 70 50 HSK25 9+3+3+3 L 18000 +
FD500.0110P 75 22 20 12+4 P 18000 +
FD500.0110 75 22 20 12+4 L 18000 +
FD500.0140L 75 25 HSK25 12+4 L_18000 +

- do pracy na maszynach Homag i IMA.

- do obrobki drewna litego forniru i krawedzi
z tworzyw sztucznych.

- zabierak HSK25R zapewnia minimalne bicie
promieniowe i precyzyjne wywazenie narzedzia
w celu zachowania optymalnej jakosci ciecia.

- ostrze ustawione pod katem osiowym.

- n max. 18000 obr/min.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;
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Narzedzia do fazowania i zatamywania krawedzi.

FPD-500.01 P w L

Numer D= B= R= d Z n
katalogowy T DIA M

FPD500.01 78 11,3 3 HSK25 8 18000 +
FPD500.011 78 11,3 3 HSK25 4 18000 +

NE=

%
)

D¢

AN=—N\

- do pracy na maszynach Homag i IMA.

- do obrobki drewna litego forniru i krawedzi
z tworzyw sztucznych.

- zabierak HSK25R zapewnia minimalne bicie
promieniowe i precyzyjne wywazenie narzedzia
w celu zachowania optymalnej jakosci ciecia.

- ostrze ustawione pod katem osiowym.

- n max. 18000 obr/min.

3

Narzedzia do fazowania i zatamywania krawedzi.

FPD-500.03 P w L

Numer D= B= & d Z n
katalogowy G DIA = Mmax
FPD500.03 78 85 45 HSK25 8 18000 +
FPD500.031 78 85 45° HSK25 4 18000 +

- do pracy na maszynach Homag i IMA.

- do obrobki drewna litego forniru i krawedzi
z tworzyw sztucznych.

- zabierak HSK25R zapewnia minimalne bicie
promieniowe i precyzyjne wywazenie narzedzia
w celu zachowania optymalnej jakosci ciecia.

- ostrze ustawione pod katem osiowym.

- n max. 18000 obr/min.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy nasadzane profilowe z ostrzami DP (DIA) |180

|t |<«|»

Narzedzia do fazowania i zatamywania krawedzi.

FPD-520 L

Numer D= D= R= d Z q
katalogowy mm mm___mm DIA MaX
FPD520.0010 80 74 15 HSK25 4 18000 +
FPD520.0020 80 74 15 HSK25 6 18000 +
FPD520.0030 80 74 15 HSK32 4 18000 +
FPD520.0040 80 74 15 HSK32 6 18000 +
FPD520.0110 80 74 2,0 HSK25 4 18000 +
FPD520.0120 80 74 2,0 HSK25 6 18000 +
FPD520.0130 80 74 2,0 HSK32 4 18000 +
FPD520.0140 80 74 2,0 HSK32 6 18000 +
FPD520.0210 80 74 25 HSK25 4 18000 +
FPD520.0220 80 74 25 HSK25 6 18000 +
FPD520.0230 80 74 25 HSK32 4 18000 +
FPD520.0240 80 74 25 HSK32 6 18000 +

- do pracy na maszynach Homag i IMA.

- do obrobki drewna litego forniru i krawedzi
z tworzyw sztucznych.

- zabierak HSK zapewnia minimalne bicie
promieniowe i precyzyjne wywazenie narzedzia
w celu zachowania optymalnej jakosci ciecia.

- ostrze ustawione pod katem osiowym.

- n max. 18000 obr/min.
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Narzedzia do fazowania i zatamywania krawedzi.

FPD-550 L

Numer D= R; R, R4 d z
katalogowy mm mm___mm mm DIA
FPD550.0010 84 1,5 20 3,0 HSK25 4 +
FPD550.0020 84 15 20 3,0 HSK25 6 +
FPD550.0110 84 3,0 2,0 HSK25 4 +
FPD550.0120 84 3,0 2,0 HSK25 6 +

- do pracy na maszynach Homag i IMA.

- do obrébki drewna litego forniru i krawedzi
z tworzyw sztucznych.

- zabierak HSK zapewnia minimalne bicie
promieniowe i precyzyjne wywazenie narzedzia

R
! R w celu zachowania optymalnej jakosci ciecia.
2 - ostrze ustawione pod katem osiowym.
Rs - n max. 18000 obr/min.
N . > a
b A
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Wysokowydajne narzedzia stuzace do formatowania
elementow z diugosci i szerokosci.

Gtéowne zastosowanie na maszynach typu ,HOMAG”,
~STEFFANI” oraz ,IMA”.

Dzieki zastosowanej geometrii ostrza, zapewniona jest
wysoka trwatosS¢ narzedzia oraz zmniejszenie ryzyka
wykruszenia sie zeba poprzez zminimalizowanie zjawisk
powstawania karbu.

Zastosowany kat osiowy zapewnia cichg i stabilng prace.
Gtowica przystosowana jest do szybkiego mocowania.

Gtowica przeznaczona jest do obrobki:
- MDF, HDF

- Ptyta wiérowa

- Ptyta wiérowa okleinowana

- KORIAN
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GFD-01
= B= d= 4 n
mm mm mm DIA max

200 125 60 24+6 6000
215 12,5 60 36+6 6000
250 12,5 60 30+6 6000

Gtowice formatujace PKD o zarysie ostrza promieniowym.
Przeznaczone do pracy na maszynach do formatowania krawedzi

typu Homag, IMA, IDM.

- wysoka jakos¢ ciecia poprzez doktadne bazowanie narzedzia.

- minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wysokiej zywotnosci.
Obrabiane materiaty:

- PW, PW laminowana, PW oklejona papierem, PW oklejona folig finisch
- MDF, HPL.

- praca w uktadzie wspétbieznym gtowica/gtowica.

- strefa ostrzenia 6 mm.

- n max. 6000 obr/min.

TG

e

AL
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GFD-02

= B= d= z

mm mm mm DIA
200 20 60 24+6+6
200 22 80 24+6+6
250 20 60 32+8+8
250 22 80 32+6+6
260 20 60 36+9+9
280 20 60 40+10+10

Gtowice formatyzujgco — zacinajgce przeznaczone do produkcji wsteg szuflad.
- kat osiowy zwieksza zywotnos$¢ narzedzia i redukuje hatas.

- strefa ostrzenia 4,5

- n max. 9000 obr/min.

Uktad zebow
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GFD-03

D= B= d= z
mm mm mm DIA
250 20 60 30+6+6

Gtowica formatyzujgca o zarysie trapezowym ostrza.
Przeznaczona do pracy na maszynach typu Homag, IMA, IDM.

- wysoka jakos¢ ciecia poprzez doktadne bazowanie narzedzia.

- minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wysokiej zywotnosci.
Obrabiane materiaty:

- PW, PW laminowana, PW okleinowana, HDF, MDF.
- praca w uktadzie wspotbieznym gtowica/gtowica.

- praca w uktadzie podcinacz/gtowica.

- kat osiowy zwieksza zywotnos¢ narzedzia.

- strefa ostrzenia 4,5 mm.

- n max. 6000 obr/min.

Uktad zebow

ASNN
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GFD-04

tt

Numer D= = d z {\
katalogowy mm_ _mm mm__ DIA

GFDO04.021 200 14,5 60 24+24+4 P +
GFDO04.021L 200 14,5 60 24+24+4 L +
GFD04.021T 200 14,5 60 24+24+4 P+T +
GFD04.021TL 200 14,5 60 24+24+4 L|+T +
GFD04.015S 250 14,5 60 18+18 P +
GFD04.015SL 250 14,5 60 18+18 L +
GFDO04.022A 250 14,5 80 24+24+8 P +
GFD04.022AL 250 145 80 24+24+8 L +

Gtowica formatyzujgca o specjalnej konstrukcji gwarantujgca uzyskanie najwyzszej
jakosci krawedzi przy jednoczesnym uzyskaniu wysokiej zywotnosci.
- PW, PW laminowana, PW okleinowana, MDF, HDF,

- specjalna krawedz barytkowa (dogtadzajaca).

- praca w uktadzie wspétbieznym gtowica / gtowica.
- dodatkowe zeby przy wysokim naddatku materiatu (opcja).

- strefa ostrzenia 4,5 mm.
- n max. 6000 obr/min.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700;

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl;

fax: 66-21-701

http://www.faba.pl




Gtowica formatyzujgca z ostrzami DP (DIA) 187

Gtowica formatyzujaca

FINISH- LINE

Dzieki bardzo agresywnej

geometrii ostrza zapewnia

najwyzszej jakosci ciecie.

Maszyny: Homag, IMA, IDM.

Zastosowanie gtownie przy

elementach:

PW - fornirowana

PW - malowana

HDF, MDF - malowany

- praca w uktadzie
wspotbieznym gtowica
/gtowica.

- praca w uktadzie podcinacz
/gtowica.

- strefa ostrzenia 4,5 mm.

- kat osiowy zapewnia bardzo
cichg i stabilng prace

- n max. 6000 obr/min.

(|« »
Numer D= B= d z '/\
katalogowy mm___ mm mm__ DIA
GFD05.007 200 22 35 24+4 P +
GFDO05.007L 200 22 35 24+4 L +
GFDO05.003P 250 18 80 56+6x4 P +
GFD05.009 250 20 35 36+6 P +
GFDO05.009L 250 20 35 36+6 L +
GFDO05.003 250 20 80 56+6x4 P +
GFDO05.003L 250 20 80 56+6x4 L +
GFDO05.011 255 19 80 60+10 P +
GFDO05.011L 255 19 80 60+10 L +
GFD05.015 255 19 80 60+10 P(pitaGT) +
GFDO05.015L 255 19 80 60+10 P(pitaGW) +
GFDO05.006 255 19 80 66+10 P +
GFDO05.006L 255 19 80 66+10 L +
GFDO05.0070 255 32,33 60 48+4 P +
GFDO05.0070L 255 32,33 60 48+4 L +
250 14,5 60 48 +
250 14,5 80 48 +
250 145 60 54 +
250 14,5 80 54 +
250 14,5 60 60 +
250 14,5 80 60 +

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
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Numer D= B= d z J\
katalogowy mm mm ___ mm DIA
GFDO08.0010 250 10 60 33+11 P +
GFDO08.0010L 250 10 60 33+11 L +
GFD08.0050 250 10 80 48+12 P +
GFDO08.0050L 250 10 80 48+12 L +
250 10 60 20+20 +
250 14 60 20+20 +
250 10 80 20+20 +
250 14 80 20+20 +

Gtowica formatyzujgca o zarysie trapezowym ostrza.

Przeznaczona do pracy na maszynach typu Homag, IMA, IDM

Specjalna konstrukcja zarysu ostrza pozwala na bardzo tagodne formatowanie
a nastepnie wykanczanie obrabianej krawedzi.

- wysoka jakosc ciecia poprzez doktadne bazowanie narzedzia.

- minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wysokiej zywotnosci.
Obrabiane materiaty:

- mozliwos¢ formatowania elementéw do 60 mm grubosci

- PW, PW laminowana, PW okleinowana, HDF, MDF.

- praca w uktadzie wspotbieznym gtowica / gtowica.

- kat osiowy zwieksza zywotnos$¢ narzedzia.

- strefa ostrzenia 4,5mm.

- n max. 6000 obr/min.

|
i

]
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Gtowica formatyzujgca o zarysie
trapezowym ostrza.

Przeznaczona do pracy na maszynach
typu Homag, IMA, IDM

Specjalna konstrukcja pozwala na
bardzo tagodne formatowanie przy
elementach z o duzej dtugosci ze
znacznymi naddatkami.

- wysoka jakos¢ ciecia poprzez doktadne
bazowanie narzedzia.

- minimalne straty czasu przezbrajania
maszyny dzieki wysokiej zywotnosci.

Obrabiane materiaty:
- mozliwos¢ formatowania elementéw do

1t | >
= B= d z
mm mm mm DIA
250 10 60 33+11 +
250 10 80 33+11 +
250 10 60 48+12 +
250 10 80 48+12 +
250 10 60 36+6 +
250 10 80 36+6 +

50 mm grubosci

- PW, PW laminowana, PW okleinowana, HDF, MDF.
- praca w uktadzie wspétbieznym gtowica / gtowica.

- kat osiowy zwieksza zywotnos¢ narzedzia.

- strefa ostrzenia 4,5mm.
- n max. 6000 obr/min.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1;
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

tel.: (+48) 23 66-21-700;

fax: 66-21-701
e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Gtowica formatyzujgca z ostrzami DP (DIA)

190

1t |t |«| »
= B= d z
mm mm mm DIA
250 10 60 33+11 +
250 10 80 33+11 +
250 10 60 48+12 +
250 10 80 48+12 +
250 10 60 36+6 +
250 10 80 36+6 +
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UGF-01

= d=

mm mm b]
110 60 3
110 60 4
130 80 4

System szybkiego mocowania “UGF”
stosowany na maszynach z zaciskiem
hydraulicznym.

Gtowice i frezy nasadzane wyposazone
w ten system powinny by¢ zamawiane
B np.: GFD-03 + UGF-01.

A
\ 4

"\ ey

¢ 110
¢ 110

¢ 80
¢ 130
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Pity i frezy pitkowe z ostrzami PKD przeznaczone sg
gtéwnie do ciecia formatujgcego, rozkroju wstepnego,
takich materiatow jak MDF, HDF i ptyta wiérowa.

Zapewniajg wysokowydajng i stabilng prace na liniach
produkcyjnych, zmniejszajac koszt jednostkowy
obrabianego materiatu.
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Oznaczenie réznych rodzajow uzebien pit
0,25 44°

GM GS GW GT GR

Zeby Zeby Zeby Zeby Zeby

proste naprzemian-  jednostronnie trapezowo trapezowe

skosne skosne -ptaskie
(lewe) (prawe)
GR/GS GF/GS GD/GA
Zeby Zeby Zeby
trapezowo- naprzemian- daszkowo-
naprzemian- skos$ne trapezowe
skosne z fazg
N
Na zaméwienie wykonujemy
’/E Py pity posiadajace ostrza z
katami osiowymi.

NN
N

Przyktad zamowienia: PD 250x4/3x30 z-60 GA

PD|(250|%4|/|3|x (30

X X

z 60 GA

'

'

'

'

'

'

'

Typ || Srednica || Szerokos¢ || Szerokosé || Srednica llos¢ Rodzaj
pity pity zebow korpusu otworu zeboéw || uzebienia
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Formatowanie klasyczne z zastosowaniem freza pitkowego PD-404 lub
PD-403 i pity gtéwnej PD-406 zamocowanej do gtowicy rozdrabniajace;j
GSZ-01. Frez pitkowy pracuje wspotbieznie, pita gldbwna przeciwbieznie.
Zastosowanie przy obrobce materialdow drewnopochodnych, ptyt widrowych
MDF, HDF, na maszynach typu HOMAG, IMA.

Zestaw narzedzi do formatowania elementow z dtugosci 1 szerokosci.
Glowice formatyzujace (1,2) z rozdrabniaczami wiorow pracuja w ukladzie
wspotbieznym zapewniajac dlugi okres trwato$ci narze¢dzi oraz wysoka
jakos¢ obrabianych elementow. Frez wykanczajacy (3) zapewnia zwigkszenie
wydajnos$ci oraz jako$ci obrabianego materiatu poprzez usuwanie naddatkow
(okoto 0,5+0,7 mm). Ma rowniez mozliwos¢ regulacji wysokosci obrabianego
materialu. Zastosowanie w maszynach typu: HOMAG, IMA.

09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772; e-mail: faba@faba.pl; http://www.faba.pl




Frezy pitkowe z ostrzami DP (DIA) 195

PD-403

mm mm mm mm

180 3,2 2.2 50 36 GM +
180 32 2.2 50 48 GM +
200 32 22 50 36 GM +
200 32 22 50 48 GM +
200 32 22 50 60 GM +

Frezy pitkowe z naktadkami z
polikrystalicznego diamentu DP
(DIA) o uzebieniu prostym - GM.
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PD-404

upp gl -y
M9 VIO 9E-2
GOXG'Z/G'EX 08l
9081/9L0050%0
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PD-404

Marketing tel.: 66-21-765, 66-21-772;

e-mail: faba@faba.pl;

b b b
:. I . I . = B= b= = z= nxd1 =
mm mm mm mm mm
180 32 22 65 32 6x65 90 +
180 32 22 65 48 6x65 90 +
180 40 22 65 32 6%x6,5 90 +
180 4,0 22 65 48 6x65 90 +
200 32 2,2 80 32 4x65 140 +
200 32 22 80 48 4x6,5 140 +
200 40 3,0 80 32 4x65 140 +
200 40 3,0 80 48 4x65 140 +
Frezy pitkowe z naktadkami
z polikrystalicznego diamentu
DP (DIA) o uzebieniu prostym
- GM - lewym (L) lub prawym (P),
naprzemianskosnym - GS -
lewym (L) lub prawym (P)
i jednostronnieskosnym GT
lub GW.
09-130 Baboszewo, ul. Przemystowa 1; tel.: (+48) 23 66-21-700; fax: 66-21-701
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PD-405
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PD-405

Numer D= B= d z
katalogowy mm___ mm mm __ DIA
D4050008 100 2,8+36 20 2x10 GM @
D4050009 100 2,8+36 22 2x10 GM @
D4050010 120 2,8+36 20 2x10 GM @
D4050019 120 2,836 22 2x10 GM @
D4050004 125 2,8+36 20 2x10 GM @
D4050021 125 2,836 22 2x10 GM @
D4050013 125 28+36 20 2x12 GM @
D4050012 125 28+36 22 2x12 GM @

Komplet frezow pitkowych o

regulowanej szerokosci za pomocg

przektadek o grubosciach:

0,05 mm - 1 szt

0,1 mm-1 szt

0,2 mm -2 szt

0,3 mm -1 szt.

Zestaw jest wykonywany z naktadkami

z polikrystalicznego diamentu DP (DIA)

0 uzebieniu prostym - GM.
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PD-406

GM GW GT
B B B

> —— —P

v
b b
N I . — PD-406
= B= = B8 9= nxd1 =
mm mm mm mm mm
250 4,0 3,0 80 48 6x6,5 200 +
250 4,0 3,0 80 54 6x6,5 200 +
250 40 3,0 80 72 6x6,5 200 +
250 4,0 3,0 100 48 6%x6,5 200 +
250 4,0 3,0 100 54 6x6,5 200 +
250 4,0 3,0 100 72 6x6,5 200 +

Frezy pitkowe z naktadkami

z polikrystalicznego diamentu

DP (DIA) o uzebieniu prostym

- GM - lewym (L) lub prawym (P),
naprzemianskosnym - GS -
lewym (L) lub prawym (P)

i jednostronnieskosnym GT

lub GW.
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1= N >
PD-408
4>B1
> <BZ
N
Q
=b<
N T T
= BJ/B, b= d= z
mm mm mm mm
100 3,243 25 20 20 GR/IGM +
100 3,243 25 22 20 GR/GM +
125 28/36 22 20 20 GR/GM +
125 28/36 22 22 24 GR/IGM +
125 3,243 25 20 24 GR/IGM +
125 3,243 25 22 24 GR/IGM +
125 3,243 25 45 24 GR/IGM +
150 4,4/54 3,0 30 24 GR/IGM +
160 4,4/54 30 30 36 GR/IGM +
160 4,4/54 30 45 36 GR/IGM +
200 3,240 22 30 36 GR/GM +
200 3,243 22 30 36 GR/GM +
200 4,4/54 30 30 36 GR/GM +
200 4,4/54 3,0 45 36 GR/IGM +
Frezy pitkowe z naktadkami
z polikrystalicznego diamentu
DP (DIA) o uzebieniu
trapezowym - GR/GM.
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> b -
D= B= b= d= z= nxd, D=
mm mm mm mm mm
g 70 40 30 34 8 4x55 42  +
PD-409 - Frezy pitkowe z naktadkami
z polikrystalicznego diamentu DP (DIA)
do wstepnego rozcinania przed obrébkg
profili materiatdw okleinowanych.
Gtéwne zastosowanie na maszynach
typu “HOMAG”.
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1t |t |«| »
GS
Bl. _,B
(@]
o PD-505 V
1 C T T F_
= = = d= z

mm mm mm mm
300 3,2 2,2 30 72 GS +
300 3,2 2,2 30 9% GS +
300 35 25 30 60 GS +
300 3,5 2,5 30 72 GS +
300 3,8 2,5 30 60 GS +
300 38 25 30 72 GS +
350 3,5 2,5 30 60 GS +
350 3,5 2,5 30 72 GS +
350 35 25 30 96 GS +
350 3,8 2,5 30 60 GS +
350 3,8 2,5 30 72 GS +
. . 350 38 25 30 96 GS +
PD-505 V - Pity z naktadkami 350 40 30 30 60 GS +
z polikrystalicznego diamentu 350 40 30 30 72 GS +

DP (DIA) do rozkroju materiatu
0 uzebieniu naprzemiansko$nym.
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1t | >
PD-506V
—> B - B <
v0,25
o Y%
44°
Y o)
i PD-506 V
1 - - S
= B= b= d= z
mm mm mm mm
300 32 22 30 72 GA +
300 3,2 2,2 30 9% GA +
300 35 25 30 60 GA +
300 35 25 30 72 GA +
300 3,8 2,5 30 60 GA +
300 38 25 30 72 GA +
350 35 25 30 60 GA +
350 3,5 2,5 30 72 GA +
350 35 25 30 96 GA +
350 38 25 30 60 GA +
350 3,8 2,5 30 72 GA +
. . 350 38 25 30 96 GA +
PD-506 V - Pity z naktadkami 350 40 30 30 60 GA +
z polikrystalicznego diamentu 350 40 30 30 72 GA +

DP (DIA) do rozkroju materiatu
0 uzebieniu trapezowo-ptaskim.
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1= N >
GA
—> B - B <
v0,25
a Y
44°
Y a)
i PD-506 VP
1 - - S
= B= b= d= z
mm mm mm mm
350 44 32 30 48 GA +
350 4.4 3,2 30 60 GA +
350 44 35 30 72 GA +
350 44 35 30 96 GA +
400 4,0 3,0 30 48 GA +
400 4,0 3,0 30 60 GA +
400 40 30 30 72 GA +
400 4,0 3,0 30 9% GA +
400 4.4 3,3 30 48 GA +
400 44 33 30 60 GA +
400 4.4 3,3 30 72 GA +
) ) 400 4.4 3,3 30 9% GA +
PD-506 VP - Pity z naktadkami 228 2,2 gg gg gg gﬁ +
z polikrystalicznego diamentu : : +
DP (DIA) do rozkroju materiatu 228 j’j gg gg gé gﬁ I
w pakietach o uzebieniu 450 46 33 30 48 GA +
trapezowo-ptaskim. 450 46 33 30 60 GA +
450 46 33 30 72 GA +
450 4,6 3,3 30 9% GA +
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GA
—> B - B -
v0,25
a Y
44°
- —
Y a)
- PD-520 P
= = = d= z
mm mm mm mm
350 4,4 3,2 30 48 GA +
350 44 32 30 60 GA +
350 4.4 3,5 30 72 GA +
350 4,4 3,5 30 9% GA +
400 40 30 30 48 GA +
400 4,0 3,0 30 60 GA +
400 4,0 3,0 30 72 GA +
400 40 30 30 96 GA +
400 4.4 3,3 30 48 GA +
400 4,4 3,3 30 60 GA +
400 44 33 30 72 GA +
PD-520 P - Pity z nakladkami ap g4 35 N % SN
z polikrystalicznego diamentu 450 44 33 30 60 GA +
DP (DIA) do rozkroju materiatu 450 44 33 30 72 GA +
w pakietach o uzebieniu 450 44 33 30 9 GA +
trapezowo-ptaskim. 450 46 33 30 48 GA +
450 4,6 3,3 30 60 GA +
Na zamowienie pity wykonujemy 228 2’2 gg gg gg gﬁ I
z uzebieniu GS. . .
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