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FOLCOP®-LIT D3 W91

Ogdine

Rodzaj produktu:

Zastosowanie:

Wiasciwosci:

Parametry kleju:

Lepkos¢ kleju (w dniu
rozlania w hoboki)
Z utwardzaczem

pH

Dalsze cechy

MTB (minimalna temperatura
tworzenia btony)

Zywotno$é mieszaniny

(klej + utwardzacz)

czas otwarty

przy naniesieniu 150 g/m?
Gestosc:

Klej FOLCO®-LIT D3 W91 jest wodng dyspersja polioctanu winylu
(PvAc) zawierajaca grupy sieciujace. Nie zawiera wypetniacza.

- do oklejania folig-finish

- klejenie laminatéw HPL/CPL w prasach krétko-taktowych

- klejenie korpus6w i montazowe

- potaczenia blokowe migkkich i twardych gatunkéw drewna oraz
materiatdw drewnopochodnych (nalezy wykona¢ wstepne testy
przydatnosci kleju)

FOLCO®-LIT D3 W91 spetnia wymogi klasy wodoodpornosci D3
W91 wedtug DIN EN 204. Po zmieszaniu z utwardzaczem
FOLCO®-HARTER 300 klej uzyskuije klase D4 wg DIN EN 204.
Wysoka odpornos¢ termiczna: = 7 N/mm2 wg DIN EN 14257 -
WATT 91. Klej FOLCO®-LIT D3 W91 charakteryzuje sig dobrg
wytrzymatoscig nawet przy krotkich czasach prasowania. Bardzo
krotki czas wigzania, szczeg6lnie w podwyzszonej temperaturze.

ok. 12.000 mPa's (Brookfield- wiskozymetr
+ 2.000 DVII, czujnik 6, 20 obr./min, 20°C)
ok. 9.500 mPa's  (Brookfield- wiskozymetr

DVII, czujnik 6, 20 obr./min, 20°C)

ok. 3

ok. +6 °C
ok. 24 godz.
8-12 min.
ok. 1,08 g/cms3

Wskazowki dotyczace stosowania:

Modyfikacja
Utwardzacz

Klasa wodoodpornosci D4 moze by¢ osiggnieta przez dodanie 5
czesci wagowych utwardzacza FOLCO®-LIT Harter 300 do 100
czesci wagowych kleju FOLCO®-LIT D3 W91. Czas mieszania
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FOLCOP®-LIT D3 W91

Wskazowki dotyczace stosowania:

powinien wynie$¢ minimum 2 minuty w celu uzyskania
homogenicznej mieszaniny. Zalecamy stosowanie mieszadet
mechanicznych.
Przygotowanie drewna Elementy musza by¢ dobrze dopasowane wolne od kurzu i
ttuszczu. Tolerancje pasowania sklejanych elementéw powodujg
wydtuzenie czasu wigzania i zmniejszenie odpornosci
mechaniczne;.

Obrébka Miedzy innymi, takie czynniki jak temperatura wilgotnosé,
nasigkliwos¢ materiatu, ilo$¢ naniesienia oraz naprezenia w
materiale majg rézny wptyw na czas otwarty, czas wigzania oraz
czas prasowania. Podwyzszona temperatura przyspiesza wigzanie
i skraca czas otwarty.

W celu osiagniecia dobrych rezultatéw rekomendujemy ponizsze
warunki pracy:

temperatura otoczenia, kleju, materiatu | 18 — 22 °C
wilgotnos¢ drewna (powinna korelowac z
pozniejsza wilgotnoscig drewna)
zastosowanie wewnetrzne ok. 6-12 %
zastosowanie zewnetrzne ok. 11-15 %
wilgotnos¢ wzgl. powietrza 60—-70 %
Naniesienie kleju:
- okleinowanie powierzchni 80 - 150 g/m2
- laminacja na goraco 50 -80 g/m2
- klejenie montazowe 100-180 | g/m?
Cisnienie prasowania dla 0,1-1 N/mm?2
elementéw pozbawionych naprezen
Minimalny czas prasowania
- oklejanie powierzchni (HPL+ptyta
wiérowa)
przy 70 °C ok. 1 min.
przy 20 °C 30-40 min.
- oklejanie folig-finish (prasy krétko- 5-10 sek.
taktowe)
- Klejenie montazowe 8-15 min.

Nanosi¢ klej FOLCO®-LIT D3 W91 réwnomiernie na jedna lub

obie strony standardowymi narzedziami. Naniesienie kleju zalezy

od absorpcji klejonych materiatéw oraz jakoséi klejonych
powierzchni. Nie nanosi¢ kleju ponizej 10°C (temp. materiatu i

otoczenia).
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Wskazowki dotyczace stosowania:

Zabarwienie drewna:

Czyszczenie:

Inne wskazowki

Informacje
Bezpieczenstwa:

Magazynowanie:

BGVV- zalecenia

W okresie czasu otwartego potaczy¢ elementy i poddac
prasowaniu.

Mozliwos¢ zmieszania z innymi klejami powinna zostaé
sprawdzona przed zmieszaniem.
Ostateczna wodoodpornos¢ jest osiagana po uptywie ok. 7 dni.

Zwykle FOLCO®-LIT D3 W91 nie powoduje przebarwienia drewna.
Jednakze ze wzgledu na zr6znicowang budowe morfologiczna
drewna i zawarto$¢ réznych zwiazkow moga wystepowac
przebarwienia np. zelazo w potgczeniu z kwasem taninowym.
Zalecamy przeprowadzenie préb we wlasnym zakresie.

Materiaty uzyte w pracy z klejem my¢ woda przed zaschnieciem.

Nalezy kazdorazowo zapoznac sie z kartg bezpieczenhstwa kleju
FOLCO®-LIT D3 W91 przed uzyciem.

W oryginalnych opakowaniach i w stosownych warunkach klej
FOLCO®-LIT D3 W91 moze byé magazynowany przez min. 12
miesiecy Produkt powinien by¢ przechowywany w suchym i
chtodnym miejscu. Temperatura przechowywania powyzej 25°C
znacznie skraca czas przydatnosci. Chroni¢ przed mrozem.
Lepko$¢ FOLCO®-LIT D3 W91 moze wzrosnaé po dtuzszym
magazynowaniu; w takich przypadkach zalecamy staranne
wymieszanie kleju. Sytuacja taka nie ma wptywu na wtasciwosci
kleju, nasz dziat kontroli jakosci kontroluje wszystkie parametry
kleju, zaréwno podczas produkgcji jak i przed wysytka,
dopuszczajac go do uzycia. W zaleznosci od temperatury
przechowywania czas i parametry mogq ulec obnizeniu lub
wzrostowi poza wyznaczone limity.

Sktad kleju FOLCO®-LIT D3 W91 nie podlega zaleceniom nr XIV
BGVV.

Ostatnia zmiana 13.02.2007

Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

"Okreslone wtasciwosci produktu wynikaja ostatecznie z niniejszej instrukcji technicznej. Wykraczajace poza ten zakres
ustalenia parametréw wymagaja formy pisemnej. Dotyczy to przede wszystkim stwierdzenia przydatnosci produktu do

okreslonego zastosowania."
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