KARTA TECHNICZNA sivam
LBA180 — SIVODUR PU Podktad transp.

INFORMACJE

TECHNICZNE
PRODUKT : LBA180
NAZWA : SIVODUR - PU podkfad tixo - vertical
UTWARDZANIE : LCB189/LCB185 - 50%
ROZCIENCZANIE : LzD091 - LzZD092 - D1010

ZASTOSOWANIE:
Produkcja mebli i komponentoéw meblowych, produkcja drzwi i stolarki oraz innych powierzchni wykanczanych.

WEASCIWOSCI: ,
tatwy do naktadania. Krétki czas schniecia. Swietne wypetnianie oraz przyczepnos¢ do podioza.
Doskonale szlifowanie. Nadaje sie do nakladania pionowego.

WELASCIWOSCI CHEMICZNO-FIZYCZNE:

WAGA : 0.970 + 0.01
CZESCI STALE : 1 komponent = 49% + 2%
A+B= 42% + 2%
LEPKOSC CF 4 : 1 komponent = 65" + 2
A+B= 25" + 1
ZYWOTNOSC MIESZANKI : 4h
SCHNIECIE W TEMP. odporny na pylenie : 15 min
POKOJOWEJ : suchy w dotyku : 30 min
catkowicie suchy: 8h
CZAS MIEDZY NAKLADANIEM
KOLEJNYCH WARSTW : bez szlifowania: 25min-2h
GOTOWY DO
SZLIFOWANIA : 4 h
WYKONCZANIA : 8h

GRUBOSC NAKLADANA AIRMIX SPRAY AIRLESS SPRAY
kazda warstwa / mq 150 150

PROPONOWANY CYKL :

a) materiat : stolarka i meble — r6zne gatunki drewna
wybarwianie : LAMOOO seria MAKOLOR
podkiad : 2 warstwy LBA180 SIVODUR PODKEAD
PU
szlifowanie : 280-320 grubosc¢ papieru
wykonhczanie : SIVOGLOSS lub SIVOSAT

K.T. LBA180 SIVODUR Marzec 2007 - 1"

WAZNE: Informacje zawarte w tej karcie technicznej godane na podstawigredniej wartéci z wynikéw naszych badalaboratoryjnych, przy petnym
wykorzystaniu naszej wiedzy, wykorzystajnajbardziej rygorystyczne i dgphe warunki do przeprowadzenia préb i testow.

Jednake, zwracamy uwagze kazdy materiat lub podize, nawet tego samego typu,zdarazowo mee r&ni¢ sig od materiatdow na ktorych oparto wyniki bada
Takze daéwiadczenie, przygotowanie mieszanki, warunki ota@e sprzt, ktérego uywamy mog mie¢ wptyw na wynik kacowy wykaiczonej powierzchni.
Informacje przedstawione w karcig\s oparciu o warunki otoczenia przy nakladaniumperatura 2%C, wilgotngi¢ powietrza 70%




